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Studienordnung
fir den Bachelorstudiengange
Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Angewandte Materialwissenschaften
an der Technischen Hochschule Georg Agricola
staatlich anerkannte Hochschule der DMT
—nachfolgend THGA -
vom in der ersetzenden Fassung vom 18.04.2018

Aufgrund der 88 2 Abs. 4, 22 Abs. 1 Nr. 3 und 64 in Verbindung mit § 72 des Gesetzes Uber die Hoch-
schulen des Landes Nordrhein-Westfalen (Hochschulgesetz - HG) vom 31. Oktober 2006 in der Fas-
sung vom 16.09.2014 (GV. NRW S. 547) hat die THGA die folgende Studienordnung erlassen:

Inhaltstibersicht

§1 Geltungsbereich

§2 Zugangsberechtigung (Qualifikation) und berufspraktische Tatigkeit
§3 Lehrveranstaltungen; Facher und Aufbau des Studiums

§4 Modulbeschreibungen

§5 Wabhlpflichtmodule

86 Inkrafttreten

Anlage 1: Studienverlaufs- und Priifungsplan
Anlage 2: Modulhandbuch

§1
Geltungsbereich

(1) Diese Studienordnung gilt fir folgende Bachelorstudiengange der THGA: Maschinenbau mit den
Studienschwerpunkten Entwicklung und Konstruktion, Produktions- und Qualitditsmanagement sowie
Energietechnik; Verfahrenstechnik; Angewandte Materialwissenschaften mit dem Studienschwerpunkt
Metallische Werkstoffe. Sie trifft ergdnzend zum Gesetz lber die Hochschulen des Landes Nordrhein-
Westfalen, zur Hochschulprifungsordnung fur Bachelorstudiengédnge an der THGA und zur Einschrei-
bungsordnung der THGA in der jeweils gultigen Fassung Regelungen fir das Studium dieses Studien-
gangs.

(2) Der Anhang regelt Inhalt und Aufbau des Studiums unter Berticksichtigung der fachlichen und
hochschuldidaktischen Entwicklung und der Anforderung der beruflichen Praxis.

§2
Entfallt

§3
Lehrveranstaltungen; Facher und Aufbau des Studiums

(1) Als Lehrveranstaltungen werden angeboten:

e Vorlesungen, in denen das Grund- und Fachwissen und Methoden systematisch vermittelt
werden,

e Ubungen, in denen anhand von Aufgaben der Lehrstoff der Vorlesung vertieft und gefestigt
wird,

e Praktika, in denen der Erwerb und die Vertiefung von Fachkenntnissen durch Anschauung
und experimentelle Erarbeitung unter Aufsicht und Anleitung erfolgt,

e Seminare, die eine Vertiefung und Erweiterung von Fachkenntnissen durch Diskussion und
durch von den Studenten erarbeitete Referate zum Ziel haben,
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Exkursionen, die eine Verbindung zwischen Studium und Berufswelt herstellen.

(2) Als Module werden unterschieden:

Allgemeine Module
Module eines festzulegenden Studienschwerpunktes
Wabhlpflichtmodule

Allgemeine Module, Module eines Studienschwerpunktes und Wahlpflichtmodule sind durch die in der
Hochschulprifungsordnung und im Studienverlaufs- und Prifungsplan vorgesehenen Priifungen ab-

zuschliefRen.

Zusatzmodule, in denen die Studierenden ihre Kenntnisse erweitern und vertiefen kénnen.

(3) In der Anlage 1 sind die fur die Bachelorstudiengédnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Ange-
wandte Materialwissenschaften geltenden Studienverlaufs- und Prifungspléne aufgefiihrt. Zu jedem
Modul sind die Semesterlage der Modulpriifung, die Anzahl der zugeordneten Leistungspunkte sowie
die zugehdrigen Prifungsvorleistung festgelegt. Lehrveranstaltungen nach MaRRgabe des § 18 der HPO
fur die Bachelorstudiengénge stellen grundsétzlich Prifungsvorleistungen dar, die durch testierte regel-
maRige und aktive Teilnahme (TN) zu belegen sind.

(4) Es wird empfohlen, den in den Studienverlaufspléanen festgelegten Studienablauf im Interesse eines
sachgerechten Aufbaues sowie eines Uberschneidungsfreien Ablaufes des Studiums einzuhalten. Far
die nachfolgend aufgefiihrten Module sind gemaf § 14 Abs. 9 der HPO fir die Bachelorstudiengange
Fristen fur die Absolvierung des Erstversuchs der Priifung und gegebenenfalls der weiteren Priifungs-
versuche festgelegt:

Studiengang: Maschinenbau

Schwerpunkt: Entwicklung und Konstruktion,
Produktions- und Qualitatsmanagement,

Studiengang: Verfahrenstechnik

Energietechnik

Modul Nr. Modulbezeichnung
BMB 2 Hohere Mathematik |
BMB 6 Werkstofftechnik
BMB 17 Statik und Festigkeitslehre |
BMB 3 Hobhere Mathematik 11
BMB 7 Maschinenelemente |
BMB 19 Dynamik

Modul Nr. Modulbezeichnung
BVT 1 Hohere Mathematik |
BVT 5 Werkstofftechnik
BVT 2 Hohere Mathematik Il
BVT 3 Chemie & Physik
BVT 17 Physikalische Chemie
BVT 16 Chemie Il

Studiengang: Angewandte Materialwissenschaften
Schwerpunkt: Metallische Werkstoffe

Modul Nr. Modulbezeichnung
BAM 2 Hobhere Mathematik |
BAM 6 Werkstofftechnik
BAM 3 Hohere Mathematik Il
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BAM 4 Chemie & Physik
BAM 17 Mechanik
BAM 18 Chemie Il

(6) Fur diese Ordnung und die Prifungsordnung nebst Anlagen gelten folgende Abkirzungen:

Lehrveranstaltungen:

\% = Vorlesung

U = Ubung

S = Seminar

P = Praktikum

Nachweise:

TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Prifungsvorleistung (PVL)

Prifungsarten:
TMP = Teilmodulprifung

MP = Modulpriifung

Prafungsformen:

K = Klausurarbeit

M = Mundliche Prifung

A = Schriftliche Ausarbeitung

K/M = Klausurarbeit oder Miindliche Prifung

(7) Von den im Modulhandbuch aufgefiihrten Prifungsformen wird zu jedem Prufungstermin vom Pri-
fungsausschuss eine Form festgelegt. Samtliche Prufungsformen sind grundsétzlich méglich, Regel-
prufung ist eine Klausur.

(8) Wahrend des Studiums sollen mehrere eintdgige Exkursionen sowie gegebenenfalls eine mehrta-
gige Exkursion durchgefihrt werden.

§4
Modulbeschreibungen

(1) Die Modulbeschreibungen im Modulhandbuch (Anlage 2) geben Aufschluss Uber

e die Zuordnung der einzelnen Lehrveranstaltungen zum Studienplan,
o die Ziele der einzelnen Lehrveranstaltungen,
e die inhaltliche Beschreibung der Prifungsgebiete.

§5
Wahlpflichtmodule

Im Rahmen des Schwerpunktstudiums sind zwei Wabhlpflichtmodule zu belegen.

Als Wahlpflichtmodule WPM | und WPM Il sind aus dem gesamten Studienangebot der Bachelor-Stu-
diengange Maschinenbau, Angewandte Materialwissenschaften und Verfahrenstechnik zwei Module im
Umfang von mindestens 5 Leistungspunkten zu wahlen, die nicht Gegenstand des eigenen Studienver-
laufsplans sind. Empfohlen wird eine Wahl entsprechend der folgend aufgefiihrten Liste.
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Studiengang/ Studien-
schwerpunkt

Empfohlene Wahlpflichtmodule

Maschinenbau/ Entwick-
lung und Konstruktion

Zerspanungstechnik

Mechanische Verfahrenstechnik |

Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik
Umformtechnik

GielRen & Flgen

Metalle

Nichtmetalle

Advanced CAD

Energiemanagement

Maschinenbau/
Produktions- und Quali-
tatsmanagement

Getriebe- und Antriebstechnik
Konstruktionstechnik

Kolben- und Strémungsmaschinen
Umformtechnik

Nichtmetalle

Finite Elemente Methode

Maschinenbau/
Energietechnik

Produktionsplanung und —steuerung
Thermische Verfahrenstechnik |
Thermische Verfahrenstechnik Il
Korrosions- und Tribosensibilitat

Verfahrenstechnik/

Produktionsplanung und —steuerung
Innerbetriebliche Logistik/Fabrikplanung
Kraftwerkstechnik

Energiemanagement

Metalle

Sonderstahle

Metallurgie

Korrosions- und Tribosensibilitat

Angewandte Materialwis-
senschaften/
Metallische Werkstoffe

Steuerungs- und Regelungstechnik
Produktionsplanung und —steuerung
Kraftwerkstechnik

Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik
Qualitatsmanagement - Methoden im Produktent-
stehungsprozess

Zerspanungstechnik

Im Interesse der Studierenden kénnen auf Entscheidung der Vizeprasidentin / des Vizeprasidenten wei-
tere Wahlpflichtmodule angeboten werden.

86
Inkrafttreten

(1) Diese Studienordnung tritt mit sofortiger Wirkung in Kraft. Sie l6st die Studienordnung vom
09.07.2015 in der Fassung vom 01.06.2016 ab und gilt fir die hiernach Studierenden rickwirkend.

(2) Sie gilt erstmalig fur Studierende, die im Wintersemester 2013/2014 ihr Studium beginnen.

Ausgefertigt aufgrund der Beschliisse des Senats der Technischen Hochschule Georg Agricola vom
09.07.2013, 27.05.2014, 08.07.2014, 07.07.2015, 26.04.2016, 30.05.2017 und 17.04.2018.

Bochum, 18.04.2018

Prof. Dr. Kretschmann
Der Prasident

Technische Hochschule Georg Agricola
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Anlage 1: Studienverlaufs- und Prifungsplane

Studienverlaufs- und Priafungsplan
Bachelorstudiengang: Maschinenbau (Vollzeit)

Pflichtmodule

Schwerpunkt: Entwicklung und Konstuktion

Studienbeginn: Wintersemester

SWS LP
Student- Prifungs- Prifungs- Prifungs-
Modul Nr. Module fiir das Studium work- LP WS|SS (WS|SS|Ws|ss
Joad vorleistungen ereignisse form
\4 U S P 3 1.12.(3.]4.[5]6.
BMB 1 Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K 3
BMB2 |Hohere Mathematik | 4 |2 6 210 7 - mp 2(VPA K 7
BMB 3 Héhere Mathematik Il 4 2 6 210 7 - Mp 3(VPA K 7
BMB 4 Chemie & Physik 6 180 6 MP 4 K
Chemie | 2 1 3 90 3 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - 3
BMB 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 5 K 5
BMB6  |Werkstofftechnik 3 |1 1+ 5 210 7 TNG6P MpP 6PA (TN) K 7
BMB 7 Maschinenelemente | 2 2 4 150 5 - mp 7(VPA K 5
BMB 8 Qualitatsmanagement 6 240 8 - MP 8 K/M/A
Gr des Qualit ts 1 1 2 90 3 - - - 3
Mathematische Methoden des QM 2 4 150 5 - 5
BMB 9 Stromungslehre 6 240 8 TN9.2P MP 9 K
Stromungstechnik 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 *| 2 90 3 - (TN) - 3
BMB 10 Warmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - 5
\Warmedibertragung 1 1 2 60 2 - - 2
BMB 11 Informatik 2 2 4 150 5 - MP 11 K 5
BMB 12 BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 MP 12 K 5
BMB 13 Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 TMP 13.2 K 2
BMB 14  |Grundlagen des Industrial Engineering 2 2 4 150 5 - MP 14 K 5
BMB 15x  [Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 15x siehe WPM 5
BMB 16x __[Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 16x siehe WPM 5
BMB 17  [Statik und Festigkeitslehre | 2 2 4 150 5 - wmp 17VPA K 5
BMB 18  [Statik und Festigkeitslehre Il 2 2 4 150 5 - MP 18 K 5
BMB 19 |Dynamik 4 120 4 Mmp 19(VPA K
Dynamik | 1 1 2 60 2 - , 2
Dynamik Il 1 2 60 2 - - 2
BMB 20 Masct te |l 2 2 4 150 5 - MP 20 K 5
BMB 21  |Computer Aided Design 3 3 150 5 - MP 21 K 5
BMB 22 Ingenieurwerkstoffe 2 1 3 120 4 - MP 22 K 4
BMB 23 |Produktionsverfahren 2 2 4 120 4 - MP 23 K 4
BMB 24 Steuerungs- und Regelur 2 1 1 *] 4 150 5 TN24P MP 24, (TN) K 5
BMB 25 |Studienarbeit 0 150 5 - MP 25 A 5
Schwerpunkt: Entwicklung und Konstuktion (6 Module)
BMB 26a [Kolben- und Stromungsmaschinen 2 1 1 *| 4 150 5 TN 26a P MP 26a, (TN) K 5
BMB 27a [Finite Elemente Methode 4 * 4 150 5 TN27a$S MP 27a, (TN) K 5
BMB 28a | Getriebe- und Antriebstechnik 2 2 4 150 5 - MP 28a K 5
BMB 29a [Fordertechnische Komponenten 2 1 1 *| 4 150 5 TN 29a P MP 29a, (TN) K 5
BMB 30a [Fordertechnische Systeme 2 1 1 *| 4 150 5 TN 30a P MP 30a, (TN) KIM 5
BMB 3la [Konstruktionstechnik 4 *| 4 150 5 TN 3laP MP 31a, (TN) A 5
BMB 32  [Abschlusspriifung 0 450 15 MP 32 (A M)
Bachelorarbeit 0 360 12 PWL! - A 12
Kolloquium 0 90 3 pVL? M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 62 |46 8 [13 129 5400 180 30[30f30]30]30]30
Gesamtsumme im Jahr 60 60 60
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 4
)2 Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. WahlIpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
9 Empfehlungen aus 25 (Entwicklung und Konstruktion)
BMB 15/16 [(WP) Zerspanungstechnik 2 1 1 *| 4 150 5 TN15/16 P MP 15/16, (TN) K
BMB 15/16 [(WP) Mechanische Verfahrenstechnik | 2 2 1 *| 5 150 5 TN 15/16 P MP 15/16, (TN) K/M/A
BMB 15 /16 [(WP) Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 [(WP) Umformtechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 [(WP) GieRen & Fiigen 2 1 1 *] 4 150 5 TN 15/16 P MP 15 /16, (TN) K/M
BMB 15/16 [(WP) Metalle 2 1 1 *] 4 150 5 TN 15/16 P MP 15 /16, (TN) K/M
BMB 15/16 [(WP) Nichtmetalle 2 1 1 %] 4 150 5 TN 15/16 P MP 15/16, (TN) K/M
BMB 15/16 [(WP) Advanced CAD 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 [(WP) Energiemar 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K

Lehrveranstaltungen

S =Seminar
P = Praktikum

Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola

Priifung/Teilnahmenachweis
TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung
*) ing mit Teilnahmenachwei
PVWL = Priifungsvorleistung

MP = Modulpriifung

TMP = Teilmodulprifung

VPA= de Prii Idung, 3

Priifungsform

K = Klausurarbeit

M= Mundliche Priifung

K/M = Klausurarbeit oder Miindliche Priifung

A= Schriftliche Ausarbeitung und/oder Prasentation

nach regularem Plan in VZ
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Studienverlaufs- und Priifungsplan
Bachelorstudiengang: Maschinenbau (Vollzeit)

Pflichtmodule

Schwerpunkt: Produktions- und Qualitdtsmanagement

Studienbeginn: Wintersemester

SWS LP
" Student- Prifungs- Prifungs- Prifungs-
Modul Nr. Module fir das Studium work- LP . WS| SS |WS|SS (WS SS
] load vorleistungen ereignisse form
V U S |P I 1.(2.13.]4.]5]6.
BMB 1 Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K 3
BMB2  [Hohere Mathematik | 4 |2 6 210 7 mp 2(PA K 7
BMB3  [Hohere Mathematik Il 4 |2 6 210 7 mp 3VPA K 7
BMB 4 Chemie & Physik 6 180 6 MP 4 K
Chemie | 2 1 3 90 3 - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - 3
BMB 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 5 K 5
BMB6  |Werkstofftechnik 3 |1 1+ 5 210 7 TN6P mP 6"*A, (TN) K 7
BMB7  |Maschinenelemente | 2 |2 4 150 5 mp 7(VPA K 5
BMB 8 Qualitatsmanagement 6 240 8 MP 8 K/M/A
Grundl des Qualita 1ts 1 1 2 90 3 B - 3
Mathematische Methoden des QM 2 2 4 150 5 - - - 5
BMB 9 Stromungslehre 6 240 8 TN9.2P MP9 K
Stromungstechnik 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 % 2 90 3 (TN) - 3
BMB 10 |Warmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - 5
Warmeibertragung 1 1 2 60 2 - - 2
BMB 11 Informatik 2 2 4 150 5 MP 11 K 5
BMB 12  [BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 MP 12 K 5
BMB 13  |Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 TMP 13.2 K 2
BMB 14  [Grundlagen des Industrial Engineering 2 2 4 150 5 - MP 14 K 5
BMB 15x |Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 15x siehe WPM 5
BMB 16x  |Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 16x siehe WPM 5
BMB17 |Statik und Festigkeitslehre | 2 2 4 150 5 Mp 17(VPA K 5
BMB 18 |Statik und Festigkeitslehre Il 2 2 4 150 5 MP 18 K 5
BMB19  [Dynamik 4 120 4 MP 19PA K
Dynamik | 1 1 2 60 2 - 2
Dynamik Il 1 1 2 60 2 - - 2
BMB 20  |Maschinenelemente Il 2 2 4 150 5 MP 20 K 5
BMB 21  [Computer Aided Design 3 3 150 5 MP 21 K 5
BMB 22 [Ingenieurwerkstoffe 2 1 3 120 4 MP 22 K 4
BMB 23 |Produktionsverfahren 2 2 4 120 4 - MP 23 K 4
BMB 24  [Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 *[ 4 150 5 TN 24 P MP 24, (TN) K 5
BMB 25 |Studienarbeit 0 150 5 - MP 25 A 5
Schwerpunkt: Produktions- und Qualitdtsmanagement (6 Module)
BMB 26b  [Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 *| 4 150 5 TN 26b P MP 26b, (TN) K 5
BMB 27b  |Qualitadtsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess| 2 1 1 *| 4 150 5 TN 27b P MP 27b, (TN) K/IM/A 5
BMB28b [Int. its. / Computer Aided Quality 2 2 4 150 5 - MP 28b K/M/A 5
BMB 29b |Industrial Engineering 2 2 4 150 5 MP 29b K 5
BMB 30b |Innerbetriebliche Logistik / Fabrikplanung 2 2 4 150 5 - MP 30b K 5
BMB 31b  |Zerspanungstechnik 2 1 1+ 4 150 5 TN 31b P MP 31b, (TN) K 5
BMB 32 [Abschlusspriifung 0 450 15 MP 32 (AM)
Bachelorarbeit 0] 360 | 12 pvLt A 12
Kolloguium 0 90 3 pvL? - M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 66 (50 |4 [9 129 | 5400 180 30)30/30]30)35]25
Gesamtsumme im Jahr 60 60 60
)l mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 4
)? Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. WahlIpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. WahlIpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
5 Empfehlungen aus 25 (Produktions- und Qualitdttsmanagement)
BMB 15/16 |(WP) Getriebe- und Antriebstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 |(WP) Konstuktionstechnik 4 x| 4 150 5 TN15/16 P MP 15/16, (TN) K/M
BMB 15/16 |(WP) Kolben- und Strémungsmaschinen 2 1 1+ 4 150 5 TN15/16 P MP 15/16, (TN) K
BMB 15/16 |(WP) Umformtechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 |(WP) Finite Elemente Methode 4 * 4 150 5 TN15/16 P MP 15/16, (TN) K

Lehrveranstaltungen

V= \Vorlesung

U =Ubung
S = Seminar

P = Praktikum

Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola

Priifung/Teilnahmenachweis

TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung
*) Veranstaltung mit Teilnahmenachweis

PWL = Prifungsvorleistung

MP = Modulpriifung

TMP = Teilmodulpriifung

Priifungsform

K =Klausurarbeit
M= Miindliche Priifung

K/M = Klausurarbeit oder Miindliche Prifung

A= Schriftliche Ausarbeitung und/oder Prasentation

VPA = verpflichtende Priifungsanmeldung, 3 Semester nach regularem Plan in VZ
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Studienverlaufs- und Prifungsplan
Bachelorstudiengang: Maschinenbau (Teilzeit)

Pflichtmodule

Schwerpunkt: Produktions- und Qualitatsmanagement

Studienbeginn: Wintersemester

SWS LP
Student- Priifungs- Priifungs- Priifungs-
Modul Nr. Module fiir das Studium work- | LP . . WS|SS|WS[SS [WS|SS[WS|SS (WS
) load vorleistungen ereignisse form
vV |U |S |P | X 1.(2./3.]4.[5[6.]7[8[09
BMB1 [Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K 3
BMB2  [Hohere ik | 4 |2 6 210 7 - mp 2(VPA K 7
BMB3  [Hohere Mathematik Il 4 |2 6 210 7 - mp 3(VPA K 7
BMB 4 Chemie & Physik 6 180 6 MP 4 K
Chemie | 2 1 3 90 3 - - - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - 3
BMB 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP5 K 5
BMB6  |Werkstofftechnik 3 |1 1+ 5| 210 7 TN6P mP 6PN (TN) K 7
BMB7  |Maschinenelemente | 2 |2 4 150 5 - mp 7VPA K 5
BMB 8 Qualita 6 240 8 MP 8 K/M/A
Grundlagen des Qualititsmanagements 1)1 2 90 3 - - - 3
Mathematische Methoden des QM 2 2 4 150 5 - - - 5
BMB 9 Stré e 6 240 8 TN9.2P MP 9 K
Stromungstechnik 2 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 % 2 90 3 - (TN) - 3
BMB 10 |Wérmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - - 5
\Warmeiibertragung 1 1 2 60 2 - - - 2
BMB11 |Informatik 2 2 4 150 5 MP 11 K 5
BMB 12 |BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 MP 12 K 5
BMB 13  [Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 TMP 13.2 K 2
BMB 14 |Grundlagen des Industrial Engineering 2 2 4 150 5 MP 14 K 5
BMB 15x  [Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 MP 15x K 5
BMB 16x |Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 MP 16x K 5
BMB17 |Statik und Festigkeitslehre | 2 |2 4 150 5 mp 17(PA K 5
BMB 18 |Statik und Festigkeitslehre Il 2 2 4 150 5 - MP 18 K 5
BMB19 |Dynamik 4 120 4 mp 19(PA K
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
Dynamik Il 1 1 2 60 2 - - - 2
BMB 20 i Il 2 2 4 150 5 - MP 20 K 5
BMB 21 [Computer Aided Design 3 3 150 5 - MP 21 K 5
BMB 22 [Ingenieurwerkstoffe 2 1 3 120 4 - MP 22 K 4
BMB 23 |Produktionsverfahren 2 2 4 120 4 - MP 23 K 4
BMB 24 [Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 | 4 150 5 TN 24 P MP 24, (TN) K 5
BMB 25 |Studienarbeit 0 150 5 - MP 25 A 5
Schwerpunkt: Produktions- und Q 1t (6 Module)
BMB 26b |Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 4 150 5 TN 26b P MP 26b, (TN) K 5
BMB 27b  |Quali Methoden im Produk ungsprozess| 2 1 1 * 4 150 5 TN 27b P MP 27b, (TN) K/M/A 5
BMB 28b [Int. / Computer Aided Quality 2 2 4 150 5 - MP 28b K/M/A 5
BMB 29b  [Industrial Engineering 2 2 4 150 5 - MP 29b K 5
BMB 30b |Innerbetriebliche Logistik / Fabrikplanung 2 2 4 150 5 - MP 30b K 5
BMB 31b |Zerspanungstechnik 2 1 1 * 4 150 5 TN 31b P MP 31b, (TN) K 5
BMB32 |Abschlusspriifung 0 [ 450 15 MP 32 (A M)
Bachelorarbeit 0 | 360 | 12 pv! - A 12
Kolloquium 0 90 3 pvL? - M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 66 |50 [4 |9 129 | 5400 180 23|12|22[18|25[22|23]15|20
Gesamtsumme im Jahr 35 40 47 38 |20
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 6
¥ mit " " benotete it (AL i
inkl. Wahlpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
5 Empfehlungen aus 25 (Produktions- und Qualitdtsmanagement)
BMB 15/16 |(WP) Getriebe- und Antriebstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15 /16 [(WP) Konstuktionstechnik x| 4 150 5 TN 15/16 P MP 15/16, (TN) K/M
BMB 15/16 |(WP) Kolben- und Strémur hinen 2 1 1 * 4 150 5 TN 15/16 P MP 15/16, (TN) K
BMB 15/16 [(WP) Umformtechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BMB 15/16 |(WP) Nichtmetalle 2 1 1 * 4 150 5 TN15/16 P MP 15/16, (TN) K/M

Lehreranstaltungen

\
U = Ubung
S = Seminar

P = Praktikum

=Vorlesung

Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola

Priifung/Teilnahmenachweis

TN = Teilnahmenachwesis in der Regel als Priifungsvorleistung

*) Veranstaltung mit Teilnahmenachweis

PWL = Priifungsvorleistung
MP = Modulpriifung
TMP = Teilmodulpriifung

Priifungsform

K= Klausurarbeit
M= Miindliche Priifung

KI/M = Klausurarbeit oder Mindliche Priifung
A= Schriftliche Ausarbeitung und/oder Prasentation

VPA= verpflichtende Prifungsanmeldung, 4 Semester nach regularem Plan in TZ
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Bachelorstudiengang: Maschinenbau (Vollzeit)

Pflichtmodule

Schwerpunkt: Energietechnik

Studienbeginn: Wintersemester

SWS LP
Student- Priifungs- Prifungs- Priifungs-
Modul Nr. Module fur das Studium work- LP B - WS|SS|WS|SS|WS|Ss
) load vorleistungen ereignisse form
\ U S |P 3 1.12.13.]4.|5.[6.
BMB 1 Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K 3
BMB 2 Hohere Mathematik | 4 2 6 210 7 mp 2(PA K 7
BMB3  |Hohere Mathematik II 4 ]2 6 210 7 mp 3P K 7
BMB 4 Chemie & Physik 6 180 6 MP 4 K
Chemie | 2 1 3 90 3 - - - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - - 3
BMB 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 5 K 5
BMB6  |Werkstofftechnik 3 1 1 *| 5 210 7 TNG6P MP 6P (TN) K 7
BMB 7 Maschinenelemente | 2 2 4 150 5 - mp 7(VPA K 5
BMB 8 Qualitdtsmanagement 6 240 8 - MP 8 KI/M/A
Grundlagen des Qualita e 1 1 2 90 3 - - - 3
Math ische Methoden des QM 2 4 150 5 - - - 5
BMB 9 Stromungslehre 6 240 8 TN9.2 P MP 9 K
Stromungstechnik 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 % 2 90 3 - (TN) 3
BMB 10 Warmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - - 5
Warmedlbertragung 1 1 2 60 2 - - - 2
BMB 11 Informatik 2 2 4 150 5 - MP 11 K 5
BMB 12 BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 - MP 12 K 5
BMB 13  [Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 - TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 - TMP 13.2 K 2
BMB 14 |Grundlagen des Industrial Engineering 2 2 4 150 5 - MP 14 K 5
BMB 15x  [Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 15x siehe WPM 5
BMB 16x  |Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 16x siehe WPM 5
BMB 17 [Statik und Festigkeitslehre | 2 2 4 150 5 - Mp 17(VPA K 5
BMB 18  [Statik und Festigkeitslehre Il 2 2 4 150 5 - MP 18 K 5
BMB19 |Dynamik 4 120 4 Mp 19VPA K
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
Dynamik Il 1 2 60 2 - - 2
BMB 20 |Maschinenelemente Il 2 2 4 150 5 - MP 20 K 5
BMB 21 Computer Aided Design 3 3 150 5 - MP 21 K 5
BMB 22 Ingenieurwerkstoffe 2 1 3 120 4 - MP 22 K 4
BMB 23  [Produktionsverfahren 2 2 4 120 4 - MP 23 K 4
BMB 24  |Steuerungs-und Reg hnik 2 1 1 *] 4 150 5 TN 24 P MP 24, (TN) K 5
BMB 25 |Studienarbeit 0 150 5 - MP 25 A 5
Schwerpunkt: Energietechnik (6 Module)
BMB 26¢  |Kolben- und Stromungsmaschinen 2 1 1 *| 4 150 5 TN 26¢ P MP 26¢, (TN) K 5
BMB 27c _|[Umwelttechnik 2 1 1 *] 4 150 5 - MP 27¢, (TN) K/M 5
BMB 28c__|Regenerative Energien | 2 2 4 150 5 - MP 28c K 5
BMB 29c |Regenerative Energien Il 2 1 1 *| 4 150 5 TN 29c P MP 29c¢, (TN) K 5
BMB 30c _|Kraftwerkstechnik 2 2 4 150 5 - MP 30c K 5
BMB 31c__|Energiemanagement 2 2 4 150 5 - MP 31c K 5
BMB 32  [Abschlusspriifung 0 450 15 MP 32 (A, M)
Bachelorarbeit 0 360 12 Pw! - A 12
Kolloquium 0 90 3 P\’ - M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 66 |50 [4 ]9 129 | 5400 180 30[30{30]30]30]30
Gesamtsumme im Jahr 60 60 60
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 4
)? Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. Wahlpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
4 Empfehlungen aus 25 (Energietechnik)
BMB 15/16 |(WP) Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 * 4 150 5 TN 15/16 P MP 15/16, (TN) K
BMB 15/16 |(WP) Thermische Verfahrenstechnik | 2 2 1 *| 5 150 5 TN 15/16 P MP 15 /16, (TN) K
BMB 15/16 |(WP) Thermische Verfahrenstechnik Il 2 1 1 *| 4 150 5 TN 15/16 P MP 15 /16, (TN) K
BMB 15/16 |(WP) Korrosion & Tribosensibilitat 2 1 1 *| 4 150 5 TN15/16 P MP 15 /16, (TN) K/M

Lehrveranstaltungen

V=\Vorlesung
U = Ubung

S = Seminar
P = Praktikum

Priifung/Teilnahmenachweis

TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung

*) Veranstaltung mit Teilnahmenachweis
PVL = Priifungsvorleistung

MP = Modulpriifung

TMP = Teilmodulpriifung

Priifungsform
K =Klausurarbeit

M= Miindliche Priifung
KM = Klausurarbeit oder Miindliche Priifung
A= Schriftliche Ausarbeitung und/oder Prasentation

VPA = verpflichtende Priifungsanmeldung, 3 Semester nach regulérem Plan in VZ

Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola
Amtliche Mitteilung 14/18 - StO Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
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Studienverlaufs- und Priifungsplan
Bachelorstudiengang: Verfahrenstechnik (Vollzeit)

Studienbeginn: Wintersemester
Pflichtmodule

SWS LP
" Student- Prifungs- Prifungs- Prifungs-
Modul Nr. Module fiir das Studium work- LP . L WS|SS|WS|SS [wS|SS
] Joad vorleistungen ereignisse form
\ U S |P b3 1.12.13.14.]5.[6.
BVT1 Hohere Mathematik | 4 2 6 210 7 - wmp 1(VPA K
BVT2  |Hohere Mathematik Il 4 ]2 6 210 7 - mp 2PA K 7
BVT3 Chemie & Physik 6 180 6 mp 3(PA K
Chemie | 2 1 3 90 3 - - - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - - 3
BVT 4 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 4 K 5
BVT5  |Werkstofftechnik 3 |1 1+ 5 210 7 TN5P mp 5VPA, (TN) K 7
BVT 6 Maschinenelemente & Quali 6 240 8 MP 6 K
Maschinenelemente | 2 2 4 150 5 - - 5
Grundlagen des Qualita 1agements 1 2 90 3 N N N 3
BVT 7 Stromungslehre 6 240 8 TN7.2P MP 7 K
Stromungstechnik 2 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 2 90 3 - (TN) - 3
BVT8 Warmelehre 6 210 7 MP 8 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - - 5
Warmetibertragung 1 1 2 60 2 - - - 2
BVT9 imulation verfahr hni: Prozesse 3 150 5 TN9.1P,TN9.2P MP 9 KIAIM
Berechnung 1 1 | 2 90 3 - (TN) - 3
Darstellung 1 [ 1 60 2 - (TN) - 2
BVT 10 BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 - MP 10 K 5
BVT11 Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 - TMP 11.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 - TMP 11.2 K 2
BVT12 [Studienarbeit 0 150 5 - MP 12 A 5
BVT 13x__|Wahlpflichtmodul | 4 150 5 siehe WPM MP 13x siehe WPM 5
BVT 14x  |Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 14x siehe WPM 5
BVT 15 Mechanik [ 210 7 MP 15 K
Statik und Festigkeitslehre | 2 2 4 150 5 - - - 5
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
BVT 16 Chemie Il 2 1 2 *|'5 120 4 TN 16 P MP 1(5(‘/“‘)v (TN) K/M 4
BVT17  |Physikalische Chemie 2 |1 3 120 4 - mp 17VPA KIM 4
BVT 18 Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 * 4 150 5 TN18P MP 18, (TN) K 5
BVT 19 Kolben- und Stromungsmaschinen 2 1 1 * 4 150 5 TN 19 P MP 19, (TN) K 5
BVT 20 Umwelttechnik 2 1 1 * 4 150 5 TN 20 P MP 20, (TN) KIM 5
BVT 21 Mechanische Verfahrenstechnik | 2 2 1 *| 5 150 5 TN21P MP 21, (TN) KIM/A 5
BVT 22  |Thermische Verfahrenstechnik | 2 2 1 * 5 150 5 TN 22 P MP 22, (TN) K 5
BVT 23 Mechanische Verfahrenstechnik Il 2 1 1 * 4 150 5 TN 23 P MP 23, (TN) K/M/A 5
BVT 24  |Thermische Verfahrenstechnik Il 2 1 1 | 4 150 5 TN 24 P MP 24, (TN) K 5
BVT 25 |Anlagen der Verfahrenstechnik 3 3 [ 150 5 - MP 25 A 5
BVT 26 Anlagenbau 2 1 1 x| 4 150 5 TN 26 P MP 26 K 5
BVT 27 Brennstofftechnik 2 1 3 150 5 - MP 27 K 5
BVT 28 Chemische Verfahrenstechnik | 2 1 2 *| 5 150 5 TN 28 P MP 28, (TN) KI/M 5
BVT 29 Chemische Verfahrenstechnik Il 2 2 *[ 4 150 5 TN 29 P MP 29, (TN) K/M 5
BVT 30 Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik 3 1 4 150 5 - MP 30 K 5
BVT31 |Abschlusspriifung 0 450 15 MP 31 (A M)
Bachelorarbeit 0 360 12 PwL! - A 12
Kolloguium 0 90 3 PvL? - M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 70 |41 5 |18 134 5400 180 32(31|27]33]27]30
Gesamtsumme im Jahr 63 60 57
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 4
)? Mindestens mit"ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. Wahlpflichtmodul I (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5LP)
8 Empfehlungen aus 27
BVT13/14 [(WP) Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 [ 4 150 5 TN 13/14 P MP 13 /14, (TN) K
BVT 13/14 [(WP) Innerbetriebliche Logistik / Fabrikplanung 2 2 4 150 5 - MP 13 /14 K
BVT13/14 [(WP) Kraftwerkstechnik 2 2 4 150 5 - MP 13 /14 K
BVT 13/14 [(WP) Energiemanagement 2 2 4 150 5 - MP 13 /14 K
BVT13/14 [(WP) Metalle 2 1 1 x| 4 150 5 TN 13/14 P MP 13 /14, (TN) K/M
BVT 13/14 [(WP) Sonderstahle 2 2 4 150 5 - MP 13 /14 K/M
BVT 13/14 |(WP) Metallurgie 2 2 4 150 5 - MP 13/14 KIM
BVT 13/14 [(WP) Korrosion- und Tribosensibilitat 2 1 1 *[ 4 150 5 TN13/14P MP 13 /14, (TN) K/M
Lehnveranstaltungen Priifung/Teilnahmenachweis Priifungsform
TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung K = Klausurarbeit
*) Veranstaltung mit Teilnahmenachweis M= Miindliche Priifung
S =Seminar PVL = Priifungsvorleistung KIM = Klausurarbeit oder Mindliche Priifung
P = Praktikum MP = Modulpriifung A= Schriftliche Ausarbeitung und/oder Prasentation
TMP = Teilmodulpriifung
VPA= ver Priifur Idung, 3. Semester nach regularem Plan in VZ
Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola Seite 11 von 114
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Studienverlaufs- und Prufungsplan
Bachelorstudiengang: Verfahrenstechnik (Teilzeit)

Pflichtmodule

Studienbeginn: Wintersemester

SWS LP
Student- Priifungs- Priifungs- Priifungs-
Modul Nr. Module fiir das Studium work- LP . . WS|SS |WS|SS|WS|SS |WS|SS|ws
. load vorleistungen ereignisse form
V U S P b3 1. 12 ]18.[4.]5.]16.[7.]18.]09
BVT1 Hohere Mathematik | 4 2 6 210 7 - mp 1VPA K
BVT2 Hoéhere Mathematik Il 4 2 6 210 7 - mp 2VPA K 7
BVT 3 Chemie & Physik 6 180 6 wmp 3(PA K
Chemie | 2 1 3 90 3 - - - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - - 3
BVT 4 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 4 K 5
BVT5  [Werkstofftechnik 3 |1 1+ 5 210 7 TN5P MP 5PA (TN) K 7
BVT 6 Maschinenelemente & Qualitatsmanagement 6 240 8 MP 6 K
Maschinenelemente | 2 2 4 150 5 - - - 5
Grundlagen des Qualititsmanagements 2 90 3 - - - 3
BVT7 Stréomungslehre 6 240 8 TN7.2P MP 7 K
Stromungstechnik 2 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 1 *| 2 90 3 - (TN) - 3
BVT38 Warmelehre 6 210 7 MP 8 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - - 5
\Warmeibertragung 1 1 2 60 2 - - - 2
BVT 9 Simulation verfahrenstechnischer Prozesse 3 150 5 TN9.1P,TN92P MP 9 K
Berechnung 1 1 *| 2 90 3 - (TN) - 3
Darstellung 1 *] 1 60 2 - (TN) - 2
BVT 10 BWL fir Ingenieure 3 1 4 150 5 - MP 10 K 5
BVT11 Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 - TMP 11.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 - TMP 11.2 K 2
BVT 12 Studienarbeit 0 150 5 - MP 12 A 5
BVT 13x Wabhlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 13x siehe WPM 5
BVT 14x___|Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 14x siehe WPM 5
BVT 15 Mechanik 6 210 7 MP 15 K
Statik und Festigkeitslehre | 2 2 4 150 5 - - - 5
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
BVT 16  |Chemie Il 2 1 2 *| 5 120 4 TN 16 P MP 16PA_(TN) K/M 4
BVT 17 Physikalische Chemie 2 1 3 120 4 - mp 17VPA K/M 4
BVT 18 Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 *| 4 150 5 TN18 P MP 18, (TN) K 5
BVT 19 Kolben- und Strémungsmaschinen 2 1 1 *| 4 150 5 TN19P MP 19, (TN) K 5
BVT 20 Umwelttechnik 2 1 1 * 4 150 5 TN20P MP 20, (TN) K/M 5
BVT 21 Mechanische Verfahrenstechnik | 2 2 1 *| 5 150 5 TN21P MP 21, (TN) K/M/A 5
BVT 22 Thermische Verfahrenstechnik | 2 2 1 *| 5 150 5 TN 22 P MP 22, (TN) K 5
BVT 23 Mechanische Verfahrenstechnik Il 2 1 1 *| 4 150 5 TN 23 P MP 23, (TN) K/M/A 5
BVT 24 Thermische Verfahrenstechnik Il 2 1 1 * 4 150 5 TN24P MP 24, (TN) K 5
BVT 25 Anlagen der Verfahrenstechnik 3 3 6 150 5 - MP 25 A 5
BVT 26 Anlagenbau 2 1 1 * 4 150 5 TN26P MP 26 K 5
BVT 27 Brennstofftechnik 2 1 3 150 5 - MP 27 K 5
BVT 28 Chemische Verfahrenstechnik | 2 1 2 *| 5 150 5 TN28P MP 28, (TN) K/M 5
BVT 29 Chemische Verfahrenstechnik Il 2 2 *| 4 150 5 TN29 P MP 29, (TN) K/M 5
BVT 30 Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik 3 1 4 150 5 - MP 30 K 5
BVT 31 Abschlusspriifung 0 450 15 MP 31 (A M)
Bachelorarbeit 0 360 12 PVL' - A 12
Kolloguium 0 90 3 PV’ = M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 70 |41 5 18 134 5400 180 20|21)21(22|16]23]17|20]20
Gesamtsumme im Jahr 41 43 39 37 20
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 6
)? Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. Wahlpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
8 Empfehlungen aus 27
BVT 13/14 |(WP) Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 *| 4 150 5 TN 13/14 P MP 13 /14, (TN) K
BVT 13/14 |(WP) Innerbetriebliche Logistik / Fabrikplanung 2 2 4 150 5 - MP 13/14 K
BVT 13/14 |(WP) Kraftwerkstechnik 2 2 4 150 5 - MP 13/14 K
BVT 13/14 |(WP) Energiemanagement 2 2 4 150 5 - MP 13 /14 K
BVT 13/14 |(WP) Metalle 2 1 1 * 4 150 5 TN13/14P MP 13 /14, (TN) K/M
BVT 13/14 |(WP) Sonderstahle 2 2 4 150 5 - MP 13/14 K/M
BVT 13/14 |(WP) Metallurgie 2 2 4 150 5 - MP 13/14 K/M
BVT 13/14 |(WP) Korrosions- und Tribosensibilitat 2 1 1 *| 4 150 5 TN 13/14 P MP 13 /14, (TN) K/M

Lehrveranstaltungen

V= Vorlesung
U = Ubung

S =Seminar
P = Praktikum

Priifung/Teilnahmenachweis

TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung

*) Veranstaltung mit Teilnahmenachweis
PVL = Priifungsvorleistung

MP = Modulpriifung

TMP = Teilmodulpriifung

Priifungsform

K = Klausurarbeit

M = Mundliche Priifung
K/M = Klausurarbeit oder Miindliche Priifung
A= Schriftiche Ausarbeitung und/oder Prasentation

VPA = verpflichtende Pirfungsanmeldung, 4 Semester nach regularem Plan in TZ

Herausgegeben vom Prasidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola
Amtliche Mitteilung 14/18 - StO Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Seite 12 von 114




Studienverlaufs- und Prifungsplan
Bachelorstudiengang: Angewandte Materialwissenschaften (Vollzeit)

Pflichtmodule

Schwerpunkt: Metallische Werkstoffe

Studienbeginn: Wintersemester

SWsS LP
" Student- Priifungs- Priifungs- Priifungs-
Modul Nr Module fiir das Studium work- LP WS|SS|WS|SS|WS|SS
) Joad vorleistungen ereignisse form
vV U S P 3 1.12.(3.]4.[5 ]6.
BAM 1 Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K
BAM2  |Hohere Mathematik | 4 |2 6 210 7 mp 2(VPA K 7
BAM3  |Hohere Mathematik Il 4 |2 6 210 7 mp 3(VPA K 7
BAM4  [Chemie & Physik 6 180 6 Mp 4(VPA K
Chemie | 2 1 3 90 3 - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - 3
BAM 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP5 K 5
BAM6  |Werkstofftechnik 3 1 1 %[ 5 210 7 TN 6P mP 6P, (TN) K 7
BAM 7 i ite | 2 2 4 150 5 - MP 7 K 5
BAM 8 Q lagement 6 240 8 MP 8 K/M/A
G des QU 1 1 2 90 3 = - 3
Mathematische Methoden des QM 2 2 4 150 5 - 5
BAM 9 Stromungslehre 6 240 8 TN9.2P MP 9 K
Stromungstechnik 2 2 4 150 5 - - - 5
Messtechnik 1 % 2 90 3 (TN) - 3
BAM 10 [Wéarmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - 5
: tragung 1 |1 2 60 2 - - 2
BAM 11 Informatik 2 2 4 150 5 MP 11 K 5
BAM 12  |BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 MP 12 K 5
BAM 13 K¢ 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 TMP 13.2 K 2
BAM 14 |Studienarbeit 0 150 5 - MP 14 A 5
BAM 15x _|Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 15x siehe WPM 5
BAM 16x__|Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 16x siehe WPM 5
BAM 17  |Mechanik 6 210 7 mp 17PA K
Statik und Fe i | 2 2 4 150 5 - - 5
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
BAM 18 |Chemiell 2 |1 2 % 5 120 4 TN 18P mp 18P (TN) K/M 4
BAM 19  |Physikalische Chemie 2 1 3 120 4 MP 19 KIM 4
BAM 20 |Statik und K i ell 2 2 4 150 5 - MP 20 K 5
BAM 21 Finite Elemente Methode 4 * 4 150 5 TN21S MP 21, (TN) K 5
Schwerpunkt: Metallische Werkstoffe (9 Module)
BAM 22a__|Untersuchungsmethoden 6 210 7 TN22.1P,TN22.2P MP 22a K/M
1 1 2 *| 4 120 4 (TN) - 4
1 1 %) 2 90 3 (TN) - 3
BAM 23a |Korrosion & Tribosensibilitat 2 1 1 *| 4 150 5 TN23P MP 23a, (TN) KIM 5
BAM 24a _ [Metalle 2 1 1* 4 150 5 TN 24P MP 24a, (TN) K/M 5
BAM 25a__ |Metallurgie 2 2 4 150 5 - MP 25a KIM 5
BAM26a  [Werkstoffinformatik 2 2 4 150 5 MP 26a K 5
BAM 27a__|Umformtechnik 2 2 4 150 5 - MP 27a K 5
BAM 28a |GieRen & Figen 2 1 1 *) 4 150 5 TN 28 P MP 28a, (TN) K/M 5
BAM 29a  [Nichtmetalle 2 1 1 *) 4 150 5 TN29P MP 29a, (TN) K/M 5
BAM 30a__|Sonderstahle 2 2 4 150 5 MP 30a KIM 5
BAM31 |Abschlusspriifung 0 | 450 15 MP 31 (AM)
i 0 | 360 12 pwLt - A 12
Kolloquium 0 90 3 PVL? M 3
Gesamtstudium (incl. Mittelwerte) 65 |47 [8 |11 [131) 5400 180 30/30|30/30f30)30
Gesamtsumme im Jahr 60 60 60
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 4
)2 Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. Wahlpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. Wahlpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
6 Empfehlungen aus 25
BAM 15/16 [(WP) Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 *| 4 150 5 TN15/16 P MP 15 /16, (TN) K
BAM 15 /16 |(WP) Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 * 4 150 5 TN15/16P MP 15/16, (TN) K
BAM 15 /16 |(WP) Kraftwerkstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15 /16 K
BAM 15 /16 |(WP) Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik 2 |2 4 | 150 5 - MP 15/16 K
BAM 15/16 |(WP) Q hoden im Produktentstehungsprozess 2 1 1 * 4 150 5 TN15 /16 P MP 15/16, (TN) K/IM/A
BAM 15 /16 |(WP) Zerspanungstechnik 2 |1 1+ 4 150 5 TN 15 /16 P MP 15 / 16, (TN) K

Lehrveranstaltungen
V= \Vorlesung

U =Ubung

S = Seminar

P = Praktikum
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Priifung/Teilnahmenachweis
TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung
*) mit Teilnah
PVL = Priifungsvorleistung
MP = Modulpriifung

TMP = Teilmodulpriifung
VPA= de Pri

9,3 nach

Priifungsform

K = Klausurarbeit

M = Miindliche Priifung

K/M = Klausurarbeit oder Miindliche Priifung

A= Schrifliche Ausarbeitung und/oder Prasentation

Plan in VZ
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Studienverlaufs- und Prifungsplan
Bachelorstudiengang: Angewandte Materialwissenschaften (Teilzeit) Schwerpunkt: Metallische Werkstoffe

Studienbeginn: Wintersemester
Pflichtmodule

SWs LP
Student- Prifungs- Prifungs- Prifungs-
Modul Nr Module fir das Studium work- LP WS|SS |WS|SS|WS|SS|WS|SS|WsS
) load vorleistungen ereignisse form
\ U S |P b3 1.({2 /3.]4 |5 ]6.[7.]8]9
BAM 1 Technisches Zeichnen 2 2 90 3 MP 1 K 3
BAM 2 Hohere Mathematik | 4 2 [ 210 7 mp 2PA K 7
BAM3  |Hohere Mathematik Il 4 2 6 210 7 Mp 3VPA K 7
BAM4  [Chemie & Physik 6 180 6 Mp 4(YPA K
Chemie | 2 1 3 90 3 - - 3
Physik Il 2 1 3 90 3 - - 3
BAM 5 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 4 150 5 - MP 5 K 5
BAM 6 Werkstofftechnik 3 1 1* 5 210 7 TNG6P MP 6PA (TN) K 7
BAM 7 Maschinenelemente | 2 2 4 150 5 - MP 7 K 5
BAM 8 Qualita 6 240 8 MP 8 K/IM/A
G des Quali 1 1 2 90 3 - - 3
Mathematische Methoden des QM 2 2 4 150 5 - - - 5
BAM 9 Stromungslehre 6 240 8 TNO9.2P MP 9 K
Stromungstechnik 2 2 4 150 5 - - 5
Messtechnik 1 1 * 2 90 3 (TN) - 3
BAM 10 |Wérmelehre 6 210 7 MP 10 K
Thermodynamik 2 2 4 150 5 - - 5
Warmeiibertragung 1 1 2 60 2 - - 2
BAM 11 [informatik 2 2 4 150 5 MP 11 K 5
BAM 12 BWL fiir Ingenieure 3 1 4 150 5 MP 12 K 5
BAM 13 Nichttechnische Kompetenzen 4 150 5
Recht 1 1 2 90 3 TMP 13.1 K 3
Technisches Englisch 2 2 60 2 TMP 13.2 K 2
BAM 14 i beit 0 150 5 - MP 14 A 5
BAM 15x  |Wahlpflichtmodul | 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 15x siehe WPM 5
BAM 16x__[Wahlpflichtmodul Il 2 2 4 150 5 siehe WPM MP 16x siehe WPM 5
BAM17  |Mechanik 6 210 7 mp 17PA K
Statik und F i | 2 2 4 150 5 - - 5
Dynamik | 1 1 2 60 2 - - - 2
BAM 18  |Chemie Il 2 1 2 *| 5 120 4 TN 18 P mp 18VPA (TN) KIM 4
BAM 19 Physikalische Chemie 2 1 3 120 4 - MP 19 K/M 4
BAM 20 |Statik und Festigkeitslehre Il 2 2 4 150 5 - MP 20 K 5
BAM 21 _|Finite Elemente Methode 4 * 4 150 5 TN21S MP 21, (TN) K 5
Schwerpunkt: Metallische Werkstoffe (9 Module)
BAM 22a__|Untersuchungsmethoden 6 210 7 |TN221P TN222P MP 22a K/M
1 1 2 *| 4 120 4 (TN) - 4
1 1+ 2 90 3 (TN) - 3
BAM 23a |Korrosion & Tribosensibilitat 2 1 1 %) 4 150 5 TN 23 P MP 23a, (TN) K/M 5
BAM 24a_ |Metalle 2 1 1 * 4 150 5 TIN24P MP 24a, (TN) KIM 5
BAM 25a__|Metallurgie 2 2 4 150 5 - MP 25a KIM 5
BAM 26a__|Werkstoffinformatik 2 2 4 150 5 MP 26a K 5
BAM 27a__|Umformtechnik 2 2 4 150 5 - MP 27a K 5
BAM 28a _|GieRen & Fiigen 2 1 1 *] 4 150 5 TN 28 P MP 28a, (TN) K/M 5
BAM 29a lich |l 2 1 1 * 4 150 5 TN 29 P MP 29a, (TN) K/M 5
BAM 30a__|Sonderstéhle 2 2 4 150 5 - MP 30a K/M 5
BAM 31  |Abschlusspriifung 0 450 15 MP 31 (A M)
Bachelorarbeit 0 [ 360 12 PVL" - A 12
Kolloguium 0 90 3 pVL? - M 3
G idium (incl. Mittelwerte) 65 [47 [8 |11 131 | 5400 180 23116]24({22]23]19]18 15|20
Gesamtsumme im Jahr 39 46 42 33 |20
)1 mindestens 120 LP und mindestens erfolgreicher Abschluss aller Module der Semester 1 bis 6
) Mindestens mit "ausreichend" benotete Bachelorarbeit (Ausarbeitung)
inkl. Wahlpflichtmodul | (1 Modul, je 5 LP)
inkl. WahlIpflichtmodul Il (1 Modul, je 5 LP)
6 Empfehlungen aus 25
BAM 15/16 |(WP) Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 1 * 4 150 5 TN15 /16 P MP 15/16, (TN) K
BAM 15/16 |(WP) Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 x| 4 150 5 TN 15 /16 P MP 15/16, (TN) K
BAM 15 /16 [(WP) Kraftwerkstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BAM 15 /16 |(WP) Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik 2 2 4 150 5 - MP 15/16 K
BAM 15/16 |(WP) Q! & 10den im Produkter 0ze! 2 1 1 %) 4 150 5 TN15 /16 P MP 15/16, (TN) KI/IM/A
BAM15/16 |(WP) Zerspanungstechnik 2 1 1 *) 4 150 5 TN15 /16 P MP 15/16, (TN) K
Lehnveranstaltungen Prifung/Teilnahmenachweis Pritfungsform
TN = Teilnahmenachweis in der Regel als Priifungsvorleistung Klausurarbeit
*) 1g mit Teil i M= Mindliche Prifung
S = Seminar PVL = Priifungsvorleistung KIM = Klausurarbeit oder Miindliche Priifung
P = Praktikum MP = Modulpriifung A= Schrifliche Ausarbeitung und/oder Prasentation
TMP = Teilmodulpriifung
VPA= 1de P 4 nach regul Planin TZ
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Anlage 2:

Modulhandbuch

Lernergebnisse:
Bachelorstudiengange:

Lernergebnisse der Bachelorstudiengange Maschinenbau, Verfahrenstechnik und An-
gewandte Materialwissenschaften sind die Wissensverbreiterung, die Wissensvertie-
fung sowie der Erwerb instrumentaler, systemischer und kommunikativer Kompeten-
zen.

Wissensverbreiterung: Wissen und Verstehen von Absolventen bauen auf der
Ebene der Hochschulzugangsberechtigung auf und gehen tber diese wesentlich hin-
aus. Absolventen haben ein breites und integriertes Wissen und Verstehen der wis-
senschaftlichen Grundlagen ihres Lerngebietes nachgewiesen.

Wissensvertiefung: Die Absolventen verfiigen tber ein kritisches Verstandnis der
wichtigsten Theorien, Prinzipien und Methoden ihres Studienprogramms und sind in
der Lage ihr Wissen vertikal, horizontal und lateral zu vertiefen. Ihr Wissen und Ver-
stehen entspricht dem Stand der Fachliteratur und schlie3t zugleich einige vertiefte
Wissensbestande auf dem aktuellen Stand der Forschung in ihrem Lerngebiet ein.
Instrumentale Kompetenz: Die Absolventen konnen ihr Wissen und Verstehen auf
ihre Tatigkeit oder ihren Beruf anwenden und Problemlésungen und Argumente in ih-
rem Fachgebiet erarbeiten und weiterentwickeln.

Systemische Kompetenzen: Die Absolventen sind in der Lage, relevante Informatio-
nen, insbesondere in ihrem Studienprogramm, zu sammeln, zu bewerten und zu inter-
pretieren, daraus wissenschaftlich fundierte Urteile abzuleiten, die gesellschaftliche,
wissenschaftliche, und ethische Erkenntnisse beriicksichtigen sowie selbstandig wei-
terfihrende Lernprozesse zu gestalten.

Kommunikative Kompetenzen: Die Absolventen kdnnen fachbezogene Positionen
und Problemlésungen formulieren und argumentativ verteidigen, sich mit Fachvertre-
tern und mit Laien Uber Informationen, Ideen, Probleme und Lésungen austauschen
sowie Verantwortung in einem Team Ubernehmen.

Bachelorstudiengang Maschinenbau:

Zu Beginn des Bachelorstudiums Maschinenbau erlangen die Studierenden ein weit-
verzweigtes Basiswissen an natur- und ingenieurwissenschatftlichen Grundlagen. Dar-
Uber hinaus erlernen die Absolventen des Bachelorstudiums Maschinenbau system-
Ubertragbare Methoden, die auf der Abbildung maschinenbaulicher Systeme und Ele-
mente durch geeignete Modelle beruhen. Auf Basis dieser Modelle und anhand der
vorgestellten zugrundeliegenden naturwissenschaftlichen Gesetzmaligkeiten in Ver-
bindung mit ausgewahlten mathematischen Losungsalgorithmen werden die Absol-
venten in die Lage versetzt, arbeitsalltagliche Fragestellungen eines Maschinenbauin-
genieurs zielfuhrend und effizient zu bearbeiten. Geférdert und gefestigt wird dies
durch von Beginn des Studiums passend zu den Vorlesungen abgestimmten Ubun-
gen.

Die Absolventen des Bachelorstudiums Maschinenbau erlangen im weiteren Studium
in folgenden Schwerpunkten vertiefte Kenntnisse und Fertigkeiten:

» Entwicklung und Konstruktion: Getriebe-, Antriebs- und Fordertechnik, Kolben-
und Stromungsmaschinen, Konstruktionstechnik, Finite Elemente Methode.
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Die Absolventen sind nach Eintibung in Praktika, Seminaren und Projektarbei-
ten in der Lage, einschléagige Produkte zu planen, zu gestalten und mit rech-
nerischen Methoden zu prifen.

= Produktion und Qualitat: Produktionsplanung und —steuerung, Innerbetriebli-
che Logistik, Industrial Engineering, Qualitaitsmanagement, Managementsys-
teme. Die Absolventen sind nach Eintdbung in Praktika, Seminaren und Pro-
jektarbeiten in der Lage, Prozesse im Produktionsbereich zu planen, zu steu-
ern und zu kontrollieren.

» Energietechnik: Kolben- und Stromungsmaschinen, Umwelttechnik, Zu-
kunftsenergien, Kraftwerkstechnik, Energiemanagement. Die Absolventen sind
nach Einibung in Praktika, Seminaren und Projektarbeiten in der Lage, kraft-
werkstechnische Einrichtungen technisch und wirtschaftlich zu bewerten. Sie
konnen auf dieser Grundlage geeignete Planungen vornehmen.

Hierzu erlernen sie die Methoden und Arbeitssystematiken, die es ihnen erméglichen
unter Einsatz des erlernten Wissens Losungen an schwerpunktspezifischen und pra-
xisnahen Aufgabenstellungen eigenstandig zu erarbeiten. Ferner werden zum Ende
des Bachelorstudiums Maschinenbau-Kompetenzen hinsichtlich der Kommunikation
und des Managements bei den Studierenden aufgebaut und durch Praktika sowie
selbststandig angefertigte Studienarbeiten eingeibt.

Das Bachelorstudium Maschinenbau fiihrt mit bestandener Abschlussarbeit zu einem
ersten berufsqualifizierenden Hochschulabschluss, dem Bachelor of Engineering
(B.Eng.).

Gemal dem Qualifikationsrahmen flr deutsche Hochschulabschlisse ist der Bachelor
Studiengang Maschinenbau der ersten Stufe, der Bachelorebene, zuzuordnen.

Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik:

Der Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik vermittelt ein breit angelegtes ingenieur-
wissenschaftliches Basiswissen mit naturwissenschaftlichen, technischen und nicht-
technischen Fachern bzw. Querschnittsfachern, die in Studienfelder und Vertiefungs-
richtungen der

» Mechanischen Verfahrenstechnik (MVT),
» Thermischen Verfahrenstechnik (TVT) und
=  Chemischen Verfahrenstechnik (CVT)

munden.

Die Studierenden lernen aufbauend auf den ingenieurwissenschaftlichen Grundlagen
in den Vertiefungsveranstaltungen, die Grundoperationen der Verfahrenstechnik und
den ganzheitlichen Zusammenhang von Produktionsprozessen kennen. Die Absolven-
ten der Veranstaltung kennen und beherrschen die Grundoperationen der Verfahrens-
technik und kénnen verfahrenstechnische Einrichtungen entsprechend der jeweiligen
Problemstellung auswahlen, auslegen und beurteilen. An praxisorientierten Aufgaben-
stellungen haben die Studierenden die sichere Anwendung ihrer Kenntnisse erprobt.
Die Absolventen besitzen die Befahigung der Problemerkennung und kdnnen daraus
Lésungsstrategien entwickeln. Neue oder veranderte Situationen und Problemstellun-
gen werden sicher erkannt und sachgerecht nach dem Stand der Technik bearbeitet.
Die Absolventen haben hierzu Sachkompetenz und Methodenkompetenz entwickelt.
Sie sind in der Lage, Verfahrensstammbaume und Materialstrome aufzunehmen und
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an Hand der daraus entwickelten Erkenntnisse selbststandig Verfahren-, Aufberei-
tungs- und Maschinenstammb&ume zu entwickeln sowie Verfahrensfliel3bilder zu er-
stellen. Sie haben hier ein vertieftes Verstandnis fir die Gestaltung von Verfahrensab-
laufen und praxisgerechten Systemlésungen entwickelt. Systemlésungskompetenzen
und Teamféahigkeit werden durch die Gestaltung der Veranstaltung in Arbeitsgruppen
speziell gefordert.

Das Bachelorstudium Verfahrenstechnik flihrt zu einem ersten berufsqualifizierten Ab-
schluss, dem Bachelor of Engineering (B. Eng.). Gemal3 dem Qualifikationsrahmen fur
deutsche Hochschulabschliisse ist der Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik der
ersten Stufe, der Bachelorebene, zuzuordnen.

Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften:

Im Bachelorstudium Angewandte Materialwissenschaften erlangen die Studierenden
ein breites Wissen an naturwissenschaftlichen und ingenieurwissenschaftlichen
Grundlagen sowie ausgesuchten ingenieurmaRigen Anwendungen. Der zurzeit aus-
schlie3lich angebotene Studienschwerpunkt ,Metallische Werkstoffe* umfasst im inge-
nieurmanigen Anwendungsbereich folgende Studienfelder:

= Methoden der Materialcharakterisierung

= Metallurgie

= Materialeigenschaften und Anwendungen
» Verarbeitungsverfahren

=  Werkstoffinformatik

Die Studierenden erarbeiten sich die Methodik zur Anwendung dieses Wissens durch
die Losung einschlagiger praxisorientierter Aufgabenstellungen in den zu den Vorle-
sungen gehorenden Ubungen und Praktika. Darliber hinaus werden insbesondere im
Rahmen von Praktika und selbstandiger Studienarbeit Methoden der Kommunikation
und des Projektmanagements eingetibt.

Das Bachelorstudium fiihrt zu einem ersten berufsqualifizierenden Abschluss, dem
Bachelor of Engineering (B.Eng.). Gemall dem Qualifikationsrahmen fur deutsche
Hochschulabschliisse ist der Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaf-
ten der ersten Stufe, der Bachelorebene, zuzuordnen.

Hinsichtlich der sprachlichen Qualifikation ist es wesentliches Ziel der Bachelorstudi-
engange, aufbauend auf der vorliegenden Sprachkenntnis und —beherrschung den
einschlagigen technischen Wortschatz zu vermitteln. Hierfir wird die Veranstaltung
»1echnisches Englisch* angeboten. Ziel der Veranstaltung ist es, die gegebene Be-
herrschung der englischen Sprache durch das Wissen der relevanten Fachbegriffe zu
erganzen. Aufbauend hierauf entwickeln Studierende die Fertigkeit, mindlich und
schriftlich Gber technische Prozesse zu kommunizieren. Die Veranstaltung wird in se-
minaristischer Form abgehalten.

Masterstudiengange:

Angaben zu den Masterstudiengangen siehe ,Studienordnung fiir den Masterstudien-
gang Maschinenbau*

Veranstaltungsubersicht Master Maschinenbau Pos. 86 bis 103 siehe ,Studienord-
nung fur den Masterstudiengang Maschinenbau”
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Veranstaltungsubersicht Bachelorstudiengange:

Pos. |Modulname \Y U S LP
1 Technisches Zeichnen 2 3
2 Hohere Mathematik | 4 2 7
3 Hohere Mathematik 11 4 2 7
4 Chemie & Physik
5 Chemie|] 2 1 3
6 Physik] 2 1 3
7 Grundlagen der Elektrotechnik 2 2 5
8 Werkstofftechnik 3 1 7
9 Maschinenelemente | 2 2 5
10 Qualitdtsmanagement
11 Grundlagen des Qualitditsmanagements| 1 1 3
12 Mathematische Mehtoden des QM| 2 2 5
13 Stromumgslehre
14 Stromungstechnik|] 2 2 5
15 Meftechnik] 1 3
16 Waérmelehre
17 Thermodynamik| 2 2 5
18 Waérmelbertragung] 1 1 2
19 Informatik 2 2 5
20 BWL fir Ingenieure 3 1 5
21 Nichttechnische Kompetenzen
22 Recht] 1 1 3
23 Technisches Englisch| 2 2
24 |Grundlagen des Industrial Engineering 2 2 5
25  |Wahlpflichtmodul | 5
26  |Wabhlpflichtmodul 11 5
27 Bachelorprifung
28 Bachelorarbeit 12
29 Kollogquium| 3
30 |Statik und Festigkeitslehre | 2 2 5
31 Statik und Festigkeitslehre 11 2 2 5
32 Dynamik
33 Dynamik I] 1 1 2
34 Dynamik I1l] 1 1 2
35 Maschinenelemente 11 2 2 5
36 Comuter Aided Design 5
37 Finite Elemente Methode 4 5
38 Ingenieurwerkstoffe 2 1 4
39 Produktionsverfahren 2 2 4
40  |Steuerungs- und Regelungstechnik 2 1 5
41 Kolben- und Stromungsmaschinen 2 1 5
42 Chemie Il 2 1 5
43 Physikalische Chemie 2 1 4
44 Umweltechnik 2 1 4
45 Studienarbeit 5
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Pos. |Modulname \/ U P S LP
46 Getriebe- und Antriebstechnik 2 2 5
47 Fordertechnische Komponenten 2 1 1 5
48 Fordertechnische Systeme 2 1 1 5
49 Konstruktionstechnik 4 5
50 Produktionsplanung und -steuerung 2 1 1 5
51 Qualitdtsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess 2 1 1 5
52 Int. Managements./Computer Aided Quality 2 2 5
53 Industrial Engineering 2 2 5
54 Innerbetriebliche Logistik/Fabrikplanung 2 1 1 5
55 Zerspanungstechnik 2 1 1 5
56 RE | 2 2 5
57 RE 11 2 1 1 5
58 Kraftwerkstechnik 2 2 5
59 Energiemanagement 2 2 5
60 Simulation Verfahrenstechn. Prozesse
61 Berechnung] 1 1 3
62 Darstellung 1 2
63 Mechanische Verfahrenstechnik | 2 2 1 5
64 Mechanische Verfahrenstechnik 11 2 1 1 5
65 Thermische Verfahrenstechnik | 2 2 1 5
66 Thermische Verfahrenstechnik 11 2 1 1 5
67 |Anlagen der Verfahrenstechnik 3 3 5
68 ]|Anlagenbau 2 1 1 5
69 Brennstofftechnik 2 1 5
70 Chemische Verfahrenstechnik | 2 1 2 5
71 Chemische Verfahrenstechnik 11 2 2 5
72 Elemete d. Apparatebaus & Sicherheitst. 3 1 5
73 Untersuchungsmethoden
74 Werkstoffcharakterisierung] 1 1 2 4
75 Schadenanalyse| 1 1 3
76 Korrosion & Tribosensibilitat 2 1 1 5
77 Metalle 2 1 1 5
78 Metallurgie 2 2 5
79 Werkstoffinformatik 2 2 5
80 Umformtechnik 2 2 5
81 |GieRen&Figen 2 1 1 5
82 Nichtmetalle 2 1 1 5
83 Sonderstéhle 2 2 5
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Pos. 1: Technisches Zeichnen

Modulbezeichnung

Technisches Zeichnen

Kirzel

Tz

Lehrveranstaltungen

Technisches Zeichnen

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen, Dipl.-Ing. Guinter Wesolowski

Sprache Deutsch

Zuordnung zum Curriculum Wahlpflichtmodul in den Studiengdngen Bachelor Maschinenbau und Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2S

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte 3LP
Voraussetzungen nach Prifungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben grundlegende Fertigkeiten zum Lesen und Erstellen technischer Zeichnungen erlernt.

Ausgehend von einer rAumlichen Darstellung oder einer Mehrtafelprojektion kénnen die Teilnehmer eindeutig auf den entsprechenden Kérper
schliel3en, sowie andersherum einen realen Kérper geman dieser Methoden normgerecht darstellen, sowohl in Form von Freihandskizzen als
auch mithilfe Ublicher Zeichengeréte.

Daruber hinaus kénnen die verschiedensten Kennzeichnungen hinsichtlich Maf3en, Toleranzen und Fertigungsanweisungen sowohl interpretiert
und bewertet (z.B. Fertigungsgerechtigkeit, Montagegerechtigkeit), als auch anwendungsbezogen ausgewahit und in den selbsterstellten
Zeichnungen vermerkt werden.

Neben den Einzelteilzeichnungen kénnen die Absolventen auch Zeichnungen einfacher Baugruppen mit den zugehorigen Stiicklisten
interpretieren sowie eigenstandig erstellen und die Maf3toleranzen der Einzelteile entsprechend ihrer vorgesehenen Funktion mithilfe von
Passungen zueinander in Bezug setzen.

Durch die enge Anlehnung der Inhalte an fertigungsgerechte Aspekte kdnnen die Absolventen einen direkten Praxisbezug herstellen und bei der
spateren Entwicklung und Konstruktion von Bauteilen beriicksichtigen. Daruiber hinaus beherrschen sie die fiir Ingenieure unabdingbare
Fahigkeit der technischen Kommunikation mithilfe von Zeichnungen.

Inhalt

5% Freihandzeichnen, 5% Erstellung technischer Skizzen, 45% Dreitafelprojektion und raumliche Darstellung, 5% Darstellungsnormen, 10%
Lesen und Interpretieren von Zeichnungen, 15% Maftoleranzen und Passungen, 10% Oberflachen- und Fertigungskennzeichnung, 5% Form-
und Lagetoleranzen

Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle
Literatur 1. Hoischen, H., Hesser, W.: Technisches Zeichnen: Grundlagen, Normen, Beispiele, Darstellende Geometrie; 33. Aufl., Cornelsen, 2011.

2. Fischer, U.: Tabellenbuch Metall; 45. Aufl., Europa-Lehrmittel, 2011.
3. Viebahn, U.: Technisches Freihandzeichnen: Lehr- und Ubungsbuch; 6. Auil., Springer 2007.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 2: Hohere Mathematik |

Modulbezeichnung

Hohere Mathematik |

Kirzel

HM I

Lehrveranstaltungen

Hoéhere Mathematik |

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulbeauftragter

Prof. Dr. rer. nat. Christoph Gellhaus

Lehrender Prof. Dr. rer. nat. Christoph Gellhaus

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fir die Bachelorstudiengéange der THGA
Lehrform/SWS 4Vv+20

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 210 h
Prasenzaufwand*: 96 h
Selbststudienanteil: 114 h

Leistungspunkte

7LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Vorkurs Mathematik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Vermittlung anwendungsorientierter Hochschulmathematik. Im Rahmen des Studiums werden ingenieurmafige Lésungs-
methoden fir komplexe Problematiken vermittelt. Fur die Beschreibung auftretender technischer & ingenieurwissen-
schaftlicher Aufgaben bedient man sich zur Losungsfindung verschiedener mathematischer Formulierung. Als Teilschritt
des Lésungsprozesses werden die notwendigen mathematischen Methoden zur Lésung der Probleme anwendungsbezo-
gen vermittelt.

Die Lehrveranstaltungen vermitteln Uberwiegend Fach- und Methodenkompetenz.

Inhalt

Logische und algebraische Grundlagen, Analytische Grundlagen, Reelle und komplexe Zahlen, Reelle Funktionen,
Lésen von Gleichungen, Differential- und Integralrechnung mit Anwendungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Overhead-Projektor, Rechner, Tafel, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung

Literatur

Skript von Prof. Dr. Gellhaus (angeboten auch tber Lernplattform)

Papula, L.: Mathematische Formelsammlung fir Ingenieure und Naturwissenschaftler

Papula, L.: Ubungen zur Mathematik fir Ingenieure

Papula, L.: Mathematik fiir Ingenieure und Naturwissenschaftler, Klausur- und Ubungsaufgaben. Uber 600 Aufgaben zum
Selbststudium und zur Vorbereitung auf die Priifung.

Fetzer/Frénkel: Mathematik, Lehrbuch fir Fachhochschulen

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 3: HOohere Mathematik Il

Modulbezeichnung Hohere Mathematik |1

Kurzel HM I

Lehrveranstaltungen Hohere Mathematik 11

Studiensemester Vollzeit: SS, Teilzeit: SS

Modulbeauftragter Prof. Dr. rer. nat. Christoph Gellhaus

Lehrender Prof. Dr. rer. nat. Christoph Gellhaus

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fir die Bachelor-Studiengange der THGA
Lehrform/SWS 4v+2U

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 210 h

Prasenzaufwand*: 96 h
Selbststudienanteil: 114 h

Leistungspunkte 7LP

Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine

Empfohlene Voraussetzungen Hohere Mathematik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Vermittlung anwendungsorientierter Hochschulmathematik. Im Rahmen des Studiums werden ingenieurmafige Lésungsme-

thoden fiir komplexe Problematiken vermittelt. Fir die Beschreibung auftretender technischer & ingenieurwissenschaftlicher
Aufgaben bedient man sich zur Lésungsfindung verschiedener mathematischer Formulierung. Als Teilschritt des Lésungs-
prozesses werden die notwendigen mathematischen Methoden zur Lésung der Probleme anwendungsbezogen vermittelt.
Die Lehrveranstaltungen vermitteln Gberwiegend Fach- und Methodenkompetenz.

Inhalt Weiterfihrende Integrationstechniken, Komplexe Zahlen und Funktionen, Linear-algebraische Grundlagen, Funktionen
mehrerer reeller Veranderlicher, Reihenentwicklung von Funktionen, Differentialgleichungen und Anwendungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen Prifungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Overhead-Projektor, Rechner, Tafel, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung

Literatur Skript von Prof. Dr. Gellhaus (angeboten auch tber Lernplattform)

Papula, L.: Mathematische Formelsammlung fir Ingenieure und Naturwissenschaftler

Papula, L.: Ubungen zur Mathematik fiir Ingenieure

Papula, L.: Mathematik fiir Ingenieure und Naturwissenschaftler, Klausur- und Ubungsaufgaben. Uber 600 Aufgaben zum
Selbststudium und zur Vorbereitung auf die Priifung.

Fetzer/Frénkel: Mathematik, Lehrbuch fur Fachhochschulen

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 4: Chemie & Physik

Siehe Pos. 5 und 6
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Pos. 5: Chemie

Modulbezeichnung

Chemie & Physik

Kirzel

CHE I

Lehrveranstaltungen

Chemie |

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Lehrende(r)

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h
Prasenzaufwand*: 48 h
Selbststudienanteil: 42 h

Leistungspunkte 3LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

In der Vorlesung Chemie | werden die fur Ingenieursstudiengénge erforderlichen Grundlagen der Chemie vermittelt. Die Vor-
lesung vermittelt neben einer Einfiihrung in die allgemeine und anorganische Chemie einen Uberblick tiber die Themengen-
gebiete der physikalischen, organischen und makromolekularen Chemie.

Die Studierenden erlernen neben Grundkenntnissen in allgemeiner Chemie die stdchiometrischen Grundlagen zur Berech-
nung von Mengenverhéltnissen und Stoffmengen und das Aufstellen einfacher Reaktionsgleichungen. Des Weiteren wird ein
Uberblick iiber die Stoffklassen vermittelt. Die Studierenden kénnen Saure-Base- und Redoxreaktionen wichtiger Verbindun-
gen erstellen und verfiigen Gber Grundkenntnisse in Elektrochemie.

Inhalt

Atombau und Hybridisierung, Periodensystem, grundlegende Gréf3en und Stdchiometrie, Bindungstypen und zwischenmole-
kulare Krafte, lonengitter, chemisches Gleichgewicht, MWG, Gleichgewichtskonstante, Gleichgewichtslage, Protolysegleich-
gewichte, Energieumsatz einfacher chemischer Reaktionen, Lésungen, Loslichkeit und kolloiddisperse Systeme, Basiswissen
Elektrochemie, Oxidation und Reduktion, Sduren und Basen, Chemie der Elemente, grundlegende Stoffklassen in der organi-
schen Chemie und Uberblick tiber die wichtigsten Polymerklassen.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Tafel, Skriptum mit Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle
Literatur Prasentationsmaterialien und Skript, Prof. Dr. Andreas Kreipl

Chemie fur Ingenieure (Hoinkis/Lindner, 13. Aufl., 2007, Wiley-VCH Verlag), Anorganische Chemie (Riedel, 8. Aufl., 2011, de
Gruyter), weiterfiihrend: Physikalische Chemie (Hug/Reiser, 2. Aufl. 2000, Verlag Europa Lehrmittel), Makromolekulare Che-
mie: Eine Einfuhrung (Tieke, 2. Aufl., 2005, Wiley-VCH Verlag).

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 6: Physik Il

Modulbezeichnung

Physik II

Kirzel

Phy Il

Lehrveranstaltungen

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Hagen Vol

Lehrende(r)

Prof. Dr. Hagen VoR, Prof. Dr. Hittenhélscher

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h
Prasenzaufwand*: 48 h
Selbststudienanteil: 42 h

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Hohere Mathematik I, Hohere Mathematik Il,
Physik | bzw. alternativ die Module: Technische Mechanik |, Stromungslehre, Elektrotechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Teilnehmer kennen die grundlegenden Begriffe bei Schwingungen wie Amplitude, Frequenz, Periode, harmonischer
Oszillator mit und ohne Dampfung, erzwungene Schwingung und Resonanzkatastrophe sowie die aus der Uberlagerung
von Schwingungen resultierenden Phanomene.

Die Studierenden sind in der Lage die grundlegenden Mechanismen wie Interferenz, Beugung, Streuung, Reflexion, Bre-
chung und Polarisation bei Phdnomenen der Wellenphysik zu identifizieren und auf Wellenausbreitungsprozesse anzuwen-
den. Sie kdnnen die Ausbreitung von Licht sowohl mittels der geometrischen Optik als auch mit Hilfe der Wellenoptik als
elektromagnetische Welle beschreiben und sind mit Absorption und Streuung von Licht beim Durchgang durch Materie ver-
traut.

Die Absolventen kdnnen mit Hilfe des Bohr'schen, des quantenmechanischen Atommodells und den Prinzipien der Atom-
physik den Aufbau der Materie und die Wechselwirkung zwischen elektromagnetischer Strahlung und Materie erkléaren. Sie
kennen die Prinzipien und Basisversuche der elementaren Quantenphysik wie Photo-Effekt, Wellen-Teilchen-Dualismus,
Elektronenbeugung und Heisenbergsche Unscharferelation und kdnnen deren Relevanz fir die moderne Technik einschét-
zen.

Sie kennen die Grundprinzipien der elementaren Kernphysik (Kernkraft, Massendefekt und Bindungsenergie, Tunnel-Effekt),
wissen was Radioaktivitat ist und kénnen die unterschiedlichen radioaktiven Zerfalls- und Strahlungsarten einordnen.

Mit Hilfe von Vorlesungsexperimenten zu ausgewahlten physikalischen Sachverhalten werden die Teilnehmer dazu befé-
higt, aus einem Versuch das jeweilige physikalische Gesetz abzuleiten.

Sie besitzen Basisfertigkeiten im Beschreiben physikalischer Vorgange mit Hilfe einfacher mathematischer Modelle und kén-
nen wichtige Erhaltungsséatze der Physik wie Impuls-, Energie- sowie Drehimpulserhaltungssatz zur Analyse technischer
Probleme einsetzen.

Zur Vermittlung der Fachkenntnisse gehort (im Rahmen der Auswertung von Experimenten) auch die Vermittlung von Me-
thoden zur Erhebung und Auswertung von Daten. Neben den physikalischen Fachkenntnissen lernen Studierende die Abs-
traktion und Strukturierung zu lésender Probleme, die Beurteilung alternativer Problemlésungsmethoden, das kritische Hin-
terfragen gefundener Losungen und die Anwendung von Informations- und Kommunikationstechnologien.

Inhalt

Physik der Schwingungen, Allgemeine Wellenlehre, Elektromagnetische Wellen, Strahlen- und Wellenoptik, Elementare
Quantenphysik, Grundlagen der Atomphysik, Elementare Kernphysik

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur
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Medien Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben, Vorlesungsexperimente
Zusétzliche Materialien werden Uber die eLearning-Plattform Moodle bereitgestellt.

Literatur Skript zur Physik II: Prof. Dr. Hagen VoR3

Tipler, Mosca: Physik — Fur Wissenschaftler und Ingenieure, Spektrum Akademischer Verlag, 2009

Tipler, Mosca: Arbeitsbuch zu Tipler / Mosca - Physik fir Wissenschaftler und Ingenieure, Spektrum Akademischer Verlag,
2005

Halliday, Resnick, Walker: Halliday Physik - Bachelor-Edition, Verlag Wiley-VCH, Berlin, 2007

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 7: Grundlagen der Elektrotechnik

Modulbezeichnung

Grundlagen der Elektrotechnik

Kirzel GET
Lehrveranstaltungen
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Bernd vom Berg

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Bernd vom Berg, N.N.

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Studiengang Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Hoéhere Mathematik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden verfugen Uber Kenntnisse zu den wichtigsten Gesetzmafigkeiten elektrischer Gleich- und Wechselstromnetzwerke sowie
den zugehdrigen Bauelementen in elementaren Konfigurationen. Sie sind beféhigt, praktische Anordnungen zu analysieren und geeignete
Methoden zur Berechnung anzuwenden. Sie kennen grundlegende Anordnungen elektrischer und magnetischer Felder sowie deren Ursa-
chen. Die Studierenden kdnnen elementare Felder berechnen und die Ergebnisse zur Abschatzung komplexerer Felder verwenden. Sie
verfiigen Uber Grundkenntnisse zu Funktion und Schaltungstechnik von Halbleitern. Die Absolventen kdnnen damit auch fachibergreifend
komplexe Aufgabenstellungen unter Einbezug der Elektrotechnik im technisch-wirtschaftlichen Kontext erkennen und mit geeigneten Me-
thoden I6sen.

Inhalt

Physikalische Grundlagen (10%): Physikalische Grof3en, Internationales Einheitensystem, GréRengleichungen, Grundbegriffe der elektri-
schen Stromung, Leiter, Halbleiter, Isolatoren, elektrischer Gleichstrom I, Ladung Q, Stromdichte S, Spannung U, Energie W, Leistung P,
Wirkungsgrad

Elektrischer Gleichstromkreis (20%): Lineare Widerstande, Ohmsches Gesetz, spezifischer Widerstand, Temperaturabhangigkeit, Leis-
tungsanpassung, Kirchhoffsche Gesetze, Knotenpunktregel, Maschenregel, Berechnung von Gleichstromkreisen, Dreieck-Stern- und
Stern-Dreieck-Umwandlung, Uberlagerungsprinzip

Das elektrische Feld (20%): Die elektrischen FeldgroRen, homogenes-, inhomogenes Feld, Aquipotentialflachen, Influenz, elektrischer
Fluss, elektrische Flussdichte, Dielektrizitdtskonstante, Berechnung elektrostatischer Felder und Kondensatoren, Coulombsches Gesetz
Das magnetische Feld (25%): Die magnetischen Feldgré3en, magnetischer Fluss, Permeabilitdtszahl, Durchflutungsgesetz, Magnetisie-
rungskennlinie, Krafte im Magnetfeld, Induktion, bewegter Leiter im Magnetfeld, zeitlich veranderliches Magnetfeld, Selbstinduktion, Indukti-
vitat L, Gegeninduktion

Wechselstromkreise (20%): Erzeugung sinusférmiger Wechselspannung, Kennzeichen von WechselgroRen, Zeigerdarstellung, Beispiel
Drehstromnetz, Einfache Wechselstromkreise, Blindwiderstéande, Wirkleistung P, Scheinleistung S, Blindleistung Q

Grundlagen der Halbleitertechnik (5%): pn-Ubergang, Halbleiter-Dioden, Transistoren, Verstarkungsprinzip,

Arbeitspunkteinstellung, Thyristoren

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung, Formelsammlung, Aufgabensammlung
Informationen angeboten auf der Lernplattform Moodle
Literatur Karrasch, G. bzw. Hassanin, E.: Scriptum Grundlagen der Elektrotechnik, THGA zu Bochum

Hagmann, G.: Grundlagen der Elektrotechnik, 12. Auflage, Aula-Verlag 2006, ISBN 978-3-89104-707-1

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 8: Werkstofftechnik

Modulbezeichnung

Werkstofftechnik

Kirzel

WT

Lehrveranstaltungen

Werkstofftechnik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst, Prof. Dr.-Ing. Hans-Giinther Oehmigen

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul in den Bachelorstudiengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 3v+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 210 h
Prasenzaufwand*: 80 h
Selbststudienanteil: 130 h

Leistungspunkte 7LP
Voraussetzungen nach Prufungsordnung TN Praktikum als PVL
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden wissenschaftliche Kenntnisse vom Zusammenhang des strukturellen
Aufbaus, der thermisch aktivierten Prozesse, der Phasengleichgewichts- und Ungleichgewichtszustande und den makroskopischen Eigen-
schaften vorzugsweise von metallischen Werkstoffen. Die Bedeutung wichtiger mechanischer Eigenschaften fir die Bauteilauslegung wird
vermittelt und die Grundlagen der zerstdrungsfreien Prifung werden erdrtert. Die Absolventen haben Erkenntnisse zur verantwortungsvol-
len Werkstoffauswahl und sind in der Lage, aus der Vielzahl der Kennwerte flr die mechanische Werkstoffcharakterisierung diejenigen zu
finden, die fur den Anwendungsfall von Bedeutung sind.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufiih-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlieRend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingelibt.

Inhalt

Werkstoffkennwerte, zerstérende und zerstérungsfreie Prifverfahren (Werkstoffpriiftechnik), Festkdrperaufbau und mechanische Eigen-
schaften, thermisch aktivierte Prozesse, bindre Phasengleichgewichte, Phasenumwandlungen, Fe-C-Legierungen, Ungleichgewichtszu-
sténde, Warmebehandlungsprozesse und hieraus resultierende Eigenschaftsvariationen

sowie experimentelle Vertiefung in ausgewéhlten Bereichen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Ernst, C. bzw. Oehmigen, H.-G.: Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitende Unterlagen Werkstofftechnik, Lernplattform, THGA
Georg Agricola Bochum

Bargel, H.-J., Schulze, G.: Werkstoffkunde, Springer, Aktuelle Auflagen (2013)

Callister, W. Rethwisch, D.: Materialwissenschaften und Werkstofftechnik, Wiley, Aktuelle Auflage (2012)

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 9: Maschinenelemente |

Modulbezeichnung

Maschinenelemente |

Kirzel

ME |

Lehrveranstaltungen

Maschinenelemente |

Studiensemester

Vollzeit: SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Stefan Voth

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im den Bachelorstudiengdngen Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik I, Hohere Mathematik Il, Technisches Zeichnen, Werkstofftechnik, Technische Mechanik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen den Aufbau grundlegender Maschinenelemente und kdnnen diese geeignet entsprechend dem Einsatz
auswahlen. Aufbauend auf die Kenntnisse der Technischen Mechanik und Werkstofftechnik haben die Absolventen die Befahigung,
Maschinenelemente nachzuweisen. Hierzu verfligen sie tUber die Kenntnis grundlegender Anforderungen von Regelwerken. Die
Absolventen sind zum Stand der Forschung in Einzelaspekten (Bolzenverbindung) informiert.

An praxisrelevanten Aufgaben haben die Absolventen die geeignete Anwendung ihrer Kenntnisse eingeliibt und sich mit der Extrapolation
auf Aufgabenvarianten auseinandergesetzt. Neue Situationen werden hierbei erkannt und kénnen im Rahmen des allgemeinen Standes
der Technik erarbeitet werden. Wesentlicher Bestandteil dieser Einlibung ist die Informationsbeschaffung auf Grundlage von
Aufgabenverstandnis und entwickeltem Lésungsansatz.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Inhalte insbesondere unter Berticksichtigung der Aspekte Kompetenz,
Verantwortung und Sicherheit.

Inhalt

Konstruktion (ca. 10%), Methodische Grundlagen des Konstruktionsprozesses, Pflichtenheft, Aspekte der Bauteilgestaltung

Werkstoffe (ca. 10%), Werkstoffgruppen und ihre grundlegenden Eigenschaften fir die Konstruktion

Festigkeit (ca. 25%), Statischer und dynamischer Bauteilnachweis allgemein und in Ansétzen unter Beriicksichtigung einschlagiger Regel-
werke (z.B. DIN 743, DIN 18800)

Verbindungselemente (ca. 25%), Schraubenverbindungen, Gestaltung und Nachweis insbesondere in Anlehnung an VDI 2230, Federn
Antriebselemente (ca. 20%), Wellen, Gleitlager, Wélzlager, Sicherungselemente, Gestaltung und Nachweis

Tribologie (ca. 10%), Ole, Fette und Feststoffe als Schmierstoffe, Grenz-, Misch- und Fliissigkeitsreibung, Coulomb’sche Reibung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur
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Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur
Skriptum ,Maschinen — Grundlagen der Elemente und Systeme®, Teil 1, Prof. Dr.-Ing. V&th, aktuellste Auflage, derzeit 6. Auflage 2016 Véth:
Maschinenelemente Aufgaben und Lésungen, Teubner, 2007

Muhs et.al.: Roloff/Matek Maschinenelemente, 22. Auflage, Vieweg, 2015

Hoischen, Fritz: Technisches Zeichnen, 35. Auflage, Cornelsen, 2016

Viebahn: Technisches Freihandzeichnen, 8. Auflage, Springer, 2013

Normenserver Perinorm, Verflugbar in der Bibliothek der THGA

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 10: Qualititsmanagement

Siehe Pos. 11 und 12
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Pos. 11: Grundlagen des Qualitatsmanagements

Modulbezeichnung

Qualititsmanagement

Kirzel

oM |

Lehrveranstaltungen

Grundlagen des Qualitdtsmanagements

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Sprache Deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im den Bachelorstudiengédngen Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 1v+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 58 h

Leistungspunkte 3LP
Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Ziel der Vorlesung ist es, die notwendigen Grundlagen zum Qualitdtsmanagement zu vermitteln sowie deren Anwendung in der industriel-
len Praxis darzustellen. Die Absolventen besitzen ein Grundwissen liber Qualitdtsmanagementsysteme und sind fahig dieses Wissen im
Unternehmen umzusetzen. Sie sind sensibilisiert fir den wesentlichen Einfluss, den die Qualitat produzierter Erzeugnisse/erbrachter
Dienstleistungen auf den Erfolg eines Unternehmens hat. Sie erkennen, dass prozessorientierte Qualitdtsmanagementsysteme besonders
in den zunehmend globalisierten Absatzmarkten einen wesentlichen Erfolgsfaktor fir Unternehmen darstellen. Die Absolventen besitzen
gefestigte Kenntnisse Uber die grundsétzliche Herangehensweise zur Einfiihrung und kontinuierlichen Verbesserung eines effizienten Qua-
litdtsmanagementsystems im Unternehmen. Sie haben Erkenntnisse Uber die Voraussetzungen fur eine Zertifizierung des Qualitdtsmana-
gementsystems und sind in der Lage, mit erlernten Werkzeugen Qualitétsprobleme zu erkennen, zu analysieren und abzustellen.

Inhalt

Grundlegende Definitionen, Prozessregelung, Normung zum Qualitdtsmanagement, Qualititsmanagementsysteme, Einfuhrung von Quali-
tatsmanagementsystemen, Dokumentation von Qualitdtsmanagementsystemen, Zertifizierung, Qualitétspreise, Qualitatsprogramme, Quali-
tats-Werkzeuge, Qualitatsaudit

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung ,Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Beamer, Overhead-Projektor, Tafel, Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Dettmer

Masing, W. (2007). Handbuch Qualitdtsmanagement. Hanser

Schmitt, R. & Pfeifer, T. (2010). Qualitadtsmanagement. Hanser

Benes, G. M. E. & Groh, P. E. (2012). Grundlagen des Qualitdétsmanagement. Hanser

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 12: Mathematische Methoden des Qualititsmanagements

Modulbezeichnung

Qualititsmanagement

Kirzel

oM 1I

Lehrveranstaltungen

Mathematische Methoden des Qualititsmanagements

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul in den Bachelorstudiengdngen Maschinenbau, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Grundlagen des Qualitditsmanagements

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen sind fahig grundlegende statistische Methoden anzuwenden, Wahrscheinlichkeiten abzuschéatzen bez. zu berechnen.

Sie kennen die grundlegenden Hintergriinde zur Binomialverteilung, Poissonverteilung und Normalverteilung und kénnen entsprechenden
Fragestellungen eigensténdig bearbeiten. Die Absolventen sind in der Lage Prozesse unter Verwendung statistischer Methoden eigenstéan-
dig zu bewerten. Sie kénnen Ergebnisse entsprechend dokumentieren und analysieren. Hierzu haben die Absolventen die Methode SPC
(Statistical Process Control) kennen gelernt. Sie kennen die theoretischen Hintergriinde zu Kurzzeitfahigkeits- und Langzeitfahigkeitsunter-
suchungen und kénnen Fahigkeitsindizes fur Maschinen- und Prozessfahigkeitsuntersuchungen berechnen. Die Absolventen sind fahig,
die in diesem Modul vermittelten Inhalte in der betrieblichen Praxis anzuwenden.

Inhalt

Grundlagen fiir die Anwendung statistischer Methoden und verschiedener Verteilungen (Merkmalsarten, Skalierung, Wahrscheinlichkeits-
lehre), Anwendung der Binomialverteilung, Anwendung der Poissonverteilung, Anwendung der Normalverteilung, Stichprobenprifungen,
Stichprobensysteme, Zufallsstreubereiche und Vertrauensbereiche, Berechnung von Qualitétsregelkarten, Operationscharakteristiken,
statistische Prozessregelung (SPC)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung, Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Beamer, Tafel, Overhead-Projektor, Moodle

Literatur

Skriptum und Ubungsaufgaben Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer
Dietrich, E. & Schulz, A. (2009): Statistische Verfahren zur Maschinen- und Prozessqualifikation. Hanser.
Bortz, J & Schuster, C. (2010): Statistik fir Human- und Sozialwissenschaftler. Springer.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 13: Stromungslehre

siehe Pos. 14 und 15
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Pos. 14: Stromungstechnik

Modulbezeichnung

Strémungslehre

Kirzel

Stroémi

Lehrveranstaltungen

Strémungstechnik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Hohere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Technische Mechanik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben die Grundlagen fiir die Strémungstechnik kennengelernt. Sie verstehen die physikalischen Zusammenhénge in der
Hydrostatik und kénnen unterschiedliche Driicke differenzieren und die Druckkréafte auf unterschiedliche technische Systeme berechnen.
Sie erkennen die physikalischen Zusammenhé&nge von strémenden, inkompressiblen Fuiden in technischen Systemen und kénnen die
verschiedenen Stromungsgeschwindigkeiten und Driicke innerhalb dieser Systeme ermitteln. Sie kdnnen mit den erfahrenen Inhalten Kraft-
wirkungen stromender Fluide berechnen und kdnnen Energieverluste von stromenden Medien einerseits abschétzen und andererseits
durch die Anwendung vorhandener GesetzmaRigkeiten berechnen.

Inhalt

Hydrostatik (ca. 30%): Druck, Druckarten, Dichten von Fluiden, Druckkréafte auf ebenen und gekrimmten Behélterwanden, kommunizieren-
den Réhren, Aufdruckkraft, Auftrieb

reibungsfreie Stromung inkompressibler Flissigkeiten (ca. 20%): Energiegleichung, Bernoulligleichung, Kontinuitatsgleichung, Strémungs-
geschwindigkeiten, Ausstrdmung, Venturiprinzip

Kraftwirkung stromender Flissigkeiten (ca. 10%): Impulssatz, Kréafte in Rohrsystemen, RuckstoRRkrafte, StrahlstoR3kréfte

reibungsbehaftete Stromung inkompressibler Fliissigkeiten (ca. 35%): Fliissigkeitsreibung, Viskositat, Stromungsformen, Ahnlichkeitsge-
setzmaRigkeit, Reynoldszahl, stationére Rohrstrdomung mit reibung, Strdmungsverluste, gesetz von Stokes, Hagen-Poisseuillesches Ge-
setz, Gesetz von Darcy, Rohrrauhigkeiten, Reibungsbeiwerte, Strdmung durch nicht runde Querschnitte, Widerstande in Rohrleitungssys-
temen, Verluste bei Querschnittdnderung

Ausfluss aus Behéltern (ca. 5%): Ausfluss aus offenen und geschlossenen Behdltern, Ausfluss unter Gegendruck

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung, Tutorium
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck
Bohl: Technische Strémungslehre, Vogel, 2010
Kuhlmann. Strdmungsmechanik, Pearson Studium, 2012

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 15: Messtechnik

Modulbezeichnung

Strémungslehre

Kirzel

MT

Lehrveranstaltungen

Messtechnik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Dr.-Ing. Gunter Gehre

Lehrende(r) Dr.-Ing. Giinter Gehre

Sprache deutsch / Unterlagen deutsch und teilweise englisch
Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul

Lehrform/SWS 1V+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h, Prasenzaufwand: 32 h, Selbststudienanteil: 58 h
Vorlesungsanteile kénnen per E-Learning wahrgenommen werden, wodurch der Studierende den Selbstlernanteil selbst bestimmen kann.

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathemaitik |, Il und Physik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Automatisierungstechnik ist eine der tragenden S&ulen in der Erfolgsstory des deutschen Maschinenbaus incl. der Verfahrenstech-
nik(Quelle: VDMA). Sie umfasst die klassischen Gebiete der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik und die modernen Aufgaben der
digitalen Datenerfassung/— kommunikation, der Simulation und der Prozessleittechnik. Die Messtechnik mit den Teilgebieten der physikali-
schen, elektrischen und elektronischen Datenerfassung ist immer die Grundlage fiir eine erfolgreiche Automatisierungstechnik. Durch sie
erhalt der Ingenieur Wissen uber den aktuellen Zustand seines Prozesses, um dann mit geeigneten Datenverarbeitungsprogrammen richtig
agieren zu kénnen. Die Messtechnik ist daher in allen technischen Berufszweigen der Basisbaustein in der Kette moderner Technologien.
Mit der Kenntnis von physikalischen Messprinzipien kann der Ingenieur die Prozesszusammenhange in den meisten Anwendungsféllen
erkennen. Die elektrische Messtechnik bereitet die Messdaten fur die Weiterverarbeitung auf. Die elektronische Messtechnik erlaubt dem
Ingenieur den Zugang zu den unendlichen Mdglichkeiten der digitalen Messwertaufbereitung. Die Messtechnik ist daher unabdingbares
Basiswissen fur den Ingenieur in seinem spéteren Berufsleben.

Inhalt

Messtechnik: Physikalische Bedeutung, Messaufbau, Messkette, Fehler, die wichtigsten Verfahren zur Temperatur-, Druck-, Durchfluss-
und Fullstandsmessung
Prozessdatenverarbeitung: Messumformer, Messwertkarten(Hardware), Messsoftware, Verarbeitungs- und Analyseprogramme

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

E-Learning in vollstandig ausformulierten Unterlagen fur V und P in deutscher und teilweiser englischer Sprache. Nutzung aller dem Zweck
entsprechenden Prasentationsmdglichkeiten incl. Beamer, GroR3bildschirme, Video etc.. Anschauungsobjekte werden vorgefihrt.

Literatur

Die E-Learning Wissensbasis enthélt derzeit ca. 250 kostenlose Links zu digitalen Biichern, Online Zeitschriften (12), Glossaren, digitalen
Veroffentlichungen, Videos, Firmenpublikationen, Produktdarstellungen und Preislisten im internationalen Raum. Beispiele Videos: Lehrvi-
deos der Fa. Endress und Hauser zur Durchfluss- und Fillstandsmessung Beispiel Biicher: TCdirect Deutschland, Handbuch fir Tempera-
tursensoren, Papierbuch oder E-Book 2016. sofort und kostenlos.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 16: Warmelehre

siehe Pos. 17 und 18

Herausgegeben vom Présidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola Seite 38 von 114
Amtliche Mitteilung 14/18 - StO Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften



Pos. 17: Thermodynamik

Modulbezeichnung

Warmelehre

Kirzel

Lehrveranstaltungen

Thermodynamik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp, Dipl.-Ing. Kopatschek

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung des Moduls
Héhere Mathematik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Der Absolvent kann Energieumformungsvorgéange in der Verfahrenstechnik, der Kraftwerkstechnik, der sonstigen Energietechnik und der
Klimatechnik thermodynamisch berechnen und beurteilen

Inhalt

therm. Zustandsgleichung idealer Gase; therm. und kalor. Zustandsgrof3en
einfache Zustandsanderungen und Arbeitsbegriff

erster Hauptsatz der Thermodynamik; spezielle ideale Zustandsénderungen
zweiter Hauptsatz der Thermodynamik; verlustbehaftetete Zustandsanderungen
Gasgemische; das Verhalten reiner Stoffe

Dampfkraftprozel3, GasturbinenprozeR3; Verdichterkalteprozel3,

reibungsfreihe kompressible Stromung

Grundlagen der Klimatechnik

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Vorlesungsskript Thermodynamik mit Aufgabenkatalog und Lésungssammlung, Prof. Dr.- Ing. Jochen Arthkamp

Einfiihrung in die Warmelehre; Cerbe/Hoffmann; Hanser Verlag; 1980

Thermodynamik flr Maschinenbauer; Geller; Springer Verlag; 2000

Thermodynamik; Baehr; Springer Verlag; 5. Auflage; 1984

Bei den drei genannten Literaturstellen handelt es sich um Basisliteratur, die in Ihrer Gesamtheit dem Studenten als Nachschlagewerk
dienen.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 18: Warmedubertragung

Modulbezeichnung Warmelehre
Kurzel
Lehrveranstaltungen Warmeibertragung

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp, Dipl.-Ing. Kopatchek

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

1V+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung des Moduls
Hohere Mathematik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Der Absolvent kann einfache Bauformen von Warmeubertragern auslegen, Warmeverluste von einfachen Systemen berechnen, Isolierun-
gen beurteilen Kiihlungsprobleme beurteilen.

Inhalt

Stationare und instationare Warmeleitung; eindimensionale Warmeleitung; Newton'sches Gesetz des Warmeibergangs, Bestimmung von
Warmeibergangszahlen Uber Nusselt-Gesetze ; Warmedurchgangsgesetze fur ebene Wande, Rohre, Kugeln; Wé&rmestrahlung von Fest-
korperstrahlung, Berechnung von einfachen Rekuperatoren; Bauarten von Warmeaustauschern

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Vorlesungsskript Warmeubertragung mit Aufgabenkatalog und Lésungssammlung; Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

VDI Wéarmeatlas (e-Form Campuslizenz, Kap: A, Einfiihrung; C,Berechnung von Warmeibertragern; E, Warmibergang bei freier einphasi-
ger Stromung; F, Warmeubergang bei erzwungener einphasiger Strémung

Warmeubertragung; W. Wagner; Vogel Verlag; 6. Auflage; kap.: 2Warmeleitung; 3, Konvektion;6, Strahlung; 2004

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 19: Informatik

Modulbezeichnung Informatik

Kirzel Info

Lehrveranstaltungen Informatik

Studiensemester Vollzeit und Teilzeit

Modulverantwortlicher Prof. Dr. rer. nat. Hubert Welp

Lehrende(r) Prof. Dr. rer. nat. Hubert Welp, Prof. Dr.-Ing. Gerd-Jurgen Giefing

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fiir den Bachelor-Studiengang Maschinenbau und Angewandte Materialwissenschaften der THGA.
Lehrform/SWS 2v+2U

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150 h

Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP

Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine

Empfohlene Voraussetzungen Grundlegenden Fahigkeiten in der Bedienung eines Computer, vorzugweise mit dem Betriebssystem Windows

Angestrebte Lernergebnisse Nach der Teilnahme an der Modulveranstaltung sind die Studierenden in der Lage den Aufbau eines Rechners zu beschreiben und dessen

Arbeitsweise zu erkléaren. Die Studierenden kénnen die Syntax der wichtigsten Sprachkonstrukte einer htheren Programmiersprache abru-
fen, verstehen deren Semantik und kénnen diese mit einer integrierten Entwicklungsumgebung im Kontext einfacher Programme ausfiih-
ren. Die Studierenden sind in der Lage die Arbeitsweise von einfachen Algorithmen auf Ausfihrungsebene darzustellen. Ferner kdnnen die
Studierenden fir einfache Problemstellungen die zur Lésung geeigneten Datentypen und Kontrollanweisungen auswahlen und in geeigne-
ter Weise kombinieren, d.h. hierfur Programme zu entwickeln. Sie sind in der Lage die fir die Verwendung von Programmteilen Dritter
(Funktionen) erforderliche Information aus der Fachliteratur oder aus dem Internet selbststéndig zu recherchieren und anzuwenden.
Aufgrund der gewonnenen Kenntnisse sind die Studierenden in der Lage, informationstechnische Problemstellungen im Kontext anderer
Ingenieursdisziplinen zu bewerten und sich zu informatiknahen Thematiken sowohl im Studium als auch im beruflichen Umfeld neues Wis-
sen zu erschlief3en.

Inhalt Informationsdarstellung, Rechnerarchitektur, Algorithmen und deren Darstellung, Programmerstellungsprozess, Basiskonstrukte einer mit-
telhohen/héheren Programmiersprache (Datentypen, Operatoren, Ausdriicke, Kontrollanweisungen, Felder, Funktionen), Entwicklung ein-
facher Programme

Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen Prifungsleistung: Klausur
Medien Beamer, Tafel, PC
Skript, Ubungsaufgaben mit Lésungen
Literatur Skript ,Informatik, Giefing/Welp, THGA Georg Agricola, Bochum

Helmut Herold, Bruno Lurz, Jurgen Wohlrab: Grundlagen der Infomatik, Pearson-Studium
Schneider, Werner: Taschenbuch der Informatik, Carl Hanser Verlag
Helmut Erlenkétter: C / Programmieren von Anfang an, Rowohlt Taschenbuch Verlag (rororo),

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 20: BWL fur Ingenieure

Modulbezeichnung

BWL fir Ingenieure

Kirzel

BWL

Lehrveranstaltungen

BWL fir Ingenieure

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. pol. Udo Terstege

Lehrende(r) Dipl.-Ing. Reichstadter, M.Sc; Ochmann, B.Sc

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fiir die Bachelorstudiengdnge der THGA (mit Aushahme der Technischen Betriebswirtschaft)
Lehrform/SWS 3v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Rechtsgrundlagen, Geotechnik |, Grundlagen Vermessungswesen

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen Ziele, Charakteristika und Aufgabenbereiche von Unternehmen. Sie kénnen betriebswirtschaftliche Grundbegriffe
adaquat einordnen und haben einen Uberblick iiber grundlegende Methoden und Konzepte der Betriebswirtschaft. Sie kennen wesentliche
betriebliche Funktionen und deren Zusammenhange, auch in Form des guter- und finanzwirtschaftlichen Prozesses. Sie haben einen ers-
ten Einblick in die Grundlagen der Kostenrechnung und des Jahresabschlusses und sie haben die entsprechenden Begrifflichkeiten ken-
nen gelernt. Sie haben ein Grundversténdnis von Investitions- und Finanzierungsentscheidungen von Unternehmen und Kenntnis von Me-
thoden zur Beurteilung von Investitionen. In einfachen Fragestellungen kdnnen sie diese Methoden selbstéandig anwenden. Sie kennen die
Aufgaben des Managements und unterschiedliche Organisationsformen von Unternehmen. Sie kennen den fir Aktivitaten im Umfeld der
Geotechnik bestehenden Rahmen (naturwissenschattlich, technisch, politisch, sozial, rechtlich, gesamtwirtschaftlich) und kdnnen diesen in
Entscheidungen adaquat beriicksichtigen. Sie kdnnen Entscheidungen (unter Beriicksichtigung ethischer Grundséatze und des sonstigen
gesellschaftlichen Rahmens) rational fallen, argumentativ begriinden und kritisch hinterfragen.

Inhalt

1 Einflhrung (ca. 15%): BWL, Unternehmen und Markte

2 Leistungsbereich (ca. 25%): Beschaffung, Produktion, Absatz

3 Informationsbereich (ca. 25%): Begriffe des Rechnungswesens, Jahresabschluss, Buchfiihrung, Kostenrechnung
4 Finanzbereich (ca. 25%): Finanzierung, Investitionsrechnung, Steuern

5 Management und Organisation (ca. 10%): Strategisches und operatives Management, Unternehmensorganisation

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Vorlesungsskript, Ubungsaufgaben, kleine Fallstudien, Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform ,moodle”

Literatur

STEVEN, M.: BWL flrr Ingenieure, Minchen,

SCHIERENBECK,H.: Grundziige der Betriebswirtschaftslehre, Miinchen;
WOHE, G.: Einfihrung in die Allgemeine Betriebswirtschaftslehre, Miinchen,
(jeweils neueste Auflagen).

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 21: Nichttechnische Kompetenzen

siehe Pos. 22 und 23
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Pos. 22: Recht

Modulbezeichnung Nichttechnische Kompetenzen

Kurzel RE

Lehrveranstaltungen Recht

Studiensemester Vollzeit: 5. Sem. (WS), Teilzeit: 7. Sem. (WS)

Modulverantwortlicher Prof. Dr. Fabienne Kéller-Marek

Lehrende(r) Prof. Dr. Fabienne Kéller-Marek

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fiir die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 1V, 1U

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 90 h

Prasenzaufwand*:32 h
Selbststudienanteil: 58 h

Leistungspunkte 3LP

Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine

Empfohlene Voraussetzungen Bestandene Prifungen zu den Modulen der Semester 1, 2 und 3 der Studiengédnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Angewandte
Materialwissenschaften in Teilzeit

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Die Absolventen kdnnen das Vertragsrecht systematisch zuordnen und haben gelernt, praktische Félle auf der Grundlage der jeweils

maRgeblichen Rechtsvorschrift zu 16sen (Subsumtion).

Sie kénnen die Bedeutung von Privatautonomie, Vertragsfreiheit etc. im gesamten Privatrecht einschétzen. An praktischen Beispielen
vermogen sie die Regeln Uber Rechtsgeschéfte bei Zustandekommen, Auslegung und Beendigung von Vertragen zu erklaren. Dies gilt
auch im Hinblick auf weitere fur Vertrage bedeutsame Grundlagen wie die Regelungen uber Fristen/Termine, Stellvertretung und
Verjahrung. Die Absolventen kennen die wesentlichen Verpflichtungen aus Schuldverhéltnissen und sind in der Lage, anwendungsorientiert
die Rechte des Glaubigers bei Pflichtverletzungen, Verzug und Unvermoégen zu beurteilen. Die in der Praxis gangigen Vertragstypen sind
ihnen gelaufig, auch die Regelungen tber den Widerruf durch den Verbraucher und die Inhaltskontrolle von Allgemeinen
Geschéftsbedingungen am Beispiel von in der Praxis hdufigen Formulierungen sind ihnen gelaufig.

Inhalt Nach der Erérterung der Abgrenzung des privaten und des 6ffentlichen Rechts (2 %) erfolgt die fallbezogene Darstellung der
Grundlagen des Vertragsrechts insbes.

- Grundprinzipien des Privatrechts,

- Rechtsgeschafte, Willenserklarungen und Vertragsschluss

- Fristen und Termine,

- Stellvertretung,

- Verjahrung,

- Schuldverhéltnisse und Leistungsstérungen,

- Schuldverhéltnisse aus Vertrdgen mit Hinweisen zum Verbraucherschutz und

- einzelnen Vertragstypen mit Hinweisen zum Handelsrecht (98 %).

Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen Prifungsleistung: Teilmodulprifung als Klausur

Medien Beamer, Tafel, Folien, Skript, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Das Skript wird angeboten auf der Lernplattform Moodle
Notwendiges und in der Klausur zugelassenes Hilfsmittel ist folgender Gesetzestext: Birgerliches Gesetzbuch, Beck-Texte im dtv

Literatur Skript
Donhauser, Gerti, Vertragsrecht/Schuldrecht/Sachenrecht, 2005

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 23: Technisches Englisch

Modulbezeichnung

Nichttechnische Kompetenzen

Kirzel

TE

Lehrveranstaltungen

Technisches Englisch

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Ass. d. L. Markner-Jager

Lehrende(r) Ass. d. L. Markner-Jager, M.A. Wé&chter

Sprache englisch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fiir die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2S

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*:32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Bestandene Prifungen zu den Modulen der Semester 1, 2 und 3 der Studiengédnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Angewandte
Materialwissenschaften in Teilzeit

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen/innen eignen sich grundlegende Kenntnisse uber ein fachspezifisches Technikvokabular der englischen Sprache an. Sie
haben einen Uberblick (iber die verschiedenen fachspezifischen Textsorten im Ingenieurbereich und sind mit deren Mitteilungsstrukturen
vertraut. Durch Einiibung des Technikvokabulars anhand von praxisrelevanten Texten und didaktisch aufbereiteten Ubungen, erwerben die
Absolventen/innen sprachliche Fertigkeiten, die sie in die Lage versetzen, technische Prozesse und Ablaufe in englischer Sprache sowohl
schriftlich als auch mindlich inhaltlich adaquat und verstandlich zu kommunizieren. Durch die Kenntnisse und beispielhaft eingetibten
Fertigkeiten erreichen die Absolventen/innen Kompetenzen, Lernprozesse eigenstandig zu initiieren, d.h. die erworbenen Kenntnisse und
Fertigkeiten sprachlich so einzusetzen, dass weitere Beschreibungen ingenieurtechnischer Prozesse angemessen kommuniziert werden
kénnen.

Inhalt

Die Inhalte des Technischen Englisch richten sich im Wesentlichen nach den vorgegebenen Fachinhalten des Studienganges, wobei
sprachliche Grundkenntnisse und Fertigkeiten aus den Modulen der Mathematik, Physik oder Chemie die Inhalte zuerst bestimmen. Darauf
aufbauend kommt es zu inhaltlichen Spezifizierungen nach Studiengang.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Teilmodulprifung als Klausur

Medien

Folien, Tafelbild; mindliche und schriftliche Ubungen, Dozentenskript

Literatur

Markner-Jager: Technical English. Civil Engineering and Construction, Verlag Europa-Lehrmittel 2013 Dozentenskript auf Lernplattform
Moodle; weitere aktuelle Literatur wird bekannt gegeben

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 24: Grundlagen des Industrial Engineering

Modulbezeichnung

Grundlagen des Industrial Engineering

Kirzel

GIE

Lehrveranstaltungen

Grundlagen des Industrial Engineering

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden haben die grundlegenden Strukturen und Aufgabenbereiche von Betrieben kennengelernt. Als Ingenieurinnen und Inge-
nieure kdnnen sie die betriebswirtschaftlichen Aspekte, insbesondere die innerbetriebliche Leistungsverrechnung einbeziehen. Sie kdnnen
einen Betriebsabrechnungsbogen einschéatzen und haben die Arten der Kosten-, Entscheidungsrechnung sowie Verfahren der Investitions-
rechnung kennengelernt. Sie verstehen Aufbau und Nutzen von Produktionssystemen und kénnen dies in einem ganzheitlichen Produkti-
onssystem umsetzen. Die Studierenden kennen die grundlegenden Ziele und Aufgaben des Industrial Engineering. Sie verstehen die Auf-
gabenfelder und Grundséatze des IE im Produktentstehungsprozess. Ferner entwickeln die Studierenden ein Verstandnis der Beziehung
zwischen Strategie, Produktions- und Arbeitssystem und kdnnen Ablaufe und Prozesse unterscheiden und definieren. Inbegriffen ist das
Erlangen von Kenntnissen tber ausgewahlte Produktionskonzepte sowie géangiger Methoden des IE. Sie erkennen die Zusammenhéange
und Unterschiede zwischen Durchlaufzeit, Auslastung, Ist- und Sollzeit. Die Studierenden kdnnen aus einer gegebnen Auslastungssituation
selbststandig gestalterische MaRnahmen ableiten und sind sensibilisiert fiir die Unabdingbarkeit einer betrieblichen Datenbasis. Sie kénnen
die SteuergrofRen Zeit und Menge unterscheiden und anwenden. Die Zeitgliederung und der Zusammenhang zwischen Ablauf- und Zeitar-
ten werden vermittelt sowie Methoden zur Ermittlung von Zeitdaten und Kriterien zu deren Auswahl. Zudem kennen die Absolventen ver-
schiedene Prozesssprachen und Methoden zur Prozessgestaltung. Sie kénnen Arbeitsprozesse modellieren und kennen die Vorausset-
zungen und Mdglichkeiten der Prozesssimulation. Grundsétze der ergonomischen Arbeitsplatzgestaltung sind bekannt und kénnen ange-
wendet werden.

Mit entsprechend bestandener Priifung besteht die Méglichkeit zur Erlangung des anerkannten Zertifikats ,Basic |E".

Inhalt

Einfiihrung in den Betrieb, innerbetriebliche Leistungsverrechnung, Betriebsabrechnungsbogen, Kostenarten-, Kostenstellen-, Kostentra-
ger-, Entscheidungs- und Erfolgsrechnung, Investitionsrechnung, Produktionssystem, Arbeitssystem, Produktionsmanagement, Ablaufglei-
derung, Arbeitsteilung, Prozessarten und —typen, Prozessvisualisierung und —bewertung, Entwicklung von Prozessbausteinen, Ganzheitli-
che Produktionssysteme, Lean-Management, Kaizen, JIT, Gruppen- und Teamarbeit, Total Productive Maintenance, Produktionsgerechtes
Konstruieren, Wertstromanalyse, Aufgabenrelevanzanalyse, Kostenmanagement und Wirtschaftlichkeitsbetrachtung, Entgeltdifferenzie-
rung, Ist- und Sollzeit, Datenmanagement; Analyse von Ablaufarten, Zeit- und Zeitartensynthese, Multimomentaufnahme, Zeitaufnahme,
Selbstaufschreibung, Berechnung von Prozesszeiten, Planzeiten, MTM Prozesssprache

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur
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Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle
Literatur Skriptum Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Hardler, J. et. Al.: ,Betriebswirtschaftlehre fiir Ingenieure, Hanser, Miinchen; Junge P.: ,BWL fiir Ingenieure®, Springer Gabler, Wiesbaden;
Bokranz, R.; Landau, K.: ,Handbuch Industrial Engineering: Produktivititsmanagement mit MTM*, Schaffer-Poeschel, Stuttgart; Baszenski,
N.; Institut fir angewandte Arbeitswissenschaft: ,Methodensammlung zur Unternehmensprozessoptimierung®, Wirtschaftsverlag Bachem,
Kéln; Erlach, K.: ,Wertstromdesign*, Springer Verlag, Berlin Heidelberg; Institut flir angewandte Arbeitswissenschaft: ,Ganzheitliche Pro-
duktionssysteme — Gestaltungsprinzipien und deren Verkniipfung®, Wirtschaftsverlag Bachem, Kdéln; Spath, D.: ,Ganzheitlich produzieren —
Innovative Organisation und Fuhrung®, LOG_X Verlag, Stuttgart; Bokranz, R.; Landau, K.: ,Handbuch Industrial Engineering, Band 1 und 2,
Schaffer-Poeschel, Stuttgart; Takeda, H.: ,LCIA - Low Cost Intelligent Automation: Produktivitatsvorteile durch Einfachautomatisierung®,
Redline Wirtschaft, Frankfurt; Burghardt, M.: ,Projektmanagement", Publicis Corporate Publishing, Erlangen; Dickmann, Ph.: ,Schlanker
Materialfluss®, Springer Verlag, Berlin Heidelberg; Landau, K.: ,Good Practice — Ergonomie und Arbeitsgestaltung”, ergonomia Verlag,
Stuttgart; Britzke, B.: ,MTM in einer globalisierten Wirtschaft — Arbeitsprozesse systematisch gestalten und optimieren“, Finanzbuch Verlag,
Minchen; Liker, J.K.: ,Der Toyota Weg", Finanzbuch Verlag, Minchen;

(die jeweils daflr vorgesehene aktuelle Auflage)

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 25: Wahlpflichtmodul |

Modulbezeichnung

Wabhlpflichtmodul |

Kirzel

WPM |

Lehrveranstaltungen

Wahlpflichtmodul |

Studiensemester

Vollzeit: WS, SS, Teilzeit: WS, SS

Modulverantwortlicher N.N.

Lehrende(r) N.N.

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Wahlpflichtmodul fur die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS Je nach Modul

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: min. 150 h
Prasenzaufwand*: je nach Modul
Selbststudienanteil: je nach Modul

Leistungspunkte

min. 5 LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

je nach Modul ggf. TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

je nach Modul

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

In dem Wahlpflichtmodul besteht insbesondere die Mdglichkeit, sich entsprechend der individuellen Interessenslage in einer ingenieurma-
RBigen Anwendungsdisziplin zu vertiefen.

Inhalt je nach Modul
Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen je nach Modul
Medien je nach Modul
Literatur je nach Modul

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 26: Wahlpflichtmodul II

Modulbezeichnung

Wabhlpflichtmodul Il

Kirzel

WPM |

Lehrveranstaltungen

Wahlpflichtmodul Il

Studiensemester

Vollzeit: WS, SS, Teilzeit: WS, SS

Modulverantwortlicher N.N.

Lehrende(r) N.N.

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Wahlpflichtmodul fur die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS Je nach Modul

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: min. 150 h
Prasenzaufwand*: je nach Modul
Selbststudienanteil: je nach Modul

Leistungspunkte

min. 5 LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

je nach Modul ggf. TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

je nach Modul

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

In dem Wahlpflichtmodul besteht insbesondere die Mdglichkeit, sich entsprechend der individuellen Interessenslage in einer ingenieurma-
RBigen Anwendungsdisziplin zu vertiefen.

Inhalt je nach Modul
Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen je nach Modul
Medien je nach Modul
Literatur je nach Modul

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 27: Abschlussprifung
siehe Pos. 28 und 29
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Pos. 28: Bachelorarbeit

Modulbezeichnung

Abschlusspriifung

Kirzel

BA

Lehrveranstaltungen

Bachelorarbeit

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher N.N.

Lehrende(r) N.N.

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul fiir die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS Einzelbetreuung

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 360 h
Selbststudienanteil: 360 h

Leistungspunkte 12 LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung 120 LP aus den Prifungsleistungen im Studiengang
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Belegen, dass Studierende in der Lage sind, selbsténdig komplexe technisch-wissenschaftliche Fragestellungen

zu lésen.

Der Absolvent des Moduls hat gezeigt, dass er technische Fragestellungen analysieren kann und in der Lage ist, unter Einbeziehung erar-
beiteter Informationen hierzu eine technische Losung auszuarbeiten. Er ist beféhigt, hierbei in interdisziplindren Ansétzen zu arbeiten, ins-
besondere auch wirtschaftliche Belange einzubeziehen. Er ist motiviert, sein Arbeitsergebnis vor dem Hintergrund ethischer Kategorien zu
hinterfragen. Der Modulabsolvent hat gelernt, sein Arbeitsergebnis zu kommunizieren und in kritischen Gesprachen zu argumentieren.

Inhalt

Die Bachelorarbeit baut auf allen Pflicht- und Wahlpflichtmodulen auf. Die Studierenden stellen einen Zusammenhang
zwischen wissenschaftlichen und technischen Lehrinhalten her und wenden diese auf einen komplexen
Anwendungsfall an.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Schriftliche Ausarbeitung

Medien

keine

Literatur

je nach Thema
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Pos. 29: Kolloquium

Modulbezeichnung

Abschlusspriifung

Kirzel BA

Lehrveranstaltungen Kolloguium

Studiensemester Vollzeit: SS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher N.N.

Lehrende(r) N.N.

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Wahlpflichtmodul fur die Bachelorstudiengdnge Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS Einzelbetreuung

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h
Selbststudienanteil: 90 h

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

120 LP aus den Prifungsleistungen im Studiengang
Durch den Priifer mit bestanden bewertete Ausarbeitung zur Bachelorarbeit

Empfohlene Voraussetzungen

keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Belegen, dass Studierende in der Lage sind , die Ergebnisse der Bachelorarbeit und damit verbundene Zusammenhénge
mundlich darstellen zu kénnen.

Inhalt

Die Ergebnisse der Bachelorarbeit, ihrer fachlichen Grundlagen, ihrer fachgebietsubergreifenden Zusammenhange
und ihrer auBerfachlichen Bezuige sind muindlich darzustellen, selbststandig zu begriinden und ihrer Bedeutung
fur die Praxis einzuschatzen.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Mundliche Prifung

Medien

keine

Literatur

je nach Thema
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Pos. 30: Statik und Festigkeitslehre |

Modulbezeichnung

Statik und Festigkeitslehre |

Kirzel

Lehrveranstaltungen

Statik und Festigkeitslehre |

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider; B. Eng. Ferhat Kisaboyun

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Hohere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen sind fahig Kraft- und Momentenvektoren grafisch und rechnerisch zu addieren und besitzen die Eignung diese Grund-
kenntnisse auf ausgewahlte weiterfiihrende grafische Lésungsverfahren (z.B. Culmann-Gerade) auszuweiten und lésungsfindend sowie
Uberpriifend anzuwenden.

Die Absolventen besitzen gefestigte Kenntnisse uber die grundséatzliche Herangehensweise zur Herleitung und Entwicklung von Lésungs-
ansatzen zu statischen Problemstellungen (Schnittprinzip, Wechselwirkungsgesetz, Gleichgewichtsbedingungen). Darliber hinaus kennen
die Absolventen die Zusammenhéange zwischen Belastungen, Lagerreaktionen sowie Lasteinwirkungen bzw. Schnittgré3en fur verschie-
dene statische Tragwerksstrukturen und kénnen hieraus die Beanspruchungen wie Zug/Druck-, Biege-, Schub- und Torsionsspannungen
(beschrankt auf senkrechte Querschnitte zur Bauteillangsachse) qualitativ und quantitativ bestimmen. Darauf aufbauend haben die Absol-
venten Erkenntnisse darliber, einen Spannungsnachweis zu fiihren. Hierzu kénnen sie, jeweils passend zum vorliegenden Belastungsfall,
die zulassige Beanspruchung ermitteln und mit einer zum zusammengesetzten Beanspruchungszustand aquivalenten Vergleichsspannung
vergleichend bewerten.

Die Absolventen kennen die Problematik haft-, gleit und rollreibungsbehafteter Systeme (beschrankend auf einen Kontaktpunkt wie zum
Beispiel: schiefe Ebene, Reib-Klemmeffekt sowie Seilreibung). Sie kdnnen weiterhin die entsprechenden Relationsgleichungen graphisch
deuten und l6sungsfindend anwenden.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Inhalte, insbesondere unter Berticksichtigung der Aspekte Kompetenz, Verant-
wortung sowie Sicherheit und kdnnen einen spéateren Bezug zu weiteren anwendungsnahen ingenieurswissenschaftlichen Fachern (insbe-
sondere Maschinenelemente, Werkstofftechnik, Férdertechnische Komponenten sowie Antriebstechnik) herstellen.

Inhalt

1. Rechnerische und graphische Vektoraddition von Kréften und Momenten (ca. 10%)

2. Einfache statische Grundprinzipien: Schnittprinzip, Wechselwirkungsgesetz, Gleichgewichtsbedingungen (ca. 15%)

3. Biegetheorie 1. Ordnung in Bezug auf Belastung, Lagerreaktionen, SchnittgroRen und Lasteinwirkungen

4. Balken, Rahmen, Bégen, Fachwerke und mechanische Wellen (zusammen mit Punkt 3 ca. 40%)

5. Widerstandsmomente, Formfaktoren, Kerbwirkung, Vergleichsspannung (GEH), Dauerfestigkeitsschaubild nach Smith und statischer
Festigkeitsnachweis (ca. 25%)

6. Coulomb’sche Reibung auf geneigten Flachen und Eytelweinsche Seilreibung (10%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Herausgegeben vom Présidenten der Technischen Hochschule Georg Agricola Seite 53 von 114

Amtliche Mitteilung 14/18 - StO Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften




Medien Tafelbilder und -anschriften, MS Powerpoint-Prasentationen, Ubungsaufgaben (hinterlegt auf der Lernplattform Moodle)

Literatur Skriptum Prof. Dr.-Ing. Schneider

Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W. Technische Mechanik 1 — Statik, Springer-Lehrbuch 13. Aufl., 2016
Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W. Technische Mechanik 2 — Elastostatik, Springer-Lehrbuch 13. Aufl., 2017
Bruno Assmann, Peter Selke Technische Mechanik 1 — Statik, Oldenbourg Verlag, 19. Auflage 2010

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen;
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Pos. 31: Statik und Festigkeitslehre II

Modulbezeichnung

Statik und Festigkeitslehre Il

Kirzel

Lehrveranstaltungen

Statik und Festigkeitslehre Il

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider, B. Eng. Ferhat Kisaboyun

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Angewandte Materialwissenschaften,

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Hohere Mathematik |, Héhere Mathematik 11, Werkstofftechnik, Statik und Festigkeitslehre |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen sind fahig komplexere reibungsbehaftete mechanische Systeme (mit mehr als einem Kontaktpunkt) graphisch zu analysie-
ren und Lésungsbereiche fiir ein Gleichgewicht rechnerisch daraus abzuleiten.

In Bezug auf Tragwerke (Stabwerke und Rahmen) kénnen die Absolventen die Grundgesetze der Statik auf raumliche Systeme anwenden
und erweiterte Lésungen in Analogie zum Teil | erarbeiten.

Weiter aufbauend auf den Teil | sind die Absolventen imstande, einachsige und ebene Spannungszustande mit beliebiger Winkellage zu
beschreiben. Darliber hinaus haben Sie ein Basiswissen fiir die Beschreibung eines dreiachsigen Spannungszustandes.

Im Bereich der Biegetheorie 1. Ordnung ist das Wissen und die Fahigkeit zur Anwendung bei den Absolventen auf die Verformungsbestim-
mung (Biegewinkel und Durchbiegungen) an elementaren statisch bestimmten Balkensystemen ausgedehnt.

Dazu sind Sie in der Lage Rand- und Ubergangsbedingungen von Systemen zu analysieren und die Erkenntnisse zur Bestimmung von
speziellen Lésungen zu verwenden.

Die Absolventen kénnen weiterhin einfach statisch tGberbestimmte Systeme am Beispiel von einfachen Rahmen und Fachwerken hinsicht-
lich der Lagerreaktionen und Lasteinwirkungen berechnen.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Inhalte, insbesondere unter Berucksichtigung der Aspekte Kompetenz, Verant-
wortung sowie Sicherheit und kénnen einen spéteren Bezug zu weiteren anwendungsnahen ingenieurswissenschaftlichen Fachern (insbe-
sondere Maschinenelemente, Werkstofftechnik, Mess- und Umformtechnik sowie Antriebs- und Fordertechnik) herstellen.

Inhalt

1. Verkantung und Reibungssysteme mit mehr aus einen Kontaktpunk (ca. 10%)
. Dreidimensionale Tragwerke und Mehrfeldtrager sowie Mehrfachgelenke (ca. 15%)
. Mohrsche Spannungskreise (ca. 15%)
. Biegetheorie 1. Ordnung in Bezug auf VerformungsgroRen (Biegewinkel und Durchbiegung (ca. 20%)

. KraftgréRenverfahren zur Berechnung beliebiger Verschiebungen oder Verdrehungen (ca. 20%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

2
3
4
5. KraftgréRenverfahren zur Berechnung statisch Giberbestimmter Systeme (ca. 20%)
6
P

rufungsleistung: Klausur
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Medien

Tafelbilder und -anschriften, MS Powerpoint-Prasentationen, Ubungsaufgaben (hinterlegt auf der Lernplattform Moodle)
Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Schneider

Lapple, Volker: Einfiihrung in die Festigkeitslehre, Lehr- und Ubungsbuch, Vieweg+Teubner, 4. Auflage 2018
Holzmann, Meyer, Schumpich, Technische Mechanik Festigkeitslehre, Springer Verlag, 12. Auflage 2016

Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W. Technische Mechanik 2 — Elastostatik, Springer-Verlag 13. Aufl., 2017

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 32: Dynamik

siehe Pos. 33 und 34
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Pos. 33: Dynamik |

Modulbezeichnung Dynamik
Kirzel DYN I
Lehrveranstaltungen Dynamik |

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im den Bachelorstudiengédngen Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 1v+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Statik und Festigkeitslehre |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen sind in der Lage, selbsténdig kinematische und kinetische Fragestellungen zu analysieren und graphisch (qualitativ und
quantitativ) sowie rechnerisch zu lI6sen. Damit haben sie die Befahigung, auftretende Kréafte und Momente zu ermitteln, die fir die Entwick-
lung und Auslegung von Maschinen und Anlagen verschiedenster Bauarten notwendig sind.

Die Absolventen kénnen die kinematischen Grof3en bei translatorischer und rotatorischer Bewegung einzelner Korper als auch ganzer
Systeme bestehend aus mehreren Kérpern fir gleichférmige und beschleunigte Bewegungen ermitteln. Sie beherrschen das Freischnei-
den von Koérpern und unter Beachtung der Bewegungsformen die Ermittlung der wirkenden Kréafte und Momente. Sie sind féhig, durch
Energiebetrachtungen und Leistungsberechnungen die Grundlagen fiir die Berechnung von Antriebssystemen verschiedenster technischer
Einrichtungen zu schaffen.

Die Absolventen haben vertiefte Einblicke in das ,ingenieurméRige Denken und Analysieren“ gewonnen.

Inhalt

Kinematik (ca. 50%): Gleich- u- ungleichférmige Bewegungen, zusammengesetzte Bewegungen
Getriebeubersetzungen (ca. 5%)

Coulomb’sche Reibung (ca. 5%): Haft — und Gleitreibung

Kinetik (ca. 25%): Grundgesetz der Dynamik fir Translation und Rotation, Freischneiden von Systemen
Massentragheitsmomente (ca. 5%): Satz von Steiner

Arbeit und Energie (ca. 5%): Energieerhaltungssatz

Vollastbeharrungsleistung und Wirkungsgrad (ca. 5%):

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Projektor, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben; Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

1. Camphausen, J.: Vorlesungs- und Ubungsmanuskripte mit Ergebnissen, THGA Georg Agricola

2. Gross, D. et al.: Technische Mechanik 3: Kinetik; 10., erw. Aufl.; Springer 2012

3. Gross, D. et al.: Formeln und Aufgaben zur Technischen Mechanik 3: Kinetik, Hydrodynamik; 12., Gberarb. Aufl.; Springer 2012
4. Niemann, G. et al.: Maschinenelemente: Band 2; 2., vollig neu bearb. Aufl., ber. Nachdruck; Springer 2002

u.v.m.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 34: Dynamik Il

Modulbezeichnung Dynamik
Kirzel DYN I
Lehrveranstaltungen Dynamik |1

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul in dem Bachelorstudiengang Maschinenbau
Lehrform/SWS 1v+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Dynamik I, Hohere Mathematik I, Hohere Mathematik II, Physik 11

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Der Absolvent kann durch Anwendung des Energieerhaltungssatzes die translatorisch und rotatorisch beschleunigten Massen eines Sys-
tems auf einen Kontrollquerschnitt, in der Regel Motor- oder Bremsenwelle, reduzieren. Damit ist er in der Lage, neben der Berechnung
der Vollastbeharrungsleistung auch die notwendige Beschleunigungs- und Anfahrleistung von Antriebsstrangen zu ermitteln. Unter Berlick-
sichtigung der Verluste kann er ebenfalls die notwendigen Bremsmomente und die erzielbaren Bremszeiten von Anlagen errechnen.

Der Absolvent ist in der Lage, komplexe Antriebssysteme zu analysieren und leistungsméaRig zu berechnen. Er kann das Prinzip von
d’Alembert zur kinetischen Berechnung von Antriebssystemen sowie zur Untersuchung der Schwingungsvorgange anwenden. Ebenso
kann er fir ungleichméaRige Beschleunigungen durch Differentation und Integration die verschiedenen Bewegungsgleichungen herleiten
und am Beispiel des Kurbeltriebes verdeutlichen.

Der Absolvent beherrscht die grundlegenden Gesetze und die wichtigsten praktischen Anwendungen der mechanischen Schwingungen.
Insbesondere ist er in der Lage, sowohl fiir Translations- als auch Rotationsbewegungen die Bewegungsgleichungen freier, ungedampfter
sowie gedampfter Feder-Masse-Schwinger aufzustellen und durch Lésen der Differentialgleichungen die Schwingungsparameter zu be-
stimmen.

Inhalt

Leistungsberechnung (ca. 40%): Vollastbeharrungs-, Beschleunigungs- u. Anfahrleistung, Anwendung des Energieerhaltungssatzes zur
Reduktion der Massen

Prinzip von d’Alembert (ca. 15%)

UngleichmaRige Beschleunigung (ca. 25%): Herleitung der Bewegungsgleichungen, Kurbeltrieb

Mechanische Schwingungen (ca. 20%): Freie ungedampfte und gedampfte Schwingungen, Feder - Masse- Schwinger, Pendel-, Dreh- und
Torsionsschwingungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Projektor, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben; Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

5. Camphausen, J.: Vorlesungs- und Ubungsmanuskripte mit Ergebnissen, THGA Georg Agricola

6. Gross, D. et al.: Technische Mechanik 3: Kinetik; 10., erw. Aufl.; Springer 2012

7. Gross, D. et al.: Formeln und Aufgaben zur Technischen Mechanik 3: Kinetik, Hydrodynamik; 12., uberarb. Aufl.; Springer 2012

8. Oberholz, G.: Differentialgleichungen fiir technische Berufe: Grundlagen und die gebrauchlichsten Losungsverfahren; 4. Aufl.; Selbst-
verlag 1995

u.v.m.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 35: Maschinenelemente Il

Modulbezeichnung

Maschinenelemente Il

Kirzel

ME Il

Lehrveranstaltungen

Maschinenelemente Il

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau
Wabhlpflichtmodul in den Bachelor-Studiengéngen Verfahrenstechnik und Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Werkstofftechnik, Technische Mechanik |, Maschinenelemente |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen den Aufbau weiterfuhrender Maschinenelemente und kénnen diese geeignet entsprechend dem Einsatz
auswahlen. Aufbauend auf die Kenntnisse der Technischen Mechanik und Werkstofftechnik haben die Absolventen die Beféahigung,
Maschinenelemente nachzuweisen. Hierzu verfligen sie tber die Kenntnis grundlegender Anforderungen von Regelwerken. Die
Absolventen sind zum Stand der Forschung in Einzelaspekten (Sicherheitskupplungen) informiert.

An praxisrelevanten Aufgaben haben die Absolventen die geeignete Anwendung ihrer Kenntnisse eingeiibt und sich mit der Extrapolation
auf Aufgabenvarianten auseinandergesetzt. Neue Situationen werden hierbei erkannt und kénnen im Rahmen des allgemeinen Standes
der Technik erarbeitet werden. Wesentlicher Bestandteil dieser Einlibung ist die Informationsbeschaffung auf Grundlage von
Aufgabenverstandnis und entwickeltem Ldsungsansatz.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Inhalte insbesondere unter Berticksichtigung der Aspekte Kompetenz,
Verantwortung und Sicherheit.

Inhalt

Welle-Nabe-Verbindungen (ca. 20%), Polygon, Passfeder, Pressverbéande, Klebungen

Kupplungen und Bremsen (ca. 20%), Ausgleichskupplungen, Schaltkupplungen, Sicherheitskupplungen, Bremsen
Getriebe (40%), Zahnradgetriebe, Riemengetriebe, Kettengetriebe

StolRdampfer (ca. 15%), Industriesto3dampfer

Normalien (5%), Bedien- und Spannelemente, Mess- und Priifelemente

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum ,Maschinen — Grundlagen der Elemente und Systeme®, Teil 2, Prof. Dr.-Ing. V6th, aktuellste Auflage, derzeit 6. Auflage 2016
Véth: Maschinenelemente Aufgaben und Lésungen, Teubner, 2007

Muhs et.al.: Roloff/Matek Maschinenelemente, 22. Auflage, Vieweg, 2015

Hoischen, Fritz: Technisches Zeichnen, 35. Auflage, Cornelsen, 2016

Viebahn: Technisches Freihandzeichnen, 8. Auflage, Springer, 2013

Normenserver Perinorm, Verflgbar in der Bibliothek der THGA

https://lwww.researchgate.net/profile/Stefan_Voeth

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 36: Computer Aided Design

Modulbezeichnung

CAD (Computer-aided design)

Kirzel

CAD

Lehrveranstaltungen

Computer-aided design

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider, Dipl.-Ing. Hochkirchen

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Angewandte Materialwissenschaften

Lehrform/SWS

3P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 48 h
Selbststudienanteil: 102 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Werkstofftechnik, Technische Mechanik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen sind sicher bei der Modellierung von drei-dimensionalen Bauteilen innerhalb der beispielhaft ausgewahlten 3D-Software
Inventor. Ihnen ist dazu der wechselseitige Umgang mit der zwei-dimensionalen Querschnittserzeugung und der drei-dimensionalen Volu-
menerzeugung gelaufig. Darauf aufbauend kénnen Sie in der 3D-Umgebung die maschinenbaulich tblichen Bearbeitungsschritte generie-
ren. Dabei kdnnen sie zwischen verschiedenartigen, alternativen Méglichkeiten hinsichtlich Reihenfolge und Ausfiihrungsform unterschei-
den und dies selbsttétig bauteilstrukturoptimiert auswahlen.

Im Bereich der zwei-dimensionalen Zeichnungserstellung kdnnen die Absolventen Zeichnungsableitungen erstellen und diese mit ferti-
gungsgerechten Symbolen und Zusatzkennzeichnungen versehen. Dazu kdnnen sie unterschiedliche Ansichten sowie Schnitt- und De-
tailansichten generieren und diese den unterschiedlichen Vorgaben entsprechend editieren. Des Weiteren kdnnen sie aufgabenspezifisch
die Ansichten mit normgerechten Zeichnungskommentaren versehen.

Inhalt

1. Generierung von Material (Querschnittserzeugung und konsekutive Extrusionen u./o. Rotationen, Erhebungen)
2. Abhangigkeits-Befehle, Relations- und Bemaf3ungsbefehle
. Bearbeitungs-Befehle: Grundelemente: Fasen, Radien, Gewindebohrungen, Nuten, Freistiche,...)
. Modifizierungs-Befehle: Trennen an Formflachen, Pragungen, Vervielfaltigungsbefehle...
. Konstruktionshilfselemente: Arbeitsebenen, -achsen und —punkte, ...
Zeichnungsableitungen: Schnittdarstellungen, Detailausschnitte, Hilfsansichten
. Zeichnungskommentare: BemaR3ungen, Form- und Lagetoleranzen, Oberflachensymbole, MaRtoleranzen

~No oA~ w

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur am PC

Medien

Tafelbilder, MS Powerpoint-Prasentationen, Videoanimationen, Ubungsaufgaben (hinterlegt auf der Lernplattform Moodle)

Literatur

Skriptum und Ubungsaufgaben Prof. Dr.-Ing. Schneider
Glnter Scheiermann; Inventor 2016, Grundlagen und Methodik in zahlreichen Konstruktionsbeispielen; 5., aktualisierte Auflage. 07/2015;
Ridder, Detlef; 3D-Konstruktionen mit Autodesk Inventor 2016 und LT 2016, MITP Verlags GmbH, 2016

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 37: Finite Elemente Methode

Modulbezeichnung

Finite Elemente Methode

Kirzel

FEM

Lehrveranstaltungen

Finite Elemente Methode

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Dr.-Ing. Gunter Gehre

Lehrende(r)

Dr.-Ing. Ginter Gehre

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Bachelorstudiengangen Maschinenbau/EK, Angewandte Materialwissenschaften
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

4S

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Seminar als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Statik und Festigkeitslehre |, Statik und Festigkeitslehre |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben grundlegende Kenntnisse iber die Anwendung eines FEM-Programm im Bereich der Elastostatik. Sie kénnen ein
vorgegebenes Software-Programm mit grafisch interaktiver Generierung, Bearbeitung und Auswertung von FE-Modellen handhaben. Ihnen
ist die Bedeutung und der prinzipielle Aufbau eines Finite-Element-Programmes (FEM-Programm) zur Berechnung von Verformungen und
Spannungen in Bauteilen bekannt. Dies gilt sowohl fir ein- wie mehrdimensionale Balken- und Stabtragwerke.

Die Absolventen sind in der Lage, die Berechnungsergebnisse ingenieurmafig zu hinterfragen und Plausibilitatserklarung abzugeben. Auf-
bauend auf die gewonnenen Berechnungsergebnisse ist es ihnen moglich, die Konstruktion der Tragwerke so zu optimieren, dass geringe
Verformungen einzelner Knotenpunkte auftreten. Hierzu werden die Absolventen angehalten, ihre Statik- und Festigkeitskenntnisse anzu-
wenden und durch Hinzufligen von Staben und Balken die Tragwerke gezielt zu verstarken.

In einem Art Wettbewerb lernen die Absolventen ihre optimierten Konstruktionen gegeniiber ihren Mitstudierenden zu erlautern und zu
verteidigen

Inhalt

Grundlagen der FEM-Berechnung und Berechnungsbeispiele aus der Praxis (ca. 10%)
Berechnung 2-dimensionaler Stabtragwerke (ca. 20%)

Berechnung 2-dimensionaler Balkentragwerke (ca. 30%)

Berechnung 2-dimensionaler zusammengesetzter Stab- und Balkentragwerke (ca. 20%)
Berechnung 3-dimensionaler zusammengesetzter Stab- und Balkentragwerke (ca. 20%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Overhead-Projektor, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Rieg, F.: Finite Elemente, Auflage, 2016
Rieg, F.: Sopftware Pakete z88-Aurora, Version 3, 2015 und z88-Arion, Version 1, 2016
Gehre, G.: Skriptum/Folien zum Seminar Finite Elemente Methode, THGA Bochum, 2015

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 38: Ingenieurwerkstoffe

Modulbezeichnung

Ingenieurwerkstoffe

Kirzel

IW

Lehrveranstaltungen

Ingenieurwerkstoffe

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau
Lehrform/SWS 2v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120 h
Prasenzaufwand*: 48 h
Selbststudienanteil: 72 h

Leistungspunkte

4LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Auf Grundlage wesentlicher werkstofftechnischer Grundkenntnisse werden Werkstoffgruppen, einzelne Werkstoffe und Verfahren zur Vari-
ation von Eigenschaften exemplarisch vorgestellt. Die Absolventen sind in der Lage die Eignung und die Grenzen von Werkstoffen fur ver-
schiedene Anwendungsfalle zu charakterisieren.

Inhalt

Werkstoffgruppen; Metallurgie, Werkstoffbezeichnung und Legierungselemente der Stahle; unlegierte und legierte Stéhle; Eisengusswerk-
stoffe; wesentliche Nichteisenmetalle; Verbundwerkstoffe; Werkstoffe in der Fertigungstechnik; Verhalten metallischer Werkstoffe bei der
Weiterverarbeitung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Ernst, C.: Aktuelles vorlesungsbegleitendes Unterlagen Lernplattform Ingenieurwerkstoffe, THGA Georg Agricola Bochum
Ernst, C.: Aktuelles vorlesungsbegleitendes Unterlagen Lernplattform Werkstofftechnik, THGA Georg Agricola Bochum
Bargel, H.-J., Schulze, G.: Werkstoffkunde, Springer-Aktuelle Auflage (2012)

Berns, H., Theisen, W.: Eisenwerkstoffe-Stahl und Gusseisen, Springer, Aktuelle Auflagen (2008)

Heubner, U., Kléwer, J.: Nickelwerkstoffe und hochlegierte Sonderedelstahle, expert, Aktuelle Auflage (2012)

Ostermann, F.: Anwendungstechnologie Aluminium, Springer, Aktuelle Auflage (2014)

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 39: Produktionsverfahren

Modulbezeichnung Produktionsverfahren
Kurzel PV
Lehrveranstaltungen Produktionsverfahren

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau
Lehrform/SWS 2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 56 h

Leistungspunkte

4LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Werkstofftechnik, Maschinenelemente I, Technische Mechanik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben einen Uberblick tiber die wichtigsten spanenden und umformenden Produktionsverfahren erlangt und sind durch
die Behandlung konkreter Beispiele in der Lage, diesbezuglich praxisrelevante, grundlegende Berechnungen durchzufiihren. Auf diesen
Kenntnissen aufbauend kdnnen sie nicht nur anhand technologischer, sondern auch wirtschaftlicher und umwelttechnischer Aspekte die
Vor- und Nachteile der unterschiedlichen Verfahren fiir eine konkrete Fertigungsaufgabe bewerten und aufgrund dessen das geeignete
Produktionsverfahren fiir ein Werkstiick auswahlen.

Inhalt

Grundbegriffe der Zerspanungstechnik (20%), spezifische Schnittkraft, Zerspanungsgrof3en, Standzeit, Kiihlschmierstoff

Verfahren der Zerspanungstechnik (30%), Drehen, Frasen, Schleifen, Bohren, Léappen, usw.

Grundbegriffe der Umformtechnik (20%), Formanderungsfestigkeit, UmformkenngréRen

Verfahren der Umformtechnik (30%), Schmieden, Walzen, FlieRBpressen, Stauchen, Strangpressen, Rohrherstellung, Gewindeherstellung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle
Literatur Frank, P.: Skript Produktionsverfahren, THGA Georg Agricola

Sautter, R.: Fertigungsverfahren, Vogel Verlag, Wirzburg 1997
Paucksch, E.; Hosten, S.; LinR, M.; Tikal, F.: Zerspanungstechnik, Vieweg + Teubner Verlag, Wiesbaden 2008

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 40: Steuerungs- und Regelungstechnik

Modulbezeichnung

Steuerungs- und Regelungstechnik

Kirzel

SRT

Lehrveranstaltungen

Steuerungs- und Regelungstechnik

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit : SS

Modulverantwortlicher

Dr.-Ing. Gunter Gehre

Lehrende(r)

Dr.-Ing. Ginter Gehre

Sprache

deutsch / Unterlagen deutsch und teilweise englisch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Bachelorstudiengangen Maschinenbau und Verfahrenstechnik
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h,

Prasenzaufwand: 64 h,

Selbststudienanteil: 86 h

Vorlesungs- und Ubungsanteile kénnen per E-Learning wahrgenommen werden, wodurch der Studierende den Selbstlernanteil selbst be-
stimmen kann.

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Strdmungslehre, Mathematik und Physik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Automatisierungstechnik ist eine der tragenden Saulen in der Erfolgsstory des deutschen Maschinenbaus incl. der Verfahrenstech-
nik(Quelle: VDMA). Sie umfasst die klassischen Gebiete der Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik und die modernen Aufgaben der
digitalen Datenerfassung/- kommunikation, der Simulation und der Prozessleittechnik. Die Steuerungs- und Regelungstechnik bestimmt
dabei automatisch die ProzesssteuergréRen, um das vom Betreiber gewiinschte Prozessverhalten zu erreichen. Die Steuerungstechnik
agiert dabei in einer offenen Wirkungskette, wahrend die Regelungstechnik in einer geschlossenen Wirkungskette auf das aktuelle Pro-
zessverhalten reagiert. Die Studierenden lernen die hierzu notwendigen Gerate kennen und kénnen diese in ihrer Funktionsweise und ihrer
Parametrierung einstellen. Sie kénnen damit Automatisierungsgerate in ihnrem beruflichen und privaten Umfeld beurteilen und Méglichkei-
ten zur Optimierung abschatzen. Unterstitzt werden sie dabei durch Grundkenntnisse der Simulations- und Prozessleittechnik, da sie die
hierzu notwendigen Verfahrensabléufe und den aktuellen Industriestandard kennen. Sie haben die Kompetenz, vorhandene Automatisie-
rungen zu beurteilen und neue Impulse zu geben. Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von
Praktikumsveranstaltungen eingeibt werden.

Inhalt

Regelungstechnik: Produktintegrierte Regler, Autarke Regler(Industriestandardregler), Kompakte Regelstationen, Programmierbare Regel-
stationen

Prozessleittechnik: Signal-/Paketorientierte Dateniibertragung, Bussysteme, Ubertragungswege, Kopplungsstationen, Engineering Sta-
tions, Software Prozessmanager, MES, ERP

Praktikum: 12 thematisch abgeschlossene Einheiten zu 0.a. Themen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien E-Learning in vollstiandig ausformulierten Unterlagen firr V, U und P in deutscher und teilweiser englischer Sprache. Nutzung aller dem
Zweck entsprechenden Présentationsmdoglichkeiten incl. Beamer,GroRbildschirme,Video etc. Anschauungsobjekte werden vorgefihrt.
Literatur Gehre, G.: Skriptum zur Vorlesung Steuerungs- und Regelungstechnik, THGA Bochum, 2016

Gehre, G.: Aufgaben- und Lésungssammilung zu den Ubungen, THGA Bochum, 2016
Follinger, O.: Regelungstechnik, VDE Verlag, 12. Auflage, 2016
Unbehauen, H.: Regelungstechnik, Band | und Il, Vieweg-Verlag, 15. Auflage, 2008

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 41: Kolben- und Strémungsmaschinen

Modulbezeichnung

Kolben- und Strémungsmaschinen

Kirzel

KSM

Lehrveranstaltungen

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im den Studiengéngen Bachelor Maschinenbau/Energietechnik, Verfahrenstechnik
Lehrform/SWS 2V+1U0+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Waérmelehre; Stromungslehre

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Der Absolvent kann den Einsatz von Pumpen, Ventilatoren und Verdichtern in allen Bereichen der Industrie planen, uberwachen und opti-
mieren.

Inhalt

Reibungsbehaftete inkompressible Bernoulligleichung, Anlagenkennlinie: Eulersche Turbinengleichung; Kavitation bei Kreiselpumpen
Verluste und Leistungen; Leitvorrichtungen; Ahnlichkeitsgesetze; Kennlinien einstufiger Maschinen

Regelung und betriebliches Verhalten; (Pumpschwingung, AbreiRen ); Kinematik des Kurbeltriebes bei Kolbenmaschinen

Pulsation des Druckverlaufes, Leistungen und Verluste; Regelung von Kolbenpumpen; Bauarten von Verdrangerpumpen
Besonderheiten des Verdrangungsverdichters

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Vorlesungsskript Kolben- und Stromungsmaschinen mit Aufgabenkatalog und Lésungssammlung; Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp
Stromungsmaschinen; Pfleiderer/Petermann; VI. Auflage; Springer-Verlag; 1994
Grundziige des Kolbenmaschinenbaus 1 bis 3; Groth; Vieweg Verlag; 1995

Bei den beiden letztgenannten Literaturhinweisen handelt es sich um allgemeine Grundlagen die als integrale Nachschlagewerke dienen.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 42: Chemie Il

Modulbezeichnung Chemie Il
Kirzel CHII
Lehrveranstaltungen Chemie Il

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Lehrende(r)

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Bachelorstudiengéngen Verfahrenstechnik und Angewandte Materialwissenschaften
Wahlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+2P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120 h
Prasenzaufwand*: 80 h
Selbststudienanteil: 40 h

Leistungspunkte

41P

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Chemie & Physik und Physikalische Chemie

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden erlernen das Grundwissen uber die unterschiedlichen chemischen Stoffklassen und deren Herstellung und
Umwandlung aus verfahrenstechnischer Sicht. Hierbei werden die wichtigsten Reaktionen und Verbindungsklassen aus den
Bereichen der anorganischen, organischen und makromolekularen Chemie erlernt und Beispiele wichtiger Basischemikalien
und Grundstoffe vorgestellt. Eine Vertiefung im Bereich instrumentelle Analytik vermittelt den Studierenden einen Uberblick
Uber die qualitative und quantitative Bestimmung der unterschiedlichen Stoffklassen und chemischen Produkte.

Im Praktikum wird tber die Vermittlung (physikalischer und) chemischer Grundkenntnisse hinaus der Umgang mit Chemika-
lien und Geraten anhand einfacher Grundoperationen und Versuche gelibt. Anhand von praxisnahen Beispielen wird eine
Einfiihrung in die moderne instrumentelle Analytik anhand von ausgewahlten Beispielen gegeben.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen einge-
Ubt werden. Die Studierenden sind in den Praktika aufgerufen, Versuche durch Lektire vorzubereiten, die Versuche unter
Anleitung (in Teilen) selbststéandig durchzufiihren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse
anschlieBend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch werden insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation
sowie Prasentationstechnik eingeubt.

Inhalt

Nomenklatur, Reaktionen und Mechanismen, Kinetik, Eigenschaften und wichtige Anwendungsgebiete der Verbindungsklas-
sen aus den Bereichen der anorganischen, organischen und makromolekularen Chemie, sowie Vermittlung der Grundkennt-
nisse zur qualitativen und quantitativen Analyse: Spektroskopie: NMR, IR, UV, MS, Rdntgen, AAS, AES, etc.; Chromatogra-
phie: GC, HPLC, etc.; Kalorimetrie: DSC, etc., Andere: Viskosimetrie, etc..

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur, Mindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Prasentationsmaterialien und ggf. Skript, Prof. Dr. Andreas Kreipl

Industrielle anorganische Chemie (Blchel/Moretto/Woditsch, 3. Aufl., 1999, Wiley-VCH Verlag), Anorganische Chemie (Rie-

del, 8. Aufl., 2011, de Gruyter), Industrielle organische Chemie (Arpe, 6. Aufl., 2007, Wiley-VCH Verlag), Technische Chemie
(Baerns/Behr/Brehm/Gmehling/Hofmann/Onken/Renken, 1. Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag), Lehrbuch der organischen Che-

mie (Beyer/Walter, 24. Aufl., 2044, S. Hirzel Verlag), Makromolekulare Chemie: Eine Einfiihrung (Tieke, 1. Aufl., 2005, Wiley-
VCH Verlag), Analytische Chemie: Grundlagen, Methoden und Praxis (Schwedt, 2. Aufl., 2008, Wiley-VCH Verlag), weiterfiih-
rend: Spektroskopische Methoden in der organischen Chemie (Hesse/Meier/Zeh, 7. Aufl., 2005, Thieme Verlag).

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 43: Physikalische Chemie

Modulbezeichnung

Physikalische Chemie

Kirzel

PC

Lehrveranstaltungen

Physikalische Chemie

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Lehrende(r) Prof. Dr. Andreas Kreipl, Dr. Tschech

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im den Bachelorstudiengéngen Verfahrenstechnik, Angewandte Materialwissenschaften
Lehrform/SWS 2v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120 h
Prasenzaufwand*: 48 h
Selbststudienanteil: 72 h

Leistungspunkte 4LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden vertiefen die Grundlagen der physikalischen Chemie mit besonderem Fokus auf die Themengebieten ideale
und reale Gase, chemisches Gleichgewicht und Energie, Molekilbewegung, chemische Thermodynamik, Phasengleichge-
wichte, Losungen und weiterfiihrende Themen der Elektrochemie.

Inhalt

Ideale und reale Gase, empirische Gesetze, Energiebegriff und Energieerhaltung, kin. Gastheorie, Temperatur, kin. Energie
und Warme, Warmelehre, Reaktionswarme, System und Phase, ZustandsgroRen und -funktionen, Volumenanderungsarbeit,
rev. und irrev. Prozesse, 0. HS, 1. HS, 2. HS, 3. HS (der Thermodynamik), Spontanitat chem. Reaktionen, Dampfdruck, Pha-
sendiagramme, Phasengleichgewichte, Absorptionsgleichgewicht, Nernst'scher Verteilungssatz, kolligative Eigenschaften,
bindre Mischungen, Elektrolyte, Elektrolyse, Leitfahigkeit, lonenbeweglichkeit, Galvanische Elemente.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur oder Miindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Prasentationsmaterialien und ggf. Skript, Prof. Dr. Andreas Kreipl/ Dr. Tschech
Physikalische Chemie (Hug/Reiser, 2. Aufl., 2011, Verlag Europa Lehrmittel), Chemie fiir Ingenieure (Hoinkis/Lindner, 13.
Aufl., 2007, Wiley-VCH Verlag), Physikalische Chemie (Atkins, 4. Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag).

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 44: Umwelttechnik

Modulbezeichnung

Umwelttechnik

Kirzel

uTt

Lehrveranstaltungen

Umwelttechnik

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien, Dr. rer.nat Volkmar Neitzel, NN

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang
Bachelor Verfahrenstechnik, Maschinenbau/ET,

Lehrform/SWS

2v+10 + 1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Strémungslehre, Chemie | und Il

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen der Lehrveranstaltung kennen die grundlegenden Technologien der Prozesse zur Abwasser- und Abfallbehandlung, Re-
cyclingtechniken, der Boden- und Altlastensanierung sowie der Mal3nahmen und Einrichtungen der Luftreinhaltung. Sie sind in der Lage die
verschiedenartigen Problemstellungen zu beurteilen bzw. zu bewerten und entsprechend zu beschreiben. Basierend darauf sind in der Lage
Losungsansétze zu entwerfen. In den Ubungen und Praktika werden an ausgewahlten Themen Beispielen aus der Praxis erarbeitet bzw. im
Praktikum an ausgewahlte Themen experimentell vertieft.

Die Teilnehmer haben Erkenntnisse zur Einordnung der beschriebenen Inhalte gewonnen und sind in der Lage die angesprochenen Themen
selbststandig weiter zu entwickeln, um so zu Losungskonzepten zu kommen. Dabei werden u.a. Kompetenzen wie Informationsbeschaffung
und Methodenkompetenz geschult.

Inhalt

Grundlagen der Wasseraufbereitung: physikalische und chemische Wasserbehandlung z.B. Féallung, Flockung, Filtration, Flotation, Entsal-
zung, Entkeimung, biologische Abwasserbehandlung sowie Einrichtungen/ bauliche Gestaltung von Abwasserbehandlungsanlagen/ Klar-
anlagen (40%).

Grundlagen der Luftreinhaltung und industriellen Gasreinigung: Grundlagen und Verfahren zu Abscheidung von Partikeln aus Gasstromen
Massenkraftabscheider, Filternde Abscheider, Abscheidung im elektrischen Feld, Hoch-, Niederdruckwascher sowie aktuelle Themen, wie
Luftreinhaltepldne und .MaRnahmen zur Feinstaubreduzierung (40%).

Grundlagen der Boden- und Altlastensanierung, sowie der Abfall- und Recyclingtechnologie (20%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur/Fachgesprach

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Lotzien, Dr. Neitzel und NN

Matthias Bank: Basiswissen Umwelttechnik, Vogel Buchverlag 2006

Hosang/ Bischof: Abwassertechnologie, B. G. Teuber, ISBN 3-519-15247-9

Kranert/ Cord —Landwehr: Einfiihrung in die Abfallwirtschaft; Vieweg+ Teuber, ISBN 978-3-8351-0060-2
Loffler, F.: Staubabscheiden, Georg Thieme Verlag, ISBN 3-13-712201-5

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 45: Studienarbeit

Modulbezeichnung

Studienarbeit

Kirzel

SA

Lehrveranstaltungen

Studienarbeit

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher N.N.
Lehrende(r) N.N.
Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Angewandte Materialwissenschaften
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS Individualbetreuung
Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Leistungspunkte 5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung keine

Empfohlene Voraussetzungen

Ingenieurwissenschaftliche Grundlagenmodule

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Bei der Studienarbeit handelt es sich um eine selbstandig durch die Studierenden bearbeitete Aufgabe. Vorzugsweise kommen Projekte
aus dem Bereich der Wirtschaft zur Bearbeitung. Ziel ist es, eine Ziel orientierte Abarbeitung einer umfangreicheren Aufgabenstellung
sowohl unter technischen und insbesondere nicht-technischen Aspekten einzuiiben. Der Absolvent des Moduls hat gezeigt, dass er techni-
sche Fragestellungen analysieren kann und in der Lage ist, unter Einbeziehung erarbeiteter Informationen hierzu eine technische Losung
auszuarbeiten. Er ist befahigt, hierbei in interdisziplinaren Ansatzen zu Arbeiten, insbesondere auch wirtschaftliche Belange einzubeziehen.
Er ist motiviert, sein Arbeitsergebnis vor dem Hintergrund ethischer Kategorien zu hinterfragen. Der Modulabsolvent hat gelernt, sein Ar-
beitsergbenis zu kommunizieren und in kritischen Gesprachen zu argumentieren. Besonderes Augenmerk liegt bei der Abarbeitung auf
Inhalten wie Kommunikation, Prasentation und Dokumentation. Zum Abschluss sollte das Arbeitsergebnis im Rahmen eines Vortrags
vorgestellt werden.

Inhalt

Bisher vermittelte Modulinhalte, Projektplanung, Projektiberwachung, Projektsteuerung, Kommunikation, Prasentation,
Dokumentation

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Werden individuell eingesetzt

Literatur

Werden individuell empfohlen
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Pos. 46: Getriebe- und Antriebstechnik

Modulbezeichnung

Getriebe- und Antriebstechnik

Kirzel GAT
Lehrveranstaltungen Getriebe- und Antriebstechnik
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Jan Camphausen

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/EK
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Maschinenelemente | +l1, Statik und Festigkeitslehre | + I, Dynamik | + 11

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen die relevanten Bauformen von Umlaufgetrieben und haben die systembeschreibenden ingenieurwissenschaftli-
chen Werkzeuge hierfur kennengelernt. Durch Anwendung dieser Werkzeuge auf unterschiedliche Umlaufgetriebebauformen sind Sie ge-
Ubt in der Analyse vorgegebener Systeme. Darliber hinaus sind die Absolventen in der Lage, drehzahlabhéngige Anregungsfrequenzen
solcher Getriebe zu berechnen und in Kombination mit den System-Eigenfrequenzen mdogliche betriebsrelevante Resonanzbereiche zu
identifizieren. Die Absolventen haben ferner Ausfuihrungsbeispiele von Viergelenkgetrieben und Schubkurbelgetrieben kennengelernt und
kénnen hierzu die kinematischen Aspekte analysieren.

In einem weiteren Abschnitt des Moduls haben die Absolventen die Grundlagen der wesentlichen Antriebssysteme kennengelernt. Hierzu
gehoren die elektrischen Rotationsmaschinen ebenso wie hydraulische und pneumatische Motoren und Linearantriebe. Weiterhin kennen
die Absolventen verschiedene mechanische Bremssysteme und kénnen diese analytisch betrachten. Fir ausgewéahlte Bremssysteme (z.B.
Scheibenbremsen) sind Sie in der Lage, eine grundlegende Auslegung vorzunehmen. Anwendungsspezifische Grundlagen zu Trenn-,
Ausgleichs- und Verbindungselementen in Antriebsstrangen sind den Absolventen bekannt.

Beziiglich der Auslegung und Konzipierung von Antriebsstrangen inklusive der Lastwirkung haben die Absolventen die Fahigkeit, Gber
Ersatzmodelle ein Abbild des Systems vorzunehmen und auf Basis bestimmter Vorgaben passende Antriebe auszuwahlen.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Lehrinhalte unter Aspekten der Wirtschaftlichkeit, Verantwortung und Sicherheit.
Sie kénnen ferner einen Bezug zu weiteren angrenzenden ingenieurswissenschaftlichen Fachern (wie z.B. Fordertechnische Systeme,
Dynamik und Maschinenelemente) herstellen.

Inhalt

1. Viergelenk- und Schubkurbelgetriebe (Pole, Koppelkurven, Rastpol- und Gangpolbahnen) (ca. 15%)

2. Umlaufgetriebe (z.B. Kinematik (Willis-Gleichung), Leistungsflisse, Krafte zw. den Komponenten, Einbaubedingungen, Wir-
kungsgrade, Umlaufiibersetzungen, Berechnung von Anregungs- und Resonanzfrequenzen (Campbell-Plots)) (ca. 50%)

3.  Elektrische und fluidtechnische Antriebe (ca. 15%)

4.  Kupplungen und Bremsen (ca. 20%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur
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Medien Tafelbilder und -anschriften, MS Powerpoint-Prasentationen, Ubungsaufgaben (gréRtenteils hinterlegt auf der Lernplattform Moodle)

Literatur 9. Niemann, G. et al.: Maschinenelemente: Band 1; 4., bearb. Aufl.; Springer 2005

10. Niemann, G. et al.: Maschinenelemente: Band 2; 2., vollig neu bearb. Aufl., ber. Nachdruck; Springer 2002

11. Niemann, G. et al.: Maschinenelemente: Band 3; 2., vollig neu bearb. Aufl., ber. Nachdruck; Springer 1986

12. Muller, H. W.: Die Umlaufgetriebe: Auslegung und vielseitige Anwendungen; 2., tUberarb. u. erw. Aufl.; Springer 1998

13. Kerle, H. et al.: Getriebetechnik: Grundlagen, Entwicklung und Anwendung ungleichm&Rig Ubersetzender Getriebe;
4., bearb. u. erg. Aufl.; Vieweg + Teubner 2012

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 47: Fordertechnische Komponente

Modulbezeichnung Fordertechnische Komponenten

Kurzel

Lehrveranstaltungen Fordertechnische Komponenten

Studiensemester Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Guido Schneider,

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul in den Studiengang Bachelor Maschinenbau/EK
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS 2V+1U+1P

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150 h

Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung TN Praktikum als PVL
Empfohlene Voraussetzungen Absolvierung der Module
Hohere Mathematik |, Hohere Mathematik Il, Werkstofftechnik, Maschinenelemente | +II, Statik und Festigkeitslehre | + 1l, Dynamik | + 1|
Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Die Absolventen kennen eine wesentliche Auswahl an férdertechnischen Komponenten im Hinblick auf den Aufbau, die zugrundeliegenden

Wirkungsweisen, die maf3geblichen Auslegungsparameter und die bestehenden Wechselwirkungen in den gebrauchlichsten unstetig und
stetig férdernden Gesamtsystemen.

Sie sind in der Lage die férdertechnischen Komponenten anwendungsgerecht und konform zu wesentlichen nationalen und/oder européi-
schen Bestimmungen auszuwahlen bzw. zu dimensionieren und/oder zu gestalten.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung der Inhalte. Hierzu gehéren insbesondere Aspekte zur Wirtschatftlichkeit, Verantwor-
tung sowie Sicherheit. Sie kdnnen ferner einen Bezug zu weiteren angrenzenden ingenieurswissenschatftlichen Fachern (wie z.B. Forder-
technische Systeme, Antriebstechnik) herstellen.

Inhalt 1. Grundzige der Einstufung von férdertechnischen Komponenten, Triebwerkgruppen, S-Klassen (ca. 5%)

2. Aspekte, Auslegung, Gestaltung von Tragmitteln in der Ausfiihrung als Seil- und Kettentrieb fur Hebezwecke (ca. 20%)
3. Seile- und Seiltrommeln (ca. 20%)

4. Hubwerke, Bremsen und Sicherheitseinrichtung (ca. 15%)

5. Fahr-, Drehwerke, Laufrad / Schiene, Radblécken (ca. 10%)

6. Komponenten der Gurtforderer (30%)

Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen Prifungsleistung: Klausur
Medien Tafelbilder und -anschriften, MS Powerpoint-Prasentationen, Ubungsaufgaben (hinterlegt auf der Lernplattform Moodle)
Literatur Skriptum Prof. Dr.-Ing. Schneider

zutreffende Normen (z.B. DIN 15020, DIN EN 14492-2, DIN EN 818-7, DIN 22101, DIN EN 620, DIN EN 12882)

Griemert, Rudolf, Rémisch, Peter: Fordertechnik — Auswahl und Berechnung von Elementen und Baugruppen, Vieweg Verlag, 11. Aufl.,
2015

Heinrich Martin, Peter Rémisch, Andreas Weidlich; Materialflusstechnik, Vieweg Verlag, 9. Auflage 2008

Martin Scheffler, Grundlagen der Férdertechnik — Elemente und Triebwerke, Vieweg Verlag, 1994

Klaus Hoffmann, Erhard Krenn, Gerhard Stanker, Foérdertechnik Bd.1 und 2, Veritas Verlag, 8. Auflage 2009

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 48: Fordertechnische Systeme

Modulbezeichnung

Fordertechnische Systeme

Kurzel FTS
Lehrveranstaltungen Fordertechnische Systeme
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/EK
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h, Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung des Moduls Férdertechnische Komponenten

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen wesentliche Bauarten von férdertechnischen Systemen. Sie sind in der Lage, Anlagen entsprechend den
Anforderungen grundlegend zu projektieren.

Aufbauend auf die Kenntnisse der Technischen Mechanik, der Werkstofftechnik und der Maschinenelemente sowie insbesondere der
Fordertechnischen Komponenten haben die Absolventen die Befahigung, Bauteile und Baugruppen Fordertechnischer Anlagen zu planen
und nachzuweisen.

Hierzu verfugen sie Uber grundlegende Kenntnis der Anforderungen betreffend Produktsicherheit und Arbeitssicherheit.

An praxisrelevanten Aufgaben haben die Absolventen die geeignete Anwendung ihrer Kenntnisse eingelibt. Die Aufgabenstellungen
fokussieren sich auf den Bereich Krananlagen, sind allerdings nicht hierauf begrenzt.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung férdertechnischer Aufgabenstellungen insbesondere unter Beriicksichtigung der
Aspekte Kompetenz, Verantwortung, Sicherheit, Zeiten und Kosten.

Inhalt

Einteilung der Transporttechnik und Fordertechnik (5%), Kernfunktionen férdertechnischer Geréate (5%)
Anlagenplanung, Umschlagleistung, Arbeitsspiel (10%), Krananlagen (10%)

Lastaufnahmemittel (10%), Tragwerke, Sicherheitskonzepte, Stabstatik, EN 13001 (30%)

Triebwerke (10%), Sensorik und Steuerungen (10%), Arbeitssicherheit (10%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum ,Maschinen — Grundlagen der Elemente und Systeme®, Teil 3, Prof. Dr.-Ing. V6th, aktuellste Auflage, derzeit 6. Auflage 2016
Véth: Maschinenelemente Aufgaben und Lésungen, Teubner, 2007

Hubwerke mit Sicherheitsbremsen, Teile 1, 2 und 3, Hebezeuge Fordermittel, Hefte 3, 4 und 5, 2015

DIN 13001, Teile 1, 2 und 3 (Normenserver Perinorm, Verfligbar in der Bibliothek der THGA)

VDI 2397: Auswahl der Arbeitsgeschwindigkeit von Krananlagen, 2000 VDI 4446: Spielzeitermittlung von Krananlagen, 2004
https://www.researchgate.net/profile/Stefan_Voeth

Feyrer. Drahtseile, Springer, 2000

Griemert, R6misch: Fordertechnik, Springer, 2015

Kunze, Géhring, Jacob: Baumaschinen, Springer, 2012

Martin, Rémisch, Weidlich: Materialflusstechnik, Springer, 2004 Unger: Aufziige und Fahrtreppen, Springer, 2015

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 49: Konstruktionstechnik

Modulbezeichnung

Konstruktionstechnik

Kirzel KT
Lehrveranstaltungen Konstruktionstechnik
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Stefan Véth

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/EK
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

4P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Hohere Mathematik |, Héhere Mathematik 11, Werkstofftechnik, Technische Mechanik |, Maschinenelemente |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen kennen die wesentlichen Methodiken zur Ziel gerichteten Vorgehensweise in der Konstruktion. Sie sind in der Lage, diese
Methodiken entsprechend dem Bedarf fallweise oder in Génze heranzuziehen. Aufbauend auf die Kenntnisse der Technischen Mechanik,
der Werkstofftechnik und der Maschinenelemente haben die Absolventen die Befahigung, Bauteile, Baugruppen und ganze Maschinen zu
planen und nachzuweisen. Hierzu verfiigen sie tUber grundlegende Kenntnis der Anforderungen betreffend Produktsicherheit.

An praxisrelevanten Aufgaben haben die Absolventen die geeignete Anwendung ihrer Kenntnisse eingelibt. Die Aufgabenstellungen
fokussieren sich auf den Bereich der Antriebstechnik und Férdertechnik, sind allerdings nicht hierauf begrenzt. Wesentlicher Bestandteil
der Aufgabenbearbeitung ist die Informationsbeschaffung auf Grundlage von Aufgabenverstandnis und entwickeltem Losungsansatz.

Die Absolventen haben Erkenntnisse zur Einordnung konstruktiver Aufgabenstellungen insbesondere unter Beriicksichtigung der Aspekte
Kompetenz, Verantwortung, Sicherheit, Zeiten und Kosten.

Inhalt

Grundlagen der Konstruktionslehre (10%), Ausarbeitung von Lastenheft und Pflichtenheft (10%)
Bauteilgestaltung (10%), Projektmanagement in der Konstruktion (10%)
Entwurf (30%), Ausarbeitung und Bewertung (30%)

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum ,Maschinen — Grundlagen der Elemente und Systeme®, Teil 1, Prof. Dr.-Ing. V6th, aktuellste Auflage, derzeit 6. Auflage 2016
Skriptum ,Maschinen — Grundlagen der Elemente und Systeme®, Teil 2, Prof. Dr.-Ing. V&th, aktuellste Auflage, derzeit 6. Auflage 2016 VDI
2222, Blatt 1: Konstruktionsmethodik, Methodisches Entwicklen von Lésungsprinzipien, 1997

Normenserver Perinorm, Verfligbar in der Bibliothek der THGA

https://lwww.researchgate.net/profile/Stefan_Voeth

Ehrlenspiel: Integrierte Produktentwicklung, Hanser, 1. Auflage, 1995

Franke, Hesselbach, Huch, Firchau: Variantenmanagement, Miinchen, 2002, Hanser

Hintzen, Laufenberg, Kurz: Konstruieren, Gestalten, Entwerfen, Vieweg, 2. Auflage, 2000

Hoenow, Meil3ner: Konstruktionspraxis im Maschinenbau, Hanser, 2007

Hoenow, Mei3ner: Entwerfen und Gestalten im Maschinenbau, Hanser, 2007 Hoischen, Fritz: Technisches Zeichnen, 35. Auflage, Cornel-
sen, 2016

Muhs et.al.: Roloff/Matek Maschinenelemente, 22. Auflage, Vieweg, 2015

Pahl, Beitz: Konstruktionslehre, Springer, 6. Auflage, 2005
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Theumert, Fleischer: Entwickeln, Konstruieren, Berechnen, Vieweg, 2007

Viebahn: Technisches Freihandzeichnen, 8. Auflage, Springer, 2013

Vo6th: Maschinenelemente Aufgaben und Lésungen, Teubner, 2007

Véth: Entwicklung und Konstruktion im Maschinenbau, Schriftenreihe PROLAB, 2010

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 50: Produktionsplanung und —steuerung

Modulbezeichnung

Produktionsplanung und -steuerung

Kirzel

PPS

Lehrveranstaltungen

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Studienrichtung Produktion und Qualitéat (PQ); Bachelor Technische Betriebswirtschaft
Wahlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Industrial Engineering |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden lernen die grundlegenden Ziele und Aufgaben der PPS im produzierenden Unternehmen kennen. Sie verstehen die Pla-
nungsaufgaben und —ebenen im Produktionssystem und kénnen deren Funktionen zuordnen. Ferner kennen sie die Unterschiede und
Einsatzeignungen von Fertigungstypen und —prinzipien sowie die Unterschiede in der Ablauforganisation von Produktionen. Sie verstehen
die Arbeitsschritte der Auftragsbearbeitung im Produktionsunternehmen. Sie kénnen die Aufgaben der Arbeitsvorbereitung differenzieren;
verstehen die Arbeitsplanung und kénnen einen Arbeitsplan erstellen. Sie kennen die Arten der Vorgabezeiten und deren Ermittlungsver-
fahren. Die PPS-relevanten Dokumentationen fur die Produktion sind zuzuordnen; eine Beherrschung der Erzeugnisgliederung und der
Sinn und Zweck verschiedener Stiicklistenarten sind gegeben. Aufgaben und Ziele der Arbeitssteuerung sind eindeutig zuzuordnen und
die Bedeutung von Bestanden in der Produktion in Verbindung mit deren Auswirkungen kann durch die Studierenden in der Praxis einge-
ordnet werden. Im Produktionsunternehmen werden die einzelnen Hauptfunktionen und Aufgaben der PPS mit ihren Schnittstellen verstan-
den. Zudem kennen die Absolventen die Prinzipien sowie Strategien und Verfahren der PPS aus Theorie und Praxis und kdnnen Daten
zum Controlling der PPS zuordnen.

Inhalt

Fertigungsprinzipien und —typen, Ablauforganisation, PPS-Modelle, Produktionssystem, Arbeitsvorbereitung, Arbeitsplanung, Arbeitssteue-
rung, Arbeitsplan, Vorgabezeiten Erzeugnisgliederung nach Fertigungsstufen und Dispositionsstufen, Stiicklistenarten, Materialbestand
und Auftragsbesténde in der Produktion, Kundenauftragsentkopplungspunkt, Produktionsstrategien, Bedarfsarten, Durchlaufzeiten, Durch-
laufzeitelemente, Durchlaufdiagramm, Bedarfsplanung, Produktionsprogrammplanung, auftrags- und kapazitatsorientierte Terminplanung,
Kapazitatsabgleich, Grobfaktorenmethode, Kapazitatsbedarfsmatrix, Bedarfs- und Bestandsplanung, Bedarfsermittlung, ABC-Analyse,
Bestandsplanung und Lagerkennzahlen, Beschaffungs- und Lagerplanung, Beschaffungsprinzipien, optimale Beschaffungsmenge, Brutto-
und Nettobedarfsermittlung, Termin- und Kapazitatsplanung, Vorwarts- und Ruckwartsterminierung, Mittelpunktterminierung, Kapazitatsan-
passung, Kapazitatsabstimmung, Auftragsveranlassung und —iberwachung, Prioritatsregeln, Prinzipien der PPS, Push-Pull-Prinzip, JIT,
Strategien und Verfahren in der Produktionssteuerung, Fortschrittzahlen, Kanban, Boa- und OPT-Verfahren, Betriebskennlinie

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur
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Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung, Tutorium
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur Skriptum Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Kurbel, K., Produktionsplanung und —steuerung im Enterprise Resource Planning und Supply Chain Management, Oldenbourg Wissen-
schaftsverlag, Miinchen; Schuh, G., Produktionsplanung und —steuerung, Springer Verlag, Berlin; Lédding, H., Verfahren der fertigungs-
steuerung, Springer Verlag, Berlin; Gunther, H., Tempelmeier, H., Produktion und Logistik, Springer Verlag, Berlin; Jehle, E., Miller, K.,
Michael H., Produktionswirtschaft, Verlag Recht und Wirtschaft, Heidelberg

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 51: Qualititsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess

Modulbezeichnung

Qualitdtsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess

Kirzel

QM Il

Lehrveranstaltungen

Qualitaitsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/PQ
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Grundlagen des Qualitdétsmanagements, Mathematische Methoden des Qualitdtsmanagements

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben vertiefte Kenntnisse Uiber Methoden entlang des Produktentstehungsprozesses aufbauend auf dem
Basiswissen aus den Modulen Grundlangen des Qualititsmanagements und mathematische Grundlangen des Qualitatsmana-
gements.

Die Absolventen kdnnen die erlernten Methoden im Unternehmen anwenden und erldautern, um Anforderungen in Pro-
dukte/Dienstleistungen zu uberfihren, die zu einer hohen Kundenzufriedenheit und damit zu einer langfristigen Sicherung von
Marktanteilen fiihren.

Die Studierenden haben Querschnittqualifikationen erworben, die insbesondere durch die Kombination von Lehr- und Prakti-
kumsveranstaltungen erreicht werden. Durch die Praktikumsveranstaltungen sind die Studierenden in Gruppenarbeit, Kommu-
nikation- und Argumentationstechnik sowie Prasentationstechnik getibt. Die Absolventen sind beféhigt, Versuche selbststéndig
durchzufiihren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen. Sie kdénnen Vortrage zum Fachgebiet eigenstandig vor-
bereiten und vor einem Fachpublikum vortragen.

Inhalt

Produkteigenschaften, Realisierungsbedingungen, QM-Programmplanung, Quality Function Deployment, Design Review,
Qualitatsbewertung, FMEA, Prifplanung, QM in der Beschaffung, Fertigung und wahrend des Einsatzes

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung, Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Beamer, Overhead-Projektor, Tafel, Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Dettmer

Masing, W. (2007). Handbuch Qualitdtsmanagement. Hanser

Schmitt, R. & Pfeifer, T. (2010). Qualitdtsmanagement. Hanser

Benes, G. M. E. & Groh, P. E. (2012). Grundlagen des Qualitdétsmanagement. Hanser

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 52 (1): Int. Managementsysteme

Modulbezeichnung

Integrierte Managementsysteme / Computer Aided QM

Kirzel

IMS / CAQ

Lehrveranstaltungen

Integrierte Managementsysteme

Studiensemester

Vollzeit: SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer, Dipl.-Ing. Ralf Landsberg
Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/PQ
Lehrform/SWS 1v+10

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Grundlagen des Qualitatsmanagements, Teilgebiete des Qualitaitsmanagements

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen haben vertiefte Kenntnisse tber Inhalte und Aufbau von Management-systemen zum Thema Qualitat, Umwelt,
Energie und Arbeitssicherheit. Sie sind in der Lage, diese im Unternehmen zu etablieren und aufrechtzuerhalten.

Die Absolventen haben ein vertieftes Verstandnis fiir den prozessorientierten Aufbau der DIN EN ISO 9001 und sind in der Lage
die Anforderungen aus den anderen Managementsystemen in ein im Unternehmen etabliertes Qualititsmanagementsystem zu
integrieren.

Die Absolventen haben Kenntnis tber die wichtigen dokumentierten Verfahren auf theoretischer Basis erhalten und sind selb-
sténdig in der Lage, diese in einem Unternehmen umzusetzen.

Inhalt

Prozessorientierter Aufbau von Managementsystemen, DIN EN ISO 9001, DIN EN ISO 14001, DIN EN ISO 50001, OHSAS
18001, DIN EN ISO 19011

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur, Mindliche Prifung, Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Beamer, Laptop, Moodle

Literatur

Skriptum Dipl.-Ing. Ralf Landsberg

DIN EN ISO 9001:2008. Qualitaitsmanagementsysteme — Anforderungen. Beuth

DIN EN ISO 14001:2009. Umweltmanagementsysteme - Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung. Beuth
DIN EN ISO 50001:2011. Energiemanagementsysteme - Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung. Beuth
BS OHSAS 18001:2007. Arbeitsschutzmanagementsysteme. Forderungen. British Standards Institution

DIN EN ISO 19011:2011. Leitfaden zur Auditierung von Managementsystemen. Beuth

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 52 (2): Computer Aided Quality

Modulbezeichnung

Int. Managements. / Computer Aided Quality

Kirzel

CAQ

Lehrveranstaltungen

Computer Aided Quality

Studiensemester

Vollzeit: SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Uwe Dettmer, Prof. Dr. BOhme

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/PQ
Wahlpflichtmodul

Lehrform/SWS

1v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 28 h

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik I, Grundlagen des Qualitittsmanagements, Mathemati-
sche Methoden des Qualitdtsmanagements, Qualitattsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen der Veranstaltung sind in der Lage ein CAQ-System grundlegend zu bedienen. Sie kénnen ausgehend von
CAD-Datensétzen Prifpléane eigensténdig erstellen, Prifungen durchfiihren und Ergebnisse auswerten.

Sie sind in der Lage fur die im Modul Qualitdtsmanagement-Methoden im Produktentstehungsprozess erlernten QM-Methoden
geeignete Software-Tools auszuwahlen und diese in Unternehmen zu etablieren und anzuwenden. Die Absolventen erlangen
dariiber hinaus Kenntnisse uber die Anwendung von Projektmanagementsoftware im Unternehmen.

Inhalt Ubersicht CAQ-Systeme, Schnittstellen zu PPS-Systemen, prozessorientiertes Controlling der gesamten Wertschopfungskette
Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen Priifungsleistung: Klausur, Miindliche Priifung, Schriftliche Ausarbeitung

Medien Beamer, Tafel, Overhead-Projektor, Moodle, Arbeitsplatzrechner

Literatur Skriptum Prof. Dr. B6hme

Dietrich, E. & Schulz, A. (2009) : Statistische Verfahren zur Maschinen- und Prozessqualifikation. Hanser.

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 53: Industrial Engineering

Modulbezeichnung

Industrial Engineering

Kirzel

IE

Lehrveranstaltungen

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul in den Studiengangen
Bachelor Maschinenbau, Studienrichtung Produktion und Qualitét (PQ)

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Bestandene Prifungen zu den Modulen der Semester 1 und 2 des Studiengangs Maschinenbau/ PQ in Vollzeitform
Bestandene Prifungen zu den Modulen der Semester 1,2 und 3 des Studiengangs Maschinenbau/PQ in Teilzeitform

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Dieses Modul kniipft an das Grundstudium an und vertieft insbesondere die Kenntnisse der Prozesssprachen und Methoden zur Prozess-
gestaltung. Die Studierenden haben die grundlegenden Ziele und Vorgehensweisen Methoden vorbestimmter Zeiten kennengelernt. Sie
sind in der Lage Ausgangsdaten zu erfassen und zu validieren. Sie sind geschult im Umgang mit Normzeitwertkarten und kennen verschie-
dene Prozessbausteinsysteme. Prozessbausteine kdnnen eigensténdig, entsprechend verschiedener Hierarchieebenen und Anwendungs-
gebiete, entwickelt werden. Die Studierenden haben Kenntnisse Giber Grundbewegungen und kénnen diese nach ergonomischen und wirt-
schaftlichen Kriterien beurteilen. Ferner kennen Sie ein universelles Analysiersystem, welches auf Grund- und Standardvorgéangen basiert.
Sie kennen Prinzipien um Standardvorgange zu entwickeln und zu beschreiben. Die Studierenden kdnnen dieses System auf Aufgaben-
stellungen von der Mengen- iber die Serien bis hin zur Einzel- und Kleinserienfertigung anwenden. Mit entsprechend bestandener Priifung
besteht die Mdglichkeit zur Erlangung des anerkannten Zertifikats ,Basic MTM".

Inhalt

MTM- Grundsystem, Greifraum, Ergonomie, Grundbewegungen in den Bewegungsfolgen Aufnehmen, Platzieren, Driicken und Trennen,
Gestaltung eines Grundzyklus, Grundbewegung der Augen, kombinierte Bewegungsfolgen, Fuf3- und Beinbewegungen, Kérperbewegun-
gen, Ablauf- und Plananalyse, ergonomische Beurteilung von Arbeitsplatzen, Bausteinsysteme, Grund- und Standardvorgange

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Bokranz, R.; Landau, K.: ,Handbuch Industrial Engineering: Produktivititsmanagement mit MTM*, Schéffer-Poeschel, Stuttgart; Landau, K.:
».Good Practice — Ergonomie und Arbeitsgestaltung®, ergonomia Verlag, Stuttgart; Lehrgangsunterlagen: MTM-1, MTM-UAS, Deutsche
MTM-Vereinigung e.V.; Bokranz, R., Landau, K.: ,Produktivitditsmanagement von Arbeitssystemen: MTM-Handbuch®, Schaffer-Poeschel,
Stuttgart; Zandin K., Maynard, H.,Maynard's Industrial Engineering Handbook", Mc Graw-Hill, New York; Landau, K.: ,Handbuch Industrial
Engineering, Band 1 und 2, Schéffer-Poeschel, Stuttgart;

(die jeweils dafir vorgesehene aktuelle Auflage)

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 54: Innerbetriebliche Logistik / Fabrikplanung

Modulbezeichnung

Innerbetriebliche Logistik und Fabrikplanung

Kirzel

IBLFP

Lehrveranstaltungen

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck, Dr.-Ing. Dipl. Wirt.-Ing. Andreas Merchiers

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im den Studiengéngen
Bachelor Maschinenbau, Studienrichtung Produktion und Qualitét (PQ); Bachelor Technische Betriebswirtschaft

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Industrial Engineering, Produktionsplanung und -steuerung

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen dieses Moduls haben die Ziele, Aufgaben und die Organisation der Logistik in einem Produktionsbetrieb kennengelernt.
Mit den kennengelernten Hilfsmitteln und Werkzeugen sind sie dazu in der Lage, Materialflusssysteme zu analysieren und zu gestalten
resp. zu planen. Sie verstehen den Begriff Wertschdpfung nicht nur in seiner abstrakten Form, sondern auch den Einfluss von Manah-
men, die im laufenden Betrieb anzuwenden sind und den Einsatz von Systemen zur Aufrechterhaltung eines wirtschaftlich schlanken Pro-
duktionsunternehmens. Ebenso kennen Sie die Phasen der Fabrikplanung tber die strategische Planung, der Struktur- und Systempla-
nung. Sie kénnen die Arbeitsergebnisse anderer Planungsbereiche flir FabrikplanungsmaRnahmen nutzen und kennen die Aufgaben der
Ausfuhrungsplanung bis hin zur Inbetriebnahme von Fabriken oder ihren Einheiten. Ferner haben sie einen Eindruck zur Gestaltung von
Fabrikstrukturen lber die Variation von Layouts unter Beriicksichtigung von Produktions-, Lager- und Funktionsflachen.

Inhalt

Ziele, Aufgaben, Organisation der Logistik; Informationssysteme und Datentréager, Materialflussanalyse und —planung; Wareneingang, Ein-
lagerung; Behaltermanagement, Ladungstrager; Lagerarten und —systeme; Unstetig-, Stetigforderer; Lean-Management-Funktionen; Wert-
schopfung; Layoutvarianten; Linien- und Flachenkonzepte; Funktionsschema; Materialflussmatrix; Quellen-Senken-Diagramm, Sankey-
Diagramm; Spaghetti-Diagramm; SCM; Push-Pull-Systeme; Fabrikplanungsfelder und —ebenen; Systematische Fabrikplanung; zukunftsro-
buste Fabrik;

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur
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Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Skriptum Prof. Dr.-Ing. Gereon Kortenbruck

Chamoni, P.; Gluchowski, P.: "Business Information Warehouse", Springer Verlag, Berlin; Wannenwetsch, H.: "Integrierte Materialwirt-
schaft", Springer Verlag, Berlin; Schitte, R.; Rotthowe, T; Holten, R.: "Data Warehouse Managementhandbuch", Springer Verlag, Berlin;
Hammerbeck, U.: "Material- und Fertigungswirtschaft mit EDV", S+W Steuer- und Wirtschaftsverlag, Hamburg; Grupp, B.: "Materialwirt-
schaft mit EDV im Mittel- und Kleinbetrieb", Expert Verlag; Harlander, N.; Platz, G.: "Beschaffungsmarketing und Materialwirtschaft", Expert
Verlag, Stuttgart; Arnolds, H.; Heege, F.; Tussing, W.: "Materialwirtschaft und Einkauf', Gabler Verlag, Wiesbaden; Specht, 0.; Ahrens, D.;
Wolter, B.: "Material- und Fertigungswirtschaft", Kiehl Verlag, Ludwigshafen ; Jehle, E.; Muller, K.; Michael, H.: "Produktionswirtschaft",
Verlag Recht und Wirtschaft, Heidelberg Grundstudium Betriebswirtschaftslehre Band 4; Gunther,"H.; Tempelmeier, H.: "Produktion und
Logistik", Springer Verlag, Berlin ; Arnold, D.; Isermann, H.; Kuhn, A; Tempelmeier, H.: "Handbuch Logistik", Springer Verlag, Berlin; Gude-
hus, T.: "Logistik", Springer Verlag, Berlin; Pfohl, H.: "Logistiksysteme", Springer Verlag, Berlin; Junemann, R.; Wdlker, M.: "Materialfluss
und Logistik", Springer Verlag, Berlin; Bichler, K.; Schréter, N.: "Praxisorientierte Logistik", Vertag W. Kohlhammer, Stuttgart; Lenk, B.:
"Handbuch der Automatischen Identifikation", Band 1-3, Monika Lenk Fachbuchverlag; "Strichcodefibel" , Datalogic; Gabriel, C.; Corsten,
D.: "Supply Chain Management", Springer Verlag, Berlin; Kuhn, A; Hellingrath, B.: "Supply Chain Management", Springer Verlag, Berlin;
Knolmayer, G.; Mertens, P.; Zeier, A.: "Supply Chain Management auf Basis von SAP-Systemen", Springer Verlag, Berlin; Bullinger, H.;
Berres, A: "E-Business - Handbuch fiir den Mittelstand", Springer Verlag, Berlin; Jinemann, Schmidt, Materialflusssysteme, Springer Ver-
lag Berlin; Aggteleky, ,Fabrikplanung“, Band1-3, Hanser Verlag, Minchen; Grundig, ,Fabrikplanung®, Hanser Verlag, Minchen;

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 55: Zerspanungstechnik

Modulbezeichnung

Zerspanungstechnik

Kurzel

ZT

Lehrveranstaltungen

Zerspanungstechnik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/PQ
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h,
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module Héhere Mathematik |, Hohere Mathematik 11, Maschinenelemente |, Maschinenelemente Il, Werkstofftechnik, Techni-
sche
Mechanik |, Technische Mechanik I

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Absolventen beherrschen die Grundlagen der Zerspanungstechnik, welche ubertragbar sind auf die einzelnen Verfahren der Zerspanungs-
technik.

Daruber hinaus sind die Studenten in der Lage in Abhangigkeit der gestellten Bauteilanforderungen das technologisch und wirtschaftlich sinn-
volle Zerspanungsverfahren auszuwahlen. Weiterhin werden die Studenten auf Basis des erlernten Wissens beféhigt, den zu zerspanenden
Werkstoff mit dem technologisch sinnvollen Prozessparameter und dem dazugehdrigen Werkzeug- und Maschinenkonzept inkl. der richtigen
Kuhlschmierstoffstrategie zu bearbeiten. Sie kdnnen die unterschiedlichen Verschleissformen und —ursachen unterscheiden und entspre-
chende MalRnahmen zur Erhéhung der Prozesssicherheit ergreifen.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden

sind in den Praktika aufgerufen, Versuche durch Lektiire vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufiihren,
die

Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlie3end vorzustellen.

Inhalt

Bearbeitung mit geometrisch bestimmter Schneide:
-Grundlagen 25%

-Drehen; Frasen, Bohren, Sagen, Raumen, Anwendung, 25%
Bearbeitung mit geometrisch unbestimmter Schneide:
-Grundlagen 25%

-Schleifen, Honen, L&ppen, Abtragen, Anwendung, 25%

Studien-/Priufungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung, Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform

Literatur

Klocke, Konig ,Fertigungsverfahren 1 — Drehen, Frasen, Bohren®, Springer-Verlag, 2008
Paucksch, Holsten, LinR, Tikal, "Zerspanungstechnik”, Vieweg-Verlag, 1996

Degner, Lutze, Smejkal, "Spanende Formung”, Hanser-Verlag, 1992

Tschétsch, "Praxis der Zerspanungstechnik”, Vieweg-Verlag, 2004
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* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 56: Regenerative Energien |

Modulbezeichnung

Regenerative Energien |

Kurzel RE |
Lehrveranstaltungen Regenerative Energien |
Studiensemester Vollzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Hittenhélscher

Lehrende(r)

Prof. Dr. Hiittenhdlscher

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/ET
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden kennen die Bedeutung der Nutzung der Erneuerbaren Energiequellen; sie wissen um die Moglichkeiten und Grenzen
diverser Technologien und die Verwendung von Wind- und Wasserkraftanlagen in allen GréRenordnungen und unter allen geographischen
Randbedingungen. Es werden Wirtschaftlichkeitsberechnungen beherrscht. Funktion und Anwendungsbereiche von Brennstoffzellen und
Tiefenwdrmenutzung sind bekannt.

Inhalt

Im Einzelnen umfasst das Modul:
= COg-Bilanz der Erdatmosphére
Potentiale regenerativer Energietrager
Verschieden Konzepte fir Wasserkraftanlagen
Turbinenwahl
Typen von Windkraftanlagen
Leistungsverhalten und Belastungen von Windkraftanlagen
= Wirtschattlichkeitsbetrachtungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Priufungsleistung: Klausur

Medien

Power-point, OHP, Tafelbild, Vortrag, Diskussion

Literatur

Regenerative Energietechnik, Springer-Verlag, 2009
Regenerative Energiesysteme, Hanser, 2009
Erneuerbare Energien und Klimaschutz (Hintergriinde, Techniken, Anlagenplanung, Wirtschaftlichkeit), Hanser, 2010

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 57: Regenerative Energien Il

Modulbezeichnung

Regenerative Energien |l

Kurzel RE Il
Lehrveranstaltungen Regenerative Energien Il
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Hittenhélscher

Lehrende(r)

Prof. Dr. Hiittenhdlscher

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/ET
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+2U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung TN Praktikum als PVL
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Solarenergie zur Bereitstellung von Strom und Wéarme wird technisch und wirtschaftlich in allen Gré3enordnungen verstanden sowie
Grundlagen und Auslegungskriterien von Anlagen beherrscht. Die Studierenden haben technisch/physikalische Wissen erworben, die viel-
faltige Nutzung von Bioenergietragern wird als integraler Bestandteil zukiinftiger Energieversorgungskonzepte verstanden.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittsqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden.
Die Studierenden sind in den Praktika aufgerufen, Versuche durch Lekture vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbst-
standig durchzufiihren, die Ergebnisse in einem Bericht anschlieBend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch werden insbesondere Grup-
penarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingeubt.

Inhalt

Im Einzelnen umfasst das Modul:
. Solarthermische Anlagen zur Brauchwassererwarmung und zur Beheizung und zum Kiihlen von Geb&auden
. Photovoltaik in Energiewirtschaft, Industrie und Kommune und zur dezentralen, netzunabhangigen und netzintegrierten Versor-
gung mit Strom
Wirkungsgrade von Solaranlagen
Biogene Energietrager
Gesetzliche Rahmenbedingungen
Grundlagen des Energiemanagements
Geothermie
Warmepumpe

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Power-point, OHP, Tafelbild, Vortrag, Diskussion

Literatur

Regenerative Energietechnik, Springer-Verrlag, 2009
Regenerative Energiesysteme, Hanser, 2009
Erneuerbare Energien und Klimaschutz ( Hintergriinde, Techniken, Anlagenplanung, Wirtschaftlichkeit), Hanser, 2010

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 58: Kraftwerkstechnik

Modulbezeichnung

Kraftwerkstechnik

Kirzel KWT
Lehrveranstaltungen Kraftwerkstechnik
Studiensemester Vollzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Jochen Arthkamp

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/ET
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Bestandene Prifung in Thermodynamik und Kolben- & Strémungsmaschinen

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Der Studierende versteht die Abldufe und Zusammenhéange in Kraftwerken und kann Verfahren zum optimalen Betrieb betreuen und mit
entwickeln

Inhalt

Bauarten von fossilen Kraftwerken, Kraftwerkskomponenten wie Kessel/Brennkammer; Turbine, Abgasaufbereitung, Kraft-Wéarme-Kopp-
lung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

K. Lehmann, S. Wirtz: Kraftwerkstechnik online

Literatur

Oeding, Oswald: El. Kraftwerke und Netze

Springer Verlag 2011;

Pfleiderer/Petermann: Stromungsmaschinen, 4. Auflage, Springer Verlag, 1994;
Schmitz/Schaumann: Kraft-Wéarme-Kopplung, Springer Verlag 2006;
Vorlesungsskript Kraftwerkstechnik

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 59: Energiemanagement

Modulbezeichnung

Energiemanagement

Kurzel ET
Lehrveranstaltungen Energiemanagement
Studiensemester Vollzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Hittenhélscher

Lehrende(r)

Prof. Dr. Hiittenhdlscher

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau/ET
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Priufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die sichere, wirtschaftliche und umweltfreundliche Bereitstellung und Verwendung von Energie in Theorie und Praxis ist bekannt. Dazu
zéhlen der politische und rechtliche Hintergrund, die Kraftwerksstrukturen und die Warmeversorgung weltweit, die Wandlung in Wirkungs-
gradketten von der Primar- bis zur Endenergie und die Nutzung alternativer Konzepte. Die Fahigkeit zur kritischen aber realistischen Ein-
schéatzung von konventionellen und innovativen Techniken wird beherrscht.

Inhalt

Im Einzelnen umfasst das Modul:

L] Umweltsituation
Primar-, Sekundar-, Endenergietrager
Wirkungsgradketten
Kohle-, Ol-, Gas-, Strom-Wirtschaft, Kernenergie
Erneuerbare Energiequellen
Rechtliche Rahmenbedingungen
Energieeinsparung in Industrie, Kommune, Haushalten
Kraftwerkstypen
Wirtschatftlichkeitsbetrachtung
Ressourcen, Reserven, Reichweiten

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Power-point, OHP, Tafelbild, Vortrag, Diskussion

Literatur

Praxishandbuch Energiewirtschaft, Springer-Verlag, 2006
Informations- und Kommunikationstechnologie in der Energiewirtschaft, KS-Energy-Verlag, 2010
Energietechnik/Systeme zur Energieumwandlung, Vieweg u. Teubner, 2010

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 60: Simulation Verfahrenstechnischer Prozesse

Siehe Pos.: 61 und 62
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Pos. 61: Berechnung

Modulbezeichnung

Simulation verfahrenstechnischer Prozesse

Kirzel

SIMVT1

Lehrveranstaltungen

Berechnung

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Professoren Kreipl Lenski Lotzien

Lehrende(r)

N.N.

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang
Bachelor Verfahrenstechnik

Lehrform/SWS

1V+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90
Prasenzaufwand*: 32
Selbststudienanteil: 58

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Brennstofftechnik, Warmelehre, Physikalische Chemie

Erworbene Kompetenzen

Die Studierenden sind in der Lage, die Grundoperationen der VT mathematisch abzubilden und unter Zuhilfenahme entsprechender Soft-
ware zu lésen. Erste einfache Abschatzungen zur Erstellung von Bilanzen fir unterschiedliche Lastfélle sind méglich. Die Studierenden
kénnen als Projektingenieure die GréRenordnung technischer Komponenten zur Umsetzung der Grundoperationen abschétzen.

Inhalt

Umsetzung verfahrenstechnischer Aufgabenstellungen mit dem Rechner, beginnend mit Stoff- und Energiebilanzen in EXCEL bis hin zur
Abbildung von Grundoperationen z.B. in ASPEN. Berechnung von Stoffwerten nach mathematschen Modellen.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur bzw. am Rechner zu I6sende Aufgabe

Medien

Beamer, Tafel, Rechner, Simulationssoftware fir Berechnungen

Literatur

Sattler, K.: Thermische Verfahrenstechnik, Grundlagen, Auslegung, Apparate, WILEY-VCH Weinheim 2001
Schonbucher, A.: Thermische Verfahrenstechnik, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2002

Baerns, Behr, Brehm u.a.: Technische Chemie, Wiley-VCH, Weinheim 2006

Schuler, H.: Prozesssimulation, WILEY-VCH Weinheim 1995

Schulungsunterlagen vom Software-Hersteller

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 62: Darstellung

Modulbezeichnung

Simulation verfahrenstechnischer Prozesse

Kirzel

SIMVT2

Lehrveranstaltungen

Darstellung

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Lehrende(r)

Dipl.-Ing. Meininger

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang
Bachelor Verfahrenstechnik

Lehrform/SWS

1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 60
Prasenzaufwand*: 16
Selbststudienanteil: 44

Leistungspunkte

2LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Brennstofftechnik, Warmelehre, TVT 1,

Erworbene Kompetenzen

Die Studierenden sind in der Lage technische Dokumentation verfahrenstechnischer Anlagen in der Form von Zeichnungen nach den je-
weils aktuellen Normen zu lesen und zu erstellen. Sie kdnnen die unterschiedlichen FlieRbildarten sowie Isometrien und Aufstellungs-pléane
interpretieren bzw. selbstandig erstellen. Damit sind Sie als Betriebs- oder Projektingenieure auf der unteren und mittleren Fiilhrungsebene
einsetzbar bzw. kdnnen diesen zuarbeiten.

Inhalt

Erstellung von FlieRbildern, Isometrien und Aufstellungsplanen verfahrenstechnischer Anlagen, ggf. unter Zuhilfenahme von CAD-Pro-
grammen bzw. beginnend mit Handskizzen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur bzw. am Rechner zu I6sende Aufgabe

Medien

Beamer, Tafel, Rechner, VISIO

Literatur

DIN EN ISO 10628
Martin, R.: Microsoft Visio 2013 - Das Handbuch

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 63: Mechanische Verfahrenstechnik |

Modulbezeichnung Mechanische Verfahrenstechnik |

Kurzel MVT |

Lehrveranstaltungen

Studiensemester Vollzeit WS, Teilzeit WS
Modulverantwortlicher Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Studiengang Verfahrenstechnik
Lehrform/SWS 2V+2U+1P

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150 h

Prasenzaufwand: 80 h
Selbststudienanteil: 70 h

Leistungspunkte 5LP

Voraussetzungen nach Prufungsordnung TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen Mathematik | und Il, Chemie & Physik, Mechanik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Die Teilnehmer der Veranstaltung kennen und beherrschen die wesentlichen Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik und haben

die Befahigung Partikeleigenschaften zu beschreiben sowie Partikelkollektive geeignet darzustellen. Sie sind ferner in der Lage verschieden-
artige Trennvorgange der Verfahrenstechnik -Klassierung, Sortierung - zu beurteilen bzw. zu bewerten und entsprechend zu beschreiben.
Basierend darauf sind in der Lage die Grundoperationen der Klassier- und Zerkleinerungstechnik zu verstehen und einzuordnen Die sichere
Anwendung ihrer erworbenen Kenntnisse wird an praxisgerechten Aufgabenstellungen getibt wobei die Aspekte Problemerkennung und
Ldsungsstrategie aus unterschiedlichen Problemstellungen heraus entwickelt wird. Die Teilnehmer erwerben dabei zusétzlich Methoden-
und Sachkompetenzen.

Inhalt Eigenschaften disperser Systeme: Messung von Partikeleigenschaften; Granulometrische KenngroRen, DispersitatsgroRen, Aquivalent-
durchmesser (15%) Darstellung von KorngroRenverteilungen; Verteilungssumme, -dichte, RRSB- Verteilung, Log, - Normalverteilung, GGS
—Verteilung (30%), Darstellung und Beschreibung der Partikelform (5%). Darstellung und Beschreibung von Trennvorgangen; Mengenaus-
bringen, Fehlerausgleichsrechnung, Analytische-, Préaparative Trenngrenze (15%). Grundoperationen der Verfahrenstechnik; Zerkleinerung
und Trenntechnik, Grundlagen der Siebklassierung, Grundlagen der Zerkleinerungstechnik, Einrichtungen der Klassierung und Zerkleinerung

(35%).
Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen Klausur, mindliche Priifung, Schriftliche Ausarbeitung
Medien Tafel, Beamer, Overhead, Skriptum, Ubungsbuch mit Lésungen
Literatur Skript MVT,

Handbuch Mechanische Verfahrenstechnik | und Il , Schubert, Heinrich Wichley-Vch, ISBN 3-527-30577-7
Mechanische Verfahrenstechnik | und 1l; StieR, Matthias, Springer Verlag, ISBN 3-540-55852-7

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 64: Mechanische Verfahrenstechnik Il

Modulbezeichnung Mechanische Verfahrenstechnik Il

Kurzel MVT Il

Lehrveranstaltungen

Studiensemester Vollzeit SS, Teilzeit SS

Modulverantwortlicher Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Sprache Deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Studiengang Verfahrenstechnik
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS 2V+10+1P

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150h

Prasenzaufwand: 64 h
Selbststudienanteil: 86h

Leistungspunkte 5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen MVT |, Strémungslehre

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Die Teilnehmer der Veranstaltung kennen und beherrschen die Grundoperationen der Mechanischen Verfahrenstechnik und kénnen die

Trenneinrichtungen entsprechend der jeweiligen Problemstellung auswéhlen und auslegen. An praxisorientierten Aufgabenstellungen haben
die Studierenden die sichere Anwendung ihrer Kenntnisse erprobt. Die Absolventen besitzen die Beféhigung der Problemerkennung und
kénnen daraus Losungsstrategien entwickeln. Neue oder veranderte Situationen und Problemstellungen werden sicher erkannt und sachge-
recht nach dem Stand der Technik bearbeitet. Die Absolventen haben hierzu Sachkompetenz und Methodenkompetenz entwickelt.

Im Bereich Bewegung nicht spharischer Teilchen sind die Absolventen zum aktuellen Stand der Forschung informiert.

Inhalt Stromklassierung; Grundlagen der Bewegung von starren und deformierbaren Partikeln in stationdren und instationaren Strémungen, Bewe-
gung sphérischer und nichtsphéarischer Partikel, Partikelschwérme, Einrichtungen der laminaren und turbulenten Aero- und Hydroklassie-
rung (35%). Sortierprozesse; Dichtesortierung, Wirbelstromscheidung, Magnetscheidung, Flotation, Dinnschichtsortierung auf Herden und
Wendelscheidern (35 %). Fest-Flussigtrennung; Sedimentation- und Filtrationsprozesse (30%).

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen Klausur, mindliche Priifung, Schriftliche Ausarbeitung
Medien Tafel, Beamer, Overhead, Skriptum, Ubungsbuch mit Lésungen
Literatur Skript MVT,

Handbuch Mechanische Verfahrenstechnik | und Il , Schubert, Heinrich Wichley-Vch, ISBN 3-527-30577-7
Mechanische Verfahrenstechnik | und 1l; StieR, Matthias, Springer Verlag, ISBN 3-540-55852-7

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 65: Thermische Verfahrenstechnik |

Modulbezeichnung

Thermische Verfahrenstechnik |

Kirzel

TVTI

Lehrveranstaltungen

Thermische Verfahrenstechnik |

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Sprache

Deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang Bachelor Verfahrenstechnik
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+2U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150
Prasenzaufwand*: 80
Selbststudienanteil: 70

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Waérmelehre, Chemie & Physik

Erworbene Kompetenzen

Die Studierenden sind in der Lage, physikalische und thermodynamische Probleme bei der Anwendung der Grundoperationen zu identifi-
zieren und zu l8sen. Erste einfache Abschatzungen zur Erstellung von Massen- und Energiebilanzen sind mdéglich. Die Studierende kon-
nen als Projektingenieure Anfragen beziglich Destillation und Rektifikation erstellen oder entsprechende Angebote bearbeiten.

Inhalt

Anwendung des Raoult'schen Gesetzes; Ermittlung der Siede- und Taulinie, Gleichgewichtskurve; ideale und reale Gemische; Bestim-
mung der theoretischen Trennstufe nach McCabe-Thiele-Verfahren; Einfluss des Ricklaufverhaltnisses; Verstarkungsverhaltnis; Einbauten
von Kolonnen; Stoff- und Warmebilanzen; diskontinuierliche Destillation. Praktische Anwendungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Priufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben, TVT-Skript

Literatur

Sattler, K.: Thermische Verfahrenstechnik, Grundlagen, Auslegung, Apparate, WILEY-VCH Weilheim 2001
Schonbucher, A.: Thermische Verfahrenstechnik, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2002
Mersmann, A., Kind, M., Stichlmair, J.: Thermische Verfahrenstechnik, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2005

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 66: Thermische Verfahrenstechnik Il

Modulbezeichnung

Thermische Verfahrenstechnik Il

Kirzel

TVTII

Lehrveranstaltungen

Thermische Verfahrenstechnik 11

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang Bachelor Verfahrenstechnik
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150
Prasenzaufwand*: 64
Selbststudienanteil: 86

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
TVT I, Warmelehre, Chemie & Physik, Brennstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden sind in der Lage, physikalische und thermodynamische Probleme bei der Anwendung der Grundoperationen zu identifi-
zieren und zu I8sen. Erste einfache Abschatzungen zur Erstellung von Massen- und Energiebilanzen sind méglich. Die Studierenden kon-
nen als Projektingenieure Anfragen beziglich der behandelten Trennverfahren erstellen oder entsprechende Angebote bearbeiten.

Inhalt

Adsorptionsthermen; Adsorptionsmittel; diskontinuierliche und kontinuierliche Anlagen; Kuhlungs- , Verdampfungs- und Vakuum-kristallisa-
tion, Bauarten von Kiristallisatoren; Kristall- und Keimwachstumsanwendungen, Einbauten von Kolonnen; Bestimmung von NTU und HTU
fur Fullkorperkolonnen; Stoff- und Wéarmebilanzen; Extraktion; Anwendung des Henry Gesetzes, Bunsen’scher Absorptionskoeffizient;
phys. und chem. Absorption; Druck- und Temperatureinfluss; praktische Anwendungen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben, TVT-Skript

Literatur

Sattler, K.: Thermische Trennverfahren, Grundlagen, Auslegung, Apparate, WILEY-VCH Verlag Weilheim 2001
Schoénbucher, A.: Thermische Verfahrenstechnik, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2002
Mersmann, A., Kind, M., Stichimair, J.:Thermische Verfahrenstechnik, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2005

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 67: Anlagen der Verfahrenstechnik

Modulbezeichnung

Anlagen der Verfahrenstechnik

Kirzel

AVT

Lehrveranstaltungen

Anlagen der Verfahrenstechnik

Studiensemester

Vollzeit SS, Teilzeit SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Rainer Lotzien

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul in den Studiengang Verfahrenstechnik
Lehrform/SWS 3V +3S

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150
Prasenzaufwand 96 h
Selbststudienanteil: 54 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

MVT I, TVT | und Strémungslehre

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Veranstaltung findet iberwiegend in den Betrieben und Anlagen der produzierenden Industrie wie z.B. Erz-/ Kohle-/ Mineralaufbereitung,
Zement, Kraftwerksindustrie ect. statt. Die Absolventen der Lehrveranstaltung kennen und verstehen, aufbauend auf den in den Verfahrens-
technikveranstaltungen gelegten Grundlagen den ganzheitlichen Zusammenhang von verfahrenstechnischen Grundoperationen im realen
Produktionsprozess. Sie sind der Lage Verfahrensstammbaume, Materialstrome auf zu nehmen und an Hand der daraus entwickelten Er-
kenntnisse selbststéndig Verfahrens-/ Aufbereitungs-/ Maschinenstammbaume zu entwickeln sowie VerfahrensflieRbilder zu erstellen. Sie
entwickeln dadurch ein vertieftes Verstéandnis fur die Gestaltung von Verfahrensabléufen und praxisgerechten Systemlésungen. Systemlo-
sungskompetenzen und Teamféhigkeit werden durch die Gestaltung der Veranstaltung in Arbeitsgruppen speziell geférdert.

Inhalt

Aufbereitungskonzepte verschiedener Rohstoffe aus dem Bereich der Mineral/ Sekundér- Wirtschaft, Verfahrensstammbé&ume, Basic Engi-
neering, Detailed Engineering, Entwicklung von Anlagen vom Labor- bis BetriebsmaRstab, Markt- und Produktkriterien als Grundlage und
Motivation fiir den Bau neuer Anlagen, Uberwachung von Produktqualitaten und Trennergebnissen, Umweltaspekt bei der Planung und dem
Betrieb von Anlagen. Sichertechnische Aspekte beim Betrieb von Maschinen und ganzen Anlagen.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Schriftliche Ausarbeitung

Medien

Tafel, Beamer, Overhead, Skriptum,

Literatur

Skript MVT,
Handbuch Mechanische Verfahrenstechnik | und Il , Schubert, Heinrich Wichley-Vch, ISBN 3-527-30577-7
Mechanische Verfahrenstechnik | und 1l; StieR, Matthias, Springer Verlag, ISBN 3-540-55852-7

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 68: Anlagenbau

Modulbezeichnung Anlagenbau
Kurzel AB
Lehrveranstaltungen Anlagenbau

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang
Bachelor Verfahrenstechnik

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150
Prasenzaufwand*: 64
Selbststudienanteil: 86

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module TVT |, Warmelehre, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden kennen sich mit der Bearbeitung einfacher verfahrenstechnischer Projekte und den mit einzubeziehenden Disziplinen im
Bereich der Ingenieurwissenschaften aus. Téatigkeiten im Bereich der Planung und Instandhaltung unter Zuhilfenahme von

Planungswerkzeugen wie Terminplanen, Lasten- und Pflichtenheften sind mdéglich.

Inhalt

Themenfelder wie Projektorganisation, Verfahrensentwicklung, -auslegung (FEED), Projektabwicklung, Montage und Inbetriebnahme wer-

den intensiv behandelt.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben, Planungssoftware (z.B. OMNIPLAN)

Literatur

Vogel, G. H.: Verfahrensentwicklung, WILEY-VCH Verlag Weinheim,2002
Weber, K. H.: Inbetriebnahme verfahrenstechnischer Anlagen, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2002
Bernecker, G.: Planung und Bau verfahrenstechnischer Anlagen, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2001

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 69: Brennstofftechnik

Modulbezeichnung

Brennstofftechnik

Kirzel

BT

Lehrveranstaltungen

Brennstofftechnik

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing. Uwe Lenski

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang
Bachelor Verfahrenstechnik

Lehrform/SWS

2v+1U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150
Prasenzaufwand*: 48
Selbststudienanteil: 102

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

keine

Empfohlene Voraussetzungen

Absolvierung der Module
Warmelehre, Chemie & Physik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden eignen sich grundlegende Kenntnisse zu den am Markt verfugbaren Brennstoffen und Energiequellen an und kénnen auf
der Basis von Stoff- und Energiebilanzen Brennstoffmengen, Verbrennungsluftmengen und Abgaszusammensetzungen berechnen.

Inhalt

Neben der Entstehung der Brennstoffe wird auf die Zusammensetzung und auf die Eigenschaften der Brennstoffe eingegangen. Verbin-
dungen der Brennstofftechnik zur Thermischen- und chemischen Verfahrenstechnik insbesondere im Hinblick die Erstellung von Massen-
und Energiebilanzen und Verbrennungstemperaturen werden aufgezeigt.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben

Literatur

Joos, F.: Technische Verbrennung, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2006
Warnatz, J., Maas, U., Dibble, R. W.: Verbrennung, Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2001

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 70: Chemische Verfahrenstechnik |

Modulbezeichnung

Chemische Verfahrenstechnik |

Kirzel

CVTI

Lehrveranstaltungen

Chemische Verfahrenstechnik |

Studiensemester

Vollzeit: SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Lehrende(r) Prof. Dr. Andreas Kreipl

Sprache Deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik
Lehrform/SWS 2V+1U0+2P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 180 h
Prasenzaufwand*: 80 h,
Selbststudienanteil: 100 h

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Prifungsordnung TN Praktikum als PVL
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Uberblick tiber moderne Reaktionsfiihrung und Vermittlung der Kenntnisse zur Durchfilhrung chemischer Verfahren im industriellen MaRstab
unter Berucksichtigung der Themenbereiche Sicherheit, Toxikologie und Arbeitsschutz, Kosten, Energieverbrauch, Korrosion, Raum-Zeit-
Ausbeute, Planung der Anlagenauslastung, Reaktionsflihrung, Prozesskontrolle und Analytik, Gaswasche, Aufarbeitung und Produktisolie-
rung, Lagerung, Entsorgung, Qualititssicherung und Umwelt. Im Praktikum und in der Ubung soll die Vorgehensweise bei der technischen
Umsetzung von chemischen Verfahren am Beispiel ausgewahlter Reaktionen erlernt werden.

Das Lehrkonzept umfasst Querschnittsqualifikationen, die insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingetibt werden sol-
len. Die Studierenden sind dazu aufgerufen, die Versuche vorzubereiten und dann (unter Anleitung) selbststandig durchzufiihren. Die Ergeb-
nisse aus mehreren Versuchen, die zusammen einen Uberblick tiber wichtige Schritte der Durchfiihrung eines Verfahrens im technischen
Mafstab beinhalten, sollen zu einem industrieangelehnten Laborverfahren zusammengefasst und spéater in der Gruppe préasentiert werden.
Hierdurch werden insbesondere Teamfahigkeit, Kommunikation, Argumentation, Prasentationstechnik sowie Gesprachs- und Verhandlungs-
technik eingelibt.

Inhalt

Bilanzierung chemischer Prozesse, Einfiihrung in die chemische Reaktionstechnik, Reaktionskinetik, isotherm betriebene ideale Reaktoren,
reale Reaktoren, thermisches Verhalten von Reaktoren, Chemiereaktoren, sicherheitstechnische Aspekte chemischer Reaktionen (DSC,
Kalorimetrie, Reaktivitéat), Beurteilung von Toxikologischen Daten, Kostenkontrolle bei der Reaktionsfihrung, energetische Betrachtung,
Inprozef3kontollen, Entsorgung von Abfallstoffen und Chemikalien, Behandlung von Abgasen, Produktspezifikationen, Qulitatssicherung und
Normen, Erstellung von Labor- und Betriebsverfahren, weitere Spezialthemen siehe Skript.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur oder Miindliche Prifung

Medien

Beamer, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung, Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Préasentationsmaterialien und ggf. Skript, Prof. Dr. Andreas Kreipl

Taschenbuch der Verfahrenstechnik (Schwister, 4. Aufl., 2010, Fachbuchverlag Leipzig), Praxiswissen der chemischen Verfahrenstechnik:
Handbuch fur Chemiker und Verfahrensingenieure (Christen, 2. Aufl., 2010, Springer Verlag), Grundoperationen chemischer Verfahrens-
technik (Vauck/Muller, 11. Aufl., 1999, Wiley-VCH Verlag), Technische Chemie — eine Einflhrung in die Reaktionstechnik (Fitzer/Fritz/Emig,
5. Aufl., 2005, Springer-Verlag), Chemiereaktoren (Hagen, 1. Aufl., 2004, Wiley-VCH Verlag), Chemical Reaction Engineering (Levenspiel,
3. ed., 1999, J. Wiley & sons), Ullmann’s Encyclopedia of Industrial Chemistry (published online: 15 JUL 2009, Wiley-VCH Verlag), Industri-
elle anorganische Chemie (Buchel/Moretto/Woditsch, 3. Aufl., 1999, Wiley-VCH Verlag), Anorganische Chemie (Riedel, 8. Aufl., 2011, de
Gruyter), Industrielle organische Chemie (Arpe, 6. Aufl., 2007, Wiley-VCH Verlag), Technische Chemie (Baerns/Behr/Brehm/Gmehling/Hof-
mann/Onken/Renken, 1. Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag), Chemische Technik (Winnacker/Kichler, 5. Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag), The
pilot plant real book (McConville, 2. ed., 2006, Fxm Engineering & Design), etc..

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 71: Chemische Verfahrenstechnik Il

Modulbezeichnung

Chemische Verfahrenstechnik 11

Kirzel

CVvTll

Lehrveranstaltungen

Chemische Verfahrenstechnik I

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. Andreas Kreipl

Lehrende(r) Prof. Dr. Andreas Kreipl

Sprache deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik
Lehrform/SWS 2V+2P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Chemie & Physik, Physikalische Chemie, Chemie Il, Chemische Verfahrenstechnik |

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden erhalten einen Uberblick (iber die wichtigsten industriellen Verfahren aus den Bereichen Petrochemie, technische Che-
mie, Polymerchemie, nachwachsende Rohstoffe und Umwelttechnologie. Der Fokus liegt neben der chemischen Betrachtung der Verfah-
ren auf der gesamtwirtschaftlichen Bedeutung, den Rohstoffkreislaufen (Beschaffung, Wiedergewinnung und Entsorgung) sowie auf Um-
weltaspekten wie Emissionen, Wasserbelastung, Energieverbrauch, etc.

Inhalt

Uberblick tiber moderne Produktionsverfahren zur Herstellung wichtiger Basischemikalien und industriell wichtiger Folgeprodukte. In der
Vorlesung werden neben dem chemischen Hintergrund der Reaktionen auch die energetische und wirtschaftliche Bedeutung der Verfahren
erlautert und Umweltaspekte betrachtet. Themenschwerpunkte sind petrochemische Grundstoffe, organische und anorganische Basische-
mikalien wie Lésungs- und Dingemittel, industriell wichtige Polymere und nachwachsende Rohstoffe.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur oder Miindliche Prifung

Medien

Beamer, Tafel, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur

Prasentationsmaterialien und ggf. Skript, Prof. Dr. Andreas Kreipl

Praxiswissen der chemischen Verfahrenstechnik: Handbuch fiir Chemiker und Verfahrensingenieure (Christen, 2. Aufl., 2010, Springer
Verlag), Grundoperationen chemischer Verfahrenstechnik (Vauck/Muller, 11. Aufl., 1999, Wiley-VCH Verlag), Technische Chemie — eine
Einfuhrung in die Reaktionstechnik (Fitzer/Fritz/Emig, 5. Aufl., 2005, Springer-Verlag), Ullmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry
(published online: 15 JUL 2009, Wiley-VCH Verlag), Industrielle anorganische Chemie (Buichel/Moretto/Woditsch, 3. Aufl., 1999, Wiley-
VCH Verlag), Industrielle organische Chemie (Arpe, 6. Aufl., 2007, Wiley-VCH Verlag), Technische Chemie
(Baerns/Behr/Brehm/Gmehling/Hofmann/Onken/Renken, 1. Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag), Chemische Technik (Winnacker/Kuchler, 5.
Aufl., 2006, Wiley-VCH Verlag), The pilot plant real book (McConville, 2. ed., 2006, Fxm Engineering & Design), Handbook of petrochemi-
cal production processes (Meyer, 2005, McGraw-Hill Handbooks), Hydrocarbon Process Safty (Jones, 2003, Whittles Publishing), etc..

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 72: Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik

Modulbezeichnung

Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik

Kirzel

EAS

Lehrveranstaltungen

Elemente des Apparatebaus & Sicherheitstechnik

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Dipl.-Ing.Uwe Lenski

Lehrende(r)

Dipl.-Ing. Siegfried Meininger

Sprache

Deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Studiengang Bachelor Verfahrenstechnik
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

3V +1U0

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120
Prasenzaufwand*: 64
Selbststudienanteil: 56

Leistungspunkte 5LP
Voraussetzungen nach Prufungsordnung keine
Empfohlene Voraussetzungen keine

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Festigkeitsberechnung von Apparaten und Rohrleitungen. Sie kénnen einfache Kon-
struktionen erstellen und berechnen und damit kleine Projekte eigensténdig bearbeiten.

Inhalt

Entwurf, Berechnung und sicherheitstechnische Gestaltung von Apparaten bzw. Apparateelementen wie Verbindungselemente, Dichtun-
gen, Rohrleitungen, Armaturen, Behalter usw. werden grundlegend behandelt sowie an ausgewahlten Beispielen wie z. B. Kolonnen, Ruhr-
reaktoren, Warmetauschern etc. dargestellt. Daneben werden die gesetzlichen Grundlagen fur den Anlagenbau und

-betrieb in sicherheitstechnischer Hinsicht vermittelt.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Ubungsaufgaben mit Lésungsempfehlung

Literatur

AD2000-Regelwerk

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 73: Untersuchungsmethoden

Siehe Pos. 74 und Pos. 75
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Pos. 74: Werkstoffcharakterisierung

Modulbezeichnung

Untersuchungsmethoden

Kirzel

Um

Lehrveranstaltungen

Werkstoffcharakterisierung

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

1V+1U+2P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 120 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 56 h

Leistungspunkte

41P

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik , Chemie Il, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den Bereichen Werkstoffanalytik, Struktur- und Gefigeuntersuchung, in
der zerstorenden und zerstérungsfreien Materialpriifung sowie in der Schadenanalyse. Die Absolventen sind in der Lage die Relevanz
wichtiger Methoden in der Materialpriifung sowie in der sachgerechten Schadenanalyse auf einen konkreten Untersuchungsfall zu beurtei-
len, die Methoden anzuwenden und die Untersuchungsergebnisse — auch anwendungsbezogen — zu interpretieren und zu dokumentieren.
Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufiih-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlieRend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingeibt.

Inhalt

Analysemethoden mit Schwerpunkt der spektroskopischen Methoden einschlief3lich der réntgenspektrometrischen Mikroanalyse, Lichtmik-
roskopie einschliel3lich Probenpréaparation, mikroskopische und makroskopische Gefligedarstellung, Rasterelektronenmikroskopie, Diffrak-
tometrie, Erganzung und Vertiefung der Methoden der zerstérenden Werkstoffprifung in dem Bereich statische Festigkeitsprufung, Zahig-
keitspriifung sowie Schwingfestigkeitspriifung und Vermittlung erweiternder Kenntnisse im Bereich der zerstérungsfreien Werkstoff- und
Bauteilprifung, wie Durchstrahlungsprifung, Ultraschallprifung und verschiedene Sonderverfahren. Ausgewahlte Untersuchungsmetho-
den werden experimentell vertieft.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Prange, M.: Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitendes Skript Untersuchungsmethoden, THGA Georg Agricola Bochum
Prange, M.: Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitendes Skript Schadenanalyse, THGA Georg Agricola Bochum
Blumenauer, H.: Werkstoffpriifung, Dt. Verlag fur Grundstoffindustrie, Stuttgart, 6. Auflage, 1994

Heine, B.: Werkstoffprifung, Ermittlung von Werkstoffeigenschaften, Carl Hanser Verlag, Miinchen, 2. Auflage, 2011
Macherauch, E.: Praktikum in Werkstoffkunde, Vieweg+Teubner, 11. Auflage, 2011

Oettel, H., Schumann, H.: Metallographie, Wiley-VCH, Weinheim, 15. Auflage, 2011

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 75: Schadenanalyse

Modulbezeichnung

Untersuchungsmethoden

Kirzel

Um

Lehrveranstaltungen

Schadenanalyse

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

1V+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 90 h
Prasenzaufwand*: 32 h
Selbststudienanteil: 58 h

Leistungspunkte

3LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik , Chemie Il, Werkstofftechnik Werkstoffcharakterisierung, Korrosions- & Tribosensibilitat

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik“ erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den Bereichen Werkstoffanalytik, Struktur- und Gefligeuntersuchung, in
der zerstérenden und zerstérungsfreien Materialprifung sowie in der Schadenanalyse. Die Absolventen sind in der Lage die Relevanz
wichtiger Methoden in der Materialpriifung sowie in der sachgerechten Schadenanalyse auf einen konkreten Untersuchungsfall zu beurtei-
len, die Methoden anzuwenden und die Untersuchungsergebnisse — auch anwendungsbezogen — zu interpretieren und zu dokumentieren.
Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingetibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufiih-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlieRend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingelibt.

Inhalt

Grundlagen der Schadenanalyse; mechanisch-, thermisch-, korrosiv-, tribologisch-induzierte Schaden, experimentelle Vertiefung in ausge-
wahlten Bereichen.

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur, Mindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Prange, W.: Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitendes Skript Untersuchungsmethoden, THGA Georg Agricola Bochum
VDI-Richtlinie: VDI 3822, Schadensanalyse - Grundlagen und Durchfiihrung einer Schadensanalyse, 2011, sowie weitere Blatter der Richt-
linie

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 76: Korrosions- & Tribosensibilitat

Modulbezeichnung

Korrosions- und Tribosensibilitat

Kirzel

KT

Lehrveranstaltungen

Korrosions- und Tribosensibilitat

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Sprache

Deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Untersuchungsmethoden, Metallische Werkstoffe, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den Grundlagen der korrosiven und tribologischen Materialbeanspru-
chung sowie der einschlagigen Werkstoffe bzw. Werkstoffgruppen mit hohem Widerstand gegen Korrosion und Verschleil? einschlie3lich
der einschlagigen Oberflachentechnik. Die Absolventen sind in der Lage sich in die Weiterentwicklung, in die Produktion und Verarbeitung
sowie in die Qualitatssicherung von Werkstoffen mit hohem Widerstand gegen Korrosion und Verschleif3 einzubringen und die Werkstoffe-
ignung fur verschiedene Anwendungsfélle zu charakterisieren.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufuh-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlielend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingeibt.

Inhalt

Ubersicht tiber verfiigbare Materialarten und deren Eigenschaften; Grundlagen der Nass- und Hochtemperaturkorrosion; Grundlagen der
tribologischen Materialbeanspruchung; Werkstoffe fur korrosive- und Verschlei3-Beanspruchung; Schutzmaf3nahmen durch oberflachen-
technische Anwendungen; experimentelle Vertiefung in ausgewéhlten Bereichen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Prange, M. : Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitendes Skript Korrosions- und Tribosensibilitat, THGA Georg Agricola Bochum
Czichos, H., Habig, K.-H.: Tribologie-Handbuch, Vieweg+Teubner Verlag; Auflage: 3. Auflage, 2010

Institut fiir Korrosionsschutz Dresden (Hrsg.): Vorlesungen uber Korrosion und Korrosionsschutz von Werkstoffen, Teil 1 & 2, TAW-Verlag,
Wuppertal, 2. Auflage, 1999

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 77: Metalle

Modulbezeichnung Metalle
Kurzel MW
Lehrveranstaltungen Metalle

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Untersuchungsmethoden, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den Bereichen der chemischen und physikalischen Eigenschaften, der
Metalle und Legierungen, der relevanten metallischen Werkstoffgruppen sowie deren Anwendungsmdglichkeiten bzw. Anwendungsgren-
zen. Die Absolventen sind in der Lage sich in die Weiterentwicklung, in die Produktion und Verarbeitung sowie in die Qualitatssicherung
metallischer Werkstoffe einzubringen und die Werkstoffeignung fur verschiedene Anwendungsfalle zu charakterisieren.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufiih-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlieend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingeibt.

Inhalt

Grundlagenergénzung u.a. im Bereich der chemischen und physikalischen Eigenschaften, Thermodynamik der Legierungen, Werkstoff-
gruppen, Werkstoffbezeichnung und Legierungselemente der Stahle, unlegierte und legierte Stahle, Eisengusswerkstoffe, wesentliche
Nichteisenmetalle, metallische Werkstoffe in der Fertigungstechnik, Verhalten metallischer Werkstoffe bei der Weiterverarbeitung, Anwen-
dung metallischer Werkstoffe, Werkstoffauswahl sowie experimentelle Vertiefung in ausgewéhlten Bereichen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prufung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Ernst, C.: Aktuelle vorlesungs- und praktikumsbegleitende Unterlagen Metalle, Lernplattform THGA Georg Agricola Bochum

Ernst, C.: Aktuelles vorlesungsbegleitendes Skript Werkstofftechnik, THGA Georg Agricola Bochum

Verein Deutscher Eisenhittenleute (Hrsg.): Werkstoffkunde Stahl Bd. 1 Grundlagen, Bd. 2 Anwendung, Springer-Verlag, Berlin, Heidel-
berg, 1984

Berns, H., Theisen, W.: Eisenwerkstoffe — Stahl und Gusseisen, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 4. Auflage, 2008

Heubner, U., Kldwer, J.: Nickelwerkstoffe und hochlegierte Sonderedelstéhle, expert, Aktuelle Auflage (2012)

Ostermann, F.: Anwendungstechnologie Aluminium, Springer, Aktuelle Auflage (2014)

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 78: Metallurgie

Modulbezeichnung Metallurgie
Kurzel MP
Lehrveranstaltungen Metallurgie

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Lehrende(r)

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften(MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

Keine

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Untersuchungsmethoden, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — Kompetenz in den physikalisch-chemischen Grundlagen und Technologien der metallurgischen Pro-
zesse der Stahlherstellung sowie der Prozesstechnik zur Herstellung ausgewahiter Nichteisenmetalle. Die Absolventen sind in der Lage
sich fundiert in den Produktionsprozess metallischer Werkstoffe mit dem Schwerpunkt Stahimetallurgie einzubringen sowie Einfliisse ver-
schiedener metallurgischer Prozessschritte auf die Eigenschaften metallischer Werkstoffe zu charakterisieren.

Inhalt

Einsatzstoffe, Aufbereitungsverfahren, Phys.-Chemie und Technologie der Roheisenerzeugung, Phys.-Chemie und Technologie der
Stahlerzeugung einschlieB3lich der Sekundarmetallurgie, Giel3verfahren, Einsatzstoffe, Aufbereitungsverfahren, Phys.-Chemie und Techno-
logie zur Produktion ausgewahlter Nichteisenmetalle z.B. Al-Basis, Pulvermetallurgie

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur / miindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Prange, M.: Vorlesungsbegleitendes Skript Metallurgische Prozesse, THGA Georg Agricola Bochum, ThyssenKrupp Steel Europe
Frohberg, M. G.: Thermodynamik fiir Werkstoffingenieure und Metallurgen, Wiley-VCH, Weinheim, 2. Auflage, 1994

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 79: Werkstoffinformatik

Modulbezeichnung

Werkstoffinformatik

Kirzel

Wi

Lehrveranstaltungen

Werkstoffinformatik

Studiensemester

Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung

Keine

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Informatik, Metallische Werkstoffe, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine anwendungsfahige Kompetenz in der werkstofftechnischen Modellierung sowie in der Anwen-
dung von Software und Datenbanken zur Simulation thermochemischer Vorgange. Die Absolventen sind in der Lage die Simulation einfa-
cher thermochemischer Prozesse vorzunehmen und sich in komplexere Probleme kurzfristig einzuarbeiten.

Inhalt

Einfiihrung in die Methoden der allgemeinen werkstofftechnischen Modellierung, Vorstellung und Anwendung aktueller Software zur Be-
schreibung thermodynamischer Gleichgewichte (z.B. Thermo-Calc) und zur Simulation von Phasenumwandlungen bzw. Transportprozes-
sen (z.B. DICTRA).

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Priufungsleistung: Klausur

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben, Rechner

Literatur

Ernst, C.: Aktuelle vorlesungsbegleitende Unterlagen Werkstoffinformatik, Lernplattform THGA Georg Agricola Bochum

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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Pos. 80: Umformtechnik

Modulbezeichnung Umformtechnik

Kurzel uT

Lehrveranstaltungen Umformtechnik

Studiensemester Vollzeit: WS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Lehrende(r) Prof. Dr.-Ing. Peter Frank

Sprache Deutsch

Zuordnung zum Curriculum Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS 2v+20

Arbeitsaufwand Gesamtarbeitsaufwand: 150 h

Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte 5LP

Voraussetzungen nach Priufungsordnung Keine

Empfohlene Voraussetzungen Absolvierung der Module Hohere Mathematik |, Hohere Mathematik |1, Werkstofftechnik, Maschinenelemente |, Technische Mechanik |
Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse Die Studenten erlangen vertiefte Kenntnisse der werkstofftechnischen Vorgéange beim Umformen. Sie sind in der Lage wissenschaftliche

Methoden der Umformtechnik zum L&sen konkreter fertigungstechnischer Fragestellungen einzusetzen. Hierzu berechnen und bewerten
Sie Werkzeuge, Maschinen und Anlagen unter Beriicksichtigung von Méglichkeiten und Grenzen der umformtechnischen Verfahren.

Inhalt Theoretische Grundlagen (30%), der Umformtechnik

Rechnerische Ermittlung (30%), der Umformkréaften, Umformarbeiten, Formé&nderungen, Umformtechnische KenngréfZen
Druckumformung (15%), Walzen, Vorgédnge beim Walzen, Walzspalt, Walzgeriiste, Rohrherstellung
Zugdruckumformung (15%), Durchziehen, Tiefziehen, IHU/ AHU, Umformmaschinen, Werkzeuge

wirtschaftliche Betrachtung (10%)

Studien-/Prufungsleistungen/Prifungsformen Prifungsleistung: Klausur

Medien Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben mit Losungsempfehlung,
Informationen in Teilen angeboten auf der Lernplattform Moodle

Literatur Frank, P.: Skriptum Umformtechnik, THGA Georg Agricola Bochum

Schuler: Handbuch der Umformtechnik, Springer Verlag, Berlin 1996
Lange, K.: Umformtechnik Grundlagen, Springer Verlag, Berlin 1984
Kugler, H.: Umformtechnik, Hanser Verlag, Miinchen 2009

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 81: Giel3en & Fugen

Modulbezeichnung

GieRRen und Figen

Kirzel

GF

Lehrveranstaltungen

GieRRen und Figen

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: WS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr. rer. nat. Michael Prange

Lehrende(r)

Prof. Dr.-Ing. Hans-Giunther Oehmigen

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Statik und Festigkeitslehre |, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine anwendungsfahige Kompetenz in den wesentlichen Grundlagen der Giel3- und Fugetechnik so-
wie wichtigen Form-, Giel3- und Fugeverfahren einschlieRlich deren Anwendungsgrenzen und Werkstoffanwendungen.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingelibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststéndig durchzufiih-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlie3end vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prasentationstechnik eingeibt.

Inhalt

Einfiihrung in die Grundlagen der Giel3- und Fligetechnologie, Probleme der Erstarrung, Gie3barkeit und
Gussteilgestaltung, Form- und Gussverfahren, Gusswerkstoffe, Werkstoffe und Schweil3verfahren, SchweiRverfahren
und Geréte, Beschichten, thermisches Schneiden, schweiRtechnische Fertigung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prufungsleistung: Klausur, Mindliche Prifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Oehmigen, H.-G.: Vorlesungsbegleitendes Skript Fiigen, THGA Georg Agricola Bochum

Herfurth, K.., Ketscher, N., Kéhler, M.: Giessereitechnik kompakt, Giesserei-Verlag, 1. Auflage, 2003

Fachgruppe ,Schweitechnische Ausbildung an Hochschulen®, DVS (Hrsg.): Flgetechnik Schwei3technik, DVS Media GmbH, Disseldorf,
8. Auflage, 2012

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhohen
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Pos. 82: Nichtmetalle

Modulbezeichnung Nichtmetalle
Kurzel NW
Lehrveranstaltungen Nichtmetalle

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r)

M.Sc. Annika Diekmann

Sprache

deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2V+1U+1P

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

TN Praktikum als PVL

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Untersuchungsmethoden, Werkstofftechnik

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in der Lehrveranstaltung ,Werkstofftechnik* erwor-
benen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den Grundlagen der nichtmetallischen Werkstoffgruppen sowie der An-
wendung nichtmetallischer Werkstoffe einschlielich der Verfahren zur Eigenschaftsvariation. Die Absolventen sind in der Lage nichtmetal-
lische Werkstoffe weiterzuentwickeln und die Materialeignung fir verschiedene Anwendungsfalle zu charakterisieren.

Das Lehrkonzept umfasst, dass Querschnittqualifikationen insbesondere im Rahmen von Praktikumsveranstaltungen eingetibt werden. Die
Studierenden sind in der Lage, Versuche durch Lektlre vorzubereiten, die Versuche unter Anleitung (in Teilen) selbststandig durchzufuh-
ren, die Ergebnisse in einem Bericht zusammenzufassen und die Ergebnisse anschlieBend vorzustellen und zu vertreten. Hierdurch wer-
den insbesondere Gruppenarbeit, Kommunikation, Argumentation sowie Prisentationstechnik eingelibt.

Inhalt

Nichtmetallische Werkstoffgruppen, Werkstoffbezeichnung, Polymerwerkstoffe, keramische Materialien, feuerfeste keramische Stoffe, Ver-
bundwerkstoffe, nichtmetallische Werkstoffe in der Fertigungstechnik, Anwendung nichtmetallischer Werkstoffe, Werkstoffauswahl sowie
experimentelle Vertiefung in ausgewahlten Bereichen

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur, Mindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Ernst, C.: Aktuelles vorlesungs- und praktikumsbegleitendes Skript Nichtmetallische Werkstoffe, THGA Georg Agricola Bochum

Petzold, A.: Anorganisch-nichtmetallische Werkstoffe, Wiley-VCH , Deutscher Verlag fir Grundstoffindustrie, Wiley-VCH, Weinheim, 1992
Domininghaus, H.: Die Kunststoffe und ihre Eigenschaften, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 6. Auflage, 2004

Wielage, B., Leonhardt, G.: Verbundwerkstoffe und Werkstoffverbunde, Wiley-VCH, Weinheim, 2001

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhdhen
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Pos. 83: Sonderstahle

Modulbezeichnung

Sonderstéhle

Kirzel

SS

Lehrveranstaltungen

Sonderstéhle

Studiensemester

Vollzeit; SS, Teilzeit: SS

Modulverantwortlicher

Prof. Dr.-Ing. Claudia Ernst

Lehrende(r)

Dr.-Ing. Ulrich Reichel

Sprache

Deutsch

Zuordnung zum Curriculum

Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Angewandte Materialwissenschaften/MW
Wabhlpflichtmodul

Lehrform/SWS

2v+2U

Arbeitsaufwand

Gesamtarbeitsaufwand: 150 h
Prasenzaufwand*: 64 h
Selbststudienanteil: 86 h

Leistungspunkte

5LP

Voraussetzungen nach Prifungsordnung

Keine

Empfohlene Voraussetzungen

Module Chemie & Physik, Chemie Il, Physikalische Chemie, Untersuchungsmethoden, Werkstofftechnik, Metallische Werkstoffe

Modulziele/Angestrebte Lernergebnisse

Nach Absolvierung der Lehrveranstaltung haben die Studierenden - auf Grundlage der in den Lehrveranstaltungen ,Werkstofftechnik und
.Metallische Werkstoffe* erworbenen Kenntnisse und Fahigkeiten — eine vertiefte Kompetenz in den relevanten Bereichen der verschiede-
nen Sonderstahlgruppen sowie deren Anwendungsmaoglichkeiten bzw. Anwendungsgrenzen. Die Absolventen sind in der Lage sich in die
Weiterentwicklung, in die Produktion und Verarbeitung sowie in die Qualitatssicherung der Sonderstahle einzubringen und die Werkstoffe-
ignung fur verschiedene Anwendungsfélle unter dem Gesichtspunkt der Kundenberatung zu charakterisieren.

Inhalt

Eigenschaftsspektrum und Anwendungen zu folgenden Bereichen: RSH (rost-, saure-, hitzebestandig)
Stahle, Werkzeugstahle, Edelbaustéhle, weiche Tiefziehstahle und Mehrphasenstéhle; neue Stahlentwicklungen;
Oberflachenveredelung

Studien-/Prifungsleistungen/Prifungsformen

Prifungsleistung: Klausur, Mindliche Priifung

Medien

Beamer, Tafel, Praxisbericht, Skriptum, Ubungsaufgaben

Literatur

Reichel, U.: Aktuelles vorlesungsbegleitendes Skript Sonderstahle mit weiteren Literaturhinweisen

Gottstein, G.: Physikalische Grundlagen der Materialkunde, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 3. Auflage, 2007
Bleck, W. (Hrsg.): Spezielle Werkstoffkunde der Stahle fur Studium und Praxis, Verlag Mainz, 2009
Houdremont, E.: Handbuch der Sonderstahlkunde (Band 1/ 2), Springer, 3. Auflage, 1956

Glmpel, P. (Hrsg.): Rostfreie Stéhle, expert Verlag, 2008

Rapatz, F.: Die Edelstéahle, Springer-Verlag Berlin, 5. Auflage, 1962

Oeters, F.: Die Metallurgie der Stahlherstellung, Springer-Verlag, 1. Auflage, 1989

* Berechnungsgrundlage: 16 Semesterwochen, der Prasenzaufwand kann sich durch Blended Learning verringern und der Selbststudienanteil erhéhen
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